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     La maintenance des ascenseurs constitue un enjeu majeur dans le domaine du bâtiment et 

des infrastructures. En effet, ces systèmes jouent un rôle essentiel dans notre vie quotidien. Ils 

facilitent non seulement lôacc¯s aux diff®rents niveaux des immeubles, quôils soient r®sidentiels, 

commerciaux ou industriels.   

Mais contribuent également à la fluidité des déplacements verticaux. Avec lôaugmentation 

de la densité urbaine et la complexification des constructions, la sécurité et la fiabilité des 

ascenseurs sont plus que jamais au cîur des pr®occupations des gestionnaires dôimmeubles, des 

utilisateurs et des entreprises de maintenance. 

      Cependant, derri¯re cette apparente simplicit® dôutilisation se cache une technologie 

complexe nécessitant une attention particuli¯re en mati¯re de s®curit®. Lôimportance de la 

maintenance préventive et corrective ne peut être sous-estimée. Une gestion efficace de la 

maintenance permet dôassurer le bon fonctionnement des ascenseurs, aussi de prolonger leur durée 

de vie, dôaméliorer la sécurité des usagers et de réduire les risques et les couts liés aux pannes 

impr®vues avant quôelles deviennent critiques.  

       Notre étude vise à analyser les pratiques actuelles en matière de maintenance des ascenseurs, 

en mettant en lumière les défis rencontrés par les professionnels du secteur ainsi que les innovations 

technologiques qui émergent pour optimiser ces processus.  

      Nous aborderons en premier lieux une étude générale sur les différents types dôascenseurs, 

tels que Hydrauliques et électrique, expliquerons leurs principes de fonctionnements ainsi leurs 

constitutions. Ensuite, dans le deuxième chapitre nous allons présenter des généralités sur la 

maintenance industrielle, commençons par la définition de la maintenance et de ces différents types, 

niveaux et leurs objectifs, ainsi les différents risques liés à la maintenance et mesures de sécurités à 

prendre en compte durant les interventions.  

Enfin, dans le troisième chapitre nous allons présenter et explorer les différentes techniques 

et stratégies sur la maintenance des ascenseurs, en mettant lôaccent sur les m®thodes actuelles, et 

toutes les mesures ¨ mettre en îuvre pour lôentretien et la maintenance des ascenseurs, contribuent 

à une meilleure compr®hension des enjeux li®s ¨ la maintenance et lô®laboration des solutions 

innovantes, pour relever tous les défis et les dysfonctionnements possibles qui pouvant entrainer des 

pannes, ainsi toutes les mesures à prendre en compte pour la sécurité de personnels durant 

lôutilisation et durant la maintenance.            

   En conclusion, ce travail se veut non seulement une réflexion académique, mais également un 

outil pratique pour les responsables du secteur, afin dôam®liorer la qualit® et la s®curit® des services 

offerts aux usagers.
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I.1 Introduction   

   Dans ce chapitre on a pr®sent® une ®tude g®n®rale sur lôascenseur, En commen­ant par 

son évolution et son historique. Ensuite nous allons présenter sa définition et sa description 

montrent ces différents composants et leurs rôles. Ensuite nous allons parler sur les différents 

types et cat®gories dôascenseur, en montrant leurs avantages et leurs inconv®nients et les 

critères à prendre en compte pour le choix des ascenseurs. Puis on finissants par le système de 

motorisation. 

         

I.2 Historique  

         Depuis les temps les plus anciens les hommes ont cherché un moyen de promouvoir   

pour le déplacement vertical des charges   la mise en place des pyramides, lôarchitecture 

Romaine et leurs vestiges nous en laissent les preuves. 

Jusquô¨ la renaissance la principale pr®occupation ®tait le transport et le levage des 

marchandises, puis au XVIIème et XVIIIème siècle apparaissent de nouveaux besoins en 

mati¯re de transporte des personnes, mais côest en XIX¯me si¯cle que le moyen de transport 

et des charges prend toute son importance.  

Lôinvention de parachute moderne a véritablement donné naissance au concept 

dôascenseur moderne en 1853.par la suite au fil des expositions universelles les inventeurs 

présente leurs innovations pour lôaccompagnement de la r®volution de lôarchitecture du 

XXème siècle. 

Au cours des années 60 de XXème siècle lôascenseur passe dôun produit   artisanal et 

architecturale du luxe à un équipement   indispensable dans la vie quotidienne, considérer 

comme un moyen de translation et de confort pour lôhomme lors de ces d®placements dans de 

hauts immeubles sôimpose progressivement sur le marché. 

Au fil de lô®volution des technologies lôascenseur devient plus performant et plus 

sécuriser, et plus confortable pour limiter le stress et permettre lôassistance en toute s®curit® et 

en toute circonstance.[3] 

Durant ces dernières ann®es lôascenseur devient plus intelligent pour anticiper et mieux g®rer 

le trafic 

 

Quelques dates sur lôinvention des ascenseurs  

¶ En 236 av. J-C. : Vitruve. Architecte romain, a décrit un appareil élévateur, actionné 

par un treuil ¨ bras dont lôinventeur serait Archim¯de. 
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¶ 1743 : De Velayer installe au château de Versailles et au palais Mazarin des (chaises 

volantes) ®quilibr®es au moyen dôun contrepoids, que lôoccupant pouvait faire monter ou 

descendre par sa propre force en tirant sur une corde. (Voir palan). (à la même époque est 

installé au Mont-Saint-Michel un monte-vivre actionné par une grande roue en bois (cage à 

®cureuil) ¨ lôint®rieur de laquelle on enfermait des prisonniers qui en assuraient la rotation. 

¶ En 1853, Elisha Otis dota lôascenseur dôun syst¯me de limiteur de vitesse d®clenchant 

un système appelé frein parachute, stoppant la cabine et assurant la sécurité des personnes en 

cas de rupture du câble. En 1857, il en ®quipa lôappareil qui pouvait transporter 450 Kg (soit 5 

à 6 personnes) à la vitesse très lente de 0.20 mètre par seconde dans un grand magasin à New 

York (aujourdôhui, on peut d®passer 10 m¯tres par seconde). Le premier immeuble r®sidentiel 

à être équipé fut le Haughwort Building à New York en 1859. 

¶ D¯s 1864, lôing®nieur L®on Edoux fait connaitre son invention en utilisant lô®nergie 

de lôeau de la ville sous pression (v®rin vertical et cabine ®quilibr®e) et inventera le mot 

ascenseur. Il en équipera le marché aux bestiaux de la villette en 1867. 

¶  En 1880 côest en Allemagne cependant quôon pensera ¨ un ascenseur ®lectrique, les 

moteurs électriques et transformateurs se d®veloppant pour lôindustrie et la traction 

ferroviaires qui ont utilisé le câble et le treuil fixe pour tracter les trains à locomotive pour 

monter les fortes coles. 

¶  En 1889 la Tour Eiffel est inaugurée avec un ascenseur remarquable (hauteur de 

160.40 m¯tres et dôune vitesse de 0,80 m/s) d¾ aux efforts conjoints de L®on Edoux et des 

frères Otis qui ont succédé à leur père. 

¶ En 1924 un ascenseur sans liftier _ le machiniste fera son apparition, exigeant la mise 

au point dôautomatismes et de dispositifs de s®curit®. Les commandes deviennent ®lectriques 

puis électroniques et se dotent de mémoire. Les grilles fixes ou articulées des portes 

disparaissent, les portes pleines métalliques se verrouillent automatiquement.  

 

I.3   Définition dôun ascenseur  

       Lôascenseur est un appareil ®l®vateur mobile installé à demeure, comportent une 

cabine, permettent de transporter des personnes ou des objets verticalement ou dont 

lôinclinaison sur lôhorizontale est sup®rieure ¨ 15Á dôun niveau ¨ un autre dôune fa­on 

régulière. [1] 
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I.4   Description de lôinstallation  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

I.5 Les diff®rents Types dôascenseurs 

Figure I.1 : Les diff®rentes parties dôun ascenseur  



Chapitre I  :                                         Présentation générale des ascenseurs 

 

5 

Il existe plusieurs types dôascenseurs. Lôascenseur nôest pas standardisé en tant que 

dispositif qui sert exclusivement comme un moyen de transport pour faire monter et 

descendre des personnes ou des marchandises dôun ®tage à autre. En fonction de sa 

conception et les éléments qui le composent, on peut distinguer plusieurs types dôascenseur 

adaptés à chaque nécessité pour un secteur déterminé : habitation (transport des charges ou 

des personnes), les centres commerciaux les hôpitaux é etc., en plus des fonctions basiques.  

Chacun des déférents types à ses rôles particuliers, et ses caractéristiques [2]. On 

distingue les types dôascenseurs les plus utilis® et les différents types dô®l®vateurs. 

 
 I.5.1 Ascenseur pour les personnes individuelles  

Ce Type dôascenseur se trouve généralement dans des maisons du luxe et dans les 

immeubles présidentiels destin® ¨ lôusage unique des personnes, se d®pla­ant ¨ lôaide dôune 

cabine qui se déplace aux guides rigides verticaux, il se diff¯re des autres types dôascenseurs 

par le confort et lôesth®tique de la cabine totalement sécurisé. [1] 

 

 

    

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I.5.2    Ascenseur particulier  pour personnes à mobilité réduite  

Parfois d®sign® sous le nom dôascenseur privatif pour personnes handicap®es, bien 

quôil ne soit pas tout ¨ fait le m°me dispositif, lôascenseur pour personnes ¨ mobilit® r®duite 

destin® aux maisons individuelles permet de maintenir lôautonomie des personnes qui se 

 Figure I.2 : Ascenseur individuel ïluxe 

[3] 
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déplace en fauteuil. Lorsque le domicile nôest pas adapt® lô®l®vateur permet de rendre toutes 

les pièces accessibles. [1] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I.5.3   le monte-charge  

    Le monte-charge est un appareil élévateur mobile facilite la vie quotidienne, permet de 

transporter des charges lourdes qui varies (entre 15 et 20 tonnes) dôun niveau ¨ un autre sans 

aucun effort.  

Disposant dôun syst¯me dô®l®vation verticale avec une vitesse de0,15m/s, utilisé pour 

monter et descendre des différentes charges (marchandises, meubles, les courses alimentaires) 

dôun niveau ¨ un autre. 

 

I.5.4   Monte-charge industriel  

  Il contient une cabine ou bien un plateau accessible pour les ouvriers pour charger et 

décharger, qui se déplace le long dôun ou plusieurs guides verticaux, on peut le commander 

seulement par lôext®rieure. 

  

I.6   Catégories dôascenseurs  

  Figure I.3 : ascenseur pour les personnes handicapées  
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   On distingue deux catégories dôascenseurs ; sont différents selon leurs caractéristiques et 

leur mode de fonctionnement et dôutilisation.   

¶ Les ascenseurs hydrauliques ; 

¶ Les ascenseurs à traction à câble ; 

On général les deux model utilise énergie électrique pour déplacer la cabine verticalement [4]  

 

I.6.1 Ascenseurs Hydraulique   

I.6.1.a Description  

Les ascenseurs hydrauliques sont utilisés pour faciliter les déplacements verticaux des 

courtes distances (entre 15 à 18 mètres) et des vitesses plus modestes, la cabine est mise en 

mouvement par un vérin aliment® par lôhuile (v®rin hydraulique) sous une pression provenant 

dôune centrale ol®o ®lectrique, ce syst¯me favorise lôinstallation dôascenseur dans des espaces 

réduits et de monte-charge à forte capacité.  

Ce type dôascenseur est recommand® dans (les hôtels, centre commerciaux é) [4] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I .6.1.b   Fonctionnement  

      Figure I.4 : ascenseur hydraulique  
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La cabine est poussée vers le haut par un vérin alimenté par une centrale hydraulique. 

Une pompe installée sous la cabine met de lôhuile sous pression qui va pousser un piston vers 

le haut, entrainant la cabine. 

Lors de la descente, la vanne de la centrale permet ¨ lôhuile de revenir vers le 

réservoir, provoquant une descente du piston et de la cabine. [4] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 I.6.1.c Les Mod¯les dôascenseurs hydrauliques [4] 

¶ À cylindre enterré ; 

¶ À cylindre de surface ; 

¶ À cylindre de surface télescopiques ; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 1.5 : principe de fonctionnement dôun ascenseur hydraulique.  
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I.6.1.d Composants essentiels dôun ascenseur hydraulique  

Les ascenseurs hydrauliques se compose de : 

¶ Dôune cabine ; 

¶ Dôun ensemble piston-cylindres hydrauliques placé sous la cabine de 

lôascenseur ; 

¶ Dôun moteur ®lectrique accouplé à une pompe hydraulique ; 

¶ Dôun contr¹leur ; 

¶ Des guides ; 

¶ Dôun r®servoir dôhuile ; 

 

 
I .6.1.e Avantages et inconvénients  

 
On trouvera les principaux avantages et inconvénients des ascenseurs hydrauliques dans le 

tableau ci-dessous [4] : 

 

 

Avantage Inconvénient 

Assure une bonne précision au niveau du 

déplacement. 
Consommation énergétique importante. 

Facilite un bon réglage de la vitesse de 

déplacement. 

Risque de pollution des sous-sols 

spécifiquement aux nappes phréatiques. 

Installation facile dans les anciens 

immeubles. 

Un renforcement nécessaire de la dalle de 

sol. 

Ne requiert pas de cabanon de machinerie.  
Lôimitation de la course verticale vers 15-18 

mètres. 

Une durée de vie durable et plus abordable 

quôil nôy a parait. 
Déplacement plutôt lent. 

Assure un déplacement sans bruit.  

 

 

 

I.6.1.f   Énergie  

Figure I.6: a cylindre 

enterré 

Figure I.7 : a cylindre 

de    surface 

Figure I.8 : a cylindre de 

surface télescopique 

Tableau I.1 : avantages et inconvénients des ascenseurs hydrauliques. 
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   De c¹t® dô®nergie les ascenseurs hydrauliques posent un probl¯me dans le sens o½ il 

nôy a pas de contrepoids qui ®quilibre la cabine de charge.   

 

I.6.2   Ascenseur électrique (traction à câble)  

I.6.2.a Description  

    Les ascenseurs à traction ¨ c©ble sont les types dôascenseurs les plus recommander 

dans les immeubles résidentiels et les bâtiments par rapport aux ascenseurs hydrauliques. Ce 

type dôascenseur figure parmi les premières remontées mécaniques moderne.  

Trois technologies sont intégrées dans les ascenseur électrique : lôadh®rence, le treuil ¨ 

tambour et lôactivation sans treuil. Et aussi il sôagit des dispositifs de transport verticale parmi 

les plus sécuritaires existant sur le marché avec un pourcentage de 90%.  [4]   

 

  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I.6.2.b Fonctionnement dôun ascenseur ¨ traction ¨ c©ble  

           Lôascenseur ¨ traction ¨ câble se compose dôune cabine qui se d®place verticalement 

dans une gaine guid®e par des rails afin dôéviter une collision avec le contrepoids.  

Figure I.9 : Ascenseur à traction à câble  
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Un frein situ® dans la machinerie du moteur pour but de stopper la cabine ¨ lô®tage 

demandé. Le déplacement en translation de la cabine est permis par un système de 

transmission de mouvement. Le moteur du treuil permet la mise en mouvement.  

Des câbles actionnés par un treuil permettent de mettre en mouvement la cabine et le 

contrepoids. 

Lorsque la cabine monte, le contrepoids descend. Le système comprend aussi des 

organes de commande pour enregistrer les appels des usagers et optimiser les déplacements 

de la cabine afin de répondre le plus rapidement possible aux différents appels.[2] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I.6.2.c   Composition dôun ascenseur électrique : 

Lôascenseur électrique est constitué de plusieurs composants tel que des composants 

mécaniques, électriques, et aussi des dispositifs de sécurités : [6] 

Selon les trois parties dôascenseur ; 

ü La gaine : 

 Comprenant lôespace de d®placement et les guides des ®l®ments mobiles. Cette gaine est 

équipée de guides en acier destinés à guider la suspension de la cabine et de contrepoids. 

    La gaine dôascenseur est constitu®e de deux parties : la partie mécanique et la partie 

électrique. 

a) Partie mécanique de la gaine :  

 

Figue I.10 : principe de fonctionnement dôun ascenseur ¨ traction. 
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¶ Cabine : Côest un ®l®ment compos® dôun plancher, dôun toit pour les personnes et 

les marchandises, Cet élément est fixé dans un cadre appelé suspension cabine. 

¶ Porte de cabine :   Elle permet dôassurer la s®curit® des passagers car elle obture les 

baies de cabine afin dô®viter les risques de coincement, Toutes les cabines dôascenseurs 

doivent en être équipées.  

¶ Les portes palières : On trouve deux portes palières : Les portes battantes et les 

portes glissi¯res qui peuvent °tre ¨ lôouverture centrale ou lat®rale. Ce trouve à chaque niveau. 

Ces portes bloquent lôacc¯s au conduit r®serv® ¨ lôascenseur en cas dôabsence de la cabine, et 

cas de pr®sence de cette derni¯re elle permet dôacc®der.[6]  

¶ Les capteurs à aimants : sont placés dans chaque niveau de la gaine, sert à permettre 

la bascule de la cabine, et lôorientation de sens du courant ®lectrique de commande pour 

d®placer la cabine suivant la position et la destination de lôascenseur.  

¶ Contrepoids : Servent ¨ ®quilibrer la charge de la cabine dôune action inverse et 

compensatrice. Sa masse est généralement supérieure de 60% à celle de la cabine vide soit à 

600Kg. 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ Guides : Fabriqué en acier, généralement en forme T, destiné à guider la cabine et le 

contrepoids dans la gaine.   

¶ Serrure :   Système de sécurité électromécanique verrouillant la porte palière. 

¶ Pince opérateur de porte : est un dispositif qui control lôouverture et des portes.  

FigureI.11 : contre poids. 
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¶ Les c©bles dôattraction : Elles assurent la liaison entre la cabine, le treuil et le 

contrepoids. 

¶ La came mobile : Son r¹le est dôemp°cher lôascenseur de d®passer le niveau ¨ 

lôextr°me haut et le niveau ¨ lôextr°me bas. Fix®e sur les guides ou sur la cabine ; 

¶ Clé de déverrouillage : est une clé de sécurité et de secours destinée à procéder à 

lôouverture manuelle de la porte palière ; 

¶ Parachute : Organe mécanique, commandé par un câble de limiteur de vitesse, sert à 

arr°ter et ¨ maintenir la cabine et le contrepoids sur ces guides en cas dôune survitesse ou en 

cas dôune rupture dans les organes de suspension. (En descente le câble est bloqué par le 

limiteur de vitesse, provoque la levée du parachute et le blocage de la cabine).[6] 

 

 

b) La partie électrique de la gaine : 

 

On trouve : 

¶ Les contacts de fin de course : contact de sécurité placé dans la gaine sert à couper le 

courant de circuit de commande si lôascenseur prend une vitesse anormale ou en cas de 

dépassement des niveaux extrêmes ; 

¶ Les contacts de sécurité portes palières : sont des cartes électroniques branchés en 

série, ils assurent la sécurité des portes (cabine et palières) ; 

¶ Pèse-charge : El®ment qui sert ¨ d®clencher lôalarme de surcharge quand la cabine est 

dépassée la charge limitée ; 

  Figure I.12 : Opérateur de porte palière. 



Chapitre I  :                                         Présentation générale des ascenseurs 

 

14 

¶ Le boitier dôinspection : permet de marcher soit en inspection, soit en trafic. Quand 

on marche en inspection les appels cabines et paliers seront suspendus ; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               

 

 

¶ Les pendentifs :  Des fils qui assurent la liaison ®lectrique ¨ lôint®rieur et ¨ 

lôext®rieure de la cabine (le ventilo, le gong, les indicateurs dô®tages, appel cabine, indicateurs 

de surcharge ou de contact) en passant par les contacts de toit de la cabine situé dans la gaine 

puis vont dans la boite dôalimentation de la machinerie ensuite partent vers lôarmoire 

électrique ; 

¶ Boutons dôappels : Installés aux paliers ; 

¶ Boutons dôenvois :   Installés dans la cabine ; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure I.13 :  Boitier dôinspection. 
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¶ Les glottes dôalimentation : Ils servent la canalisation des fils de sécurité et les fils 

dôappels et dôalimentation ®lectrique, dans la gaine. 

 

ü Local des machines :  

          Locale supérieur des machines, se trouve au-dessus de la gaine. Le locale inférieur des 

machines se trouve au-dessous de la gaine. 

    Dans le local des machines on trouve : 

¶ La poulie de détoure :  Appelée aussi poulie de renvoie, lorsque le vertical passant 

par le centre de la cabine et le contrepoids sont à une distance supérieure au diamètre du 

treuil, On doit parfois installer une poulie détoure pour obtenir la vitesse désirée. 

 

¶ Treuil  : Machine compos®e dôun dispositif de freinage, et dôun moteur sert ¨ 

actionner les c©bles de traction de lôascenseur, et il entraine la cabine et le contrepoids dans 

leur mouvement. Le treuil est composé des éléments suivants (figure I.16.) ; 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure I .14 : Bottons dôappels.          Figure I.15 : Bottons dôenvois. 

Figure I.16:  Composition de treuil. 
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¶ Polie de traction : Organe m®canique fix® sur lôarbre de treuil, sert ¨ la transmission 

de la cabine et le contrepoids, équipée généralement de gorges taillées en forme V de manière 

à agripper les câbles de traction ¨ lôaide de sa rotation ; 

¶ Le frein : Côest un appareil qui sert ¨ arr°ter lôascenseur, situ® dans le local en 

machinerie. A la mise sous tension, lô®lectro-aimant bloque armature couronne qui libère le 

disque frein. A la coupure du courant ou en cas de perte de puissance le ressort de 

compression agit directement sur la couronne portant la garniture de freinage qui vient 

sôappliquer sur le disque ventilateur solidaire ¨ lôarbre du moteur ; 

¶ Volant de dépannage : Dans le but dôassurer le d®placement manuel de lôascenseur. 

Un volant de dépannage est g®n®ralement fix® soit sur lôarbre du moteur de traction sois sur 

lôaxe de treuil ; 

¶ Servofrein : M®canisme compos® du pignon et dôun secteur de roue dent®. Celui-ci 

commandé par un moteur est destiné à actionner le mécanisme de freinage des mâchoires de 

frein. Le servofrein a depuis ét® remplac® par lô®lectrofrein ; 

¶ Lô®lectrofrein : Côest un ®lectroaimant puissant destin® ¨ assurer le freinage des 

m©choires de frein dans le but de permettre le freinage manuel, Lô®lectrofrein est 

g®n®ralement ®quip® dôun levier fixé à demeure. Si celui-ci est amovible il doit être lissé à 

disposition dans la machinerie ; 

¶ Le limiteur de vitesse :  Dispositif m®canique sert ¨ arr°ter lôascenseur ¨ lôaide dôun 

parachute et des freins de la machine, le contact de limiteur de vitesse sôactive lorsque la 

cabine dépasse sa vitesse nominale et coupe le circuit de sécurité, ce qui entraine la retombée 

des freins de la machine, puis les freins de limiteur sôappliquent sur le c©ble du limiteur, qui 

est fixé au parachute ; 
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¶  Le treuil à réducteur : Le r®ducteur a pour r¹le dôadapter la vitesse du moteur ¨ 

celle du déplacement de la cabine. Les treuils à réduction sont généralement utilisés à des 

vitesses comprises entre 0,1 à 0,8 m/s. et pour des charges atteignant jusquô¨ 15 tonnes ; 

¶ Le treuil sans réducteur : Ils sont souvent utilisés dans des immeubles pour des 

valeurs de vitesse comprise entre 2 et 9 m/s. Il nécessite de gros moteurs électriques à petite 

vitesse accouplé directement à la poulie de traction ; 

¶ Manîuvre :  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure I.17 : Limiteur de vitesse 
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¶ Armoire de commande dôascenseur :  

        Souvent appel® armoire de manîuvre, représente le cerveau de lôascenseur. Elle 

assure le fonctionnement et la fiabilit® de lôascenseur dôune mani¯re automatis®e. Elle 

contr¹le tous les mouvements de la cabine en r®ceptionnant les appels dô®tages et en 

envoyant les instructions correspondantes au moteur ; 

   Son ®volution technologique permet dôoptimiser les performances et la maintenance 

des ascenseurs modernes. [9] 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ü Composants principaux  

 

Figure I.18 : Canalisation de la Manîuvre dôascenseur. 

Figure I.19 : Armoire de commande 
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Lôarmoire de commande se compose de plusieurs composants tels que [5] ; 

 

¶ Une carte électronique de contrôle : gère les signaux et les commandes entre les 

différents composants ; 

¶ Variateur de fréquence : sert contrôler la vitesse de moteur, il modifie la fréquence 

du courant dôalimentation, permettant ainsi dôajuster la vitesse de moteur, ce qui il lui permet 

une accélération et une décélération en douceur. 

 

¶ Relais et contacteur : utilisé pour la protection, et pour contrôler le moteur et les 

dispositifs de sécurité ; 

¶ Boitier dôinspection : nécessaire en cas dôurgence ou durant la maintenance ; 

¶ Batterie intégrée : Assure le fonctionnement dôurgence, comme lô®clairage dans la 

cabine en cas de coupure de courant ; 

 

ü La cuvette :  Dans la cuvette on trouve les composants suivants ; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure I.20 :  Constitution dôune cuvette 
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¶ Amortisseurs : Deux amortisseurs, comportant un système de freinage par fluide 

ou ressort. Destinés à ralentir la suspension cabine ou le contrepoids en cas de déplacement ;   

¶ Poulie tendeuse : la poulie tondeuse est généralement installée dans la cuvette de 

lôascenseur, fix®e sur le rail de guidage. Sert à maintenir et assurer la tension correcte du câble 

du limiteur de vitesse, aussi pour garantir la sécurité et le bon fonctionnement de lôascenseur ; 

¶ Buttés : Elles empêchent la cabine dôaller au-delà des limites de la cuvette, 

protégeant ainsi la structure et les mécanisme internes. 

 

I.6.2.d    Les avantages et les inconvénients des ascenseurs à traction à câbles      

   Les principaux avantages et inconvénients des ascenseurs à traction à câble [4] ; 

Avantages Inconvénients  

Déplacement verticale pas vraiment limitée, 

plus rapide. 

Consommation dô®nergie ®lectrique 

importante en fonction dôutilisation.  

Sécurité intrinsèque assurée par des contrôles 

stricts. 
Installation un peu compliquée 

Efficacité énergétique importante, bon 

confort.et sans pollution. 
Exigence tr¯s importante sur lôentretien. 

Sans pollution. Maintenance préventive 

sécurisée grâce à un programme de détection 

des pannes. 

Le principal inconvénient et le prix, qui ne 

convient pas à tous les ménages.  

Facile dôentretien, les composants de 

remplacement sont disponibles et 

accessibles. 

 

 

 

I.6.2.e   Énergie  

         De côté énergétique les ascenseurs à traction à câble sont plus intéressants par rapport 

aux autres mod¯les dôascenseurs dans le sens de contrepoids r®duit fortement la charge quelle 

que soit le type de motorisation. Les courants de démarrages et les consommations sans plus 

réduite. 

 

I.7   Les critères de Choix des ascenseurs : 

   Pour choisir le type dôascenseurs les constructeurs se r®f¯rent ¨ plusieurs crit¯res : 

V Le Type et la destination du b©timent (habitation, bureau, h¹tel, h¹pital, é), son 

architecture (nombre, surface, affectation de niveau, hauteuré) ; 

Tableau I.2 : Avantages et inconvénients des ascenseurs à traction à câbles. 
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V Les besoins en transport vertical aux différentes heures de la journée, ce qui revient à 

déterminer la qualité de service à assurer ; 

V Energétiques : basés essentiellement sur la consommation et les appels de puissance 

de la motorisation qui doivent être les plus bas possible ; 

V Sécurité : la préoccupation première reste avant tout de transporter un maximum de 

personnes en toute sécurité et avec un confort plus élevé ; [4]  

 

I.8. Système de motorisation des ascenseurs  

  Les ascenseurs électriques se différèrent entre eux selon le type de motorisation ;  

 

 I.8.1. Les moteurs treuils planétaires  

   Les moteurs treuils planétaires utilisent le système de réduction de vitesse par 

engrenages planétaires. Accouplés à un moteur électrique, ils permettent dôavoir un rapport de 

la réduction appréciable pour obtenir une plage de vitesse compatible avec le confort et 

lôefficacit® de d®placement d®sir®. Ce système possède un rendement mécanique de 97% 

permettant une performance des moteurs dôentrainements.  

       Les réducteurs planétaires peuvent être accouplés à des moteurs électriques :  

¶ A courant alternatif asynchrone commandées par un variateur fréquence ; 

¶ A courant continu (grande plage de variation de vitesse) ; 

¶ A courant alternatif asynchrone à deux vitesses ;  [4] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure I.21 : Moteur-treuil planétaire.  
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I.8.2. Les moteurs à attaque directe (gearless)  

    Il sôagit dôun moteur sans r®ducteur, la poulie de traction est placée directement sur 

lôarbre de sortie du moteur et la r®gulation de vitesse est optimisé par le variateur de 

fréquence. Ce système possède une performance énergétique de lôordre de 80%, grâce au 

variateur de fr®quence qui sert ¨ optimiser la consommation dô®nergie, aussi sert à réduire les 

pertes  

Mécaniques ¨ lôabsence des engrenages.  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

I.8.3. Moteur treuil à vis sans fin à une ou à deux vitesses  

      Les moteurs à vis sans fin son des anciens moteurs remplacés par des moteurs à 

attaque directe (sans réducteur ou Gearless). 

Ce type motorisation, la vis sans fin entraine des pertes mécaniques et des 

consommations énergétiques très importantes. Les moteurs électriques couplés au treuil à vis 

sans fin étaient généralement des moteurs à courant continu à excitation indépendante ou 

shunt avec la faculté bien connue de pouvoir faire varier facilement la vitesse de rotation. 

      

  

 

 

Figure I.22 : Moteur à attaque directe (Gearless).  


