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CUMP Codt Unitaire Moyen Pondéré
C.P.E.N Codt De Penurie
CTA Coiit Total d’Approvisionnement
DA Dinars Algérien
DAA Direction Achat Approvisionnement
DCM Direction Commerciale et Marketing
DDP Direction développement partenariat
DEF Département Etude de fabrication
DFC Direction Finances et Comptabilité
DIN Institut allemand de normalisation
DMU Département Maintenance et Utilité
DRHO Direction Des Ressources Humaines et Organisation
DSA Département Stocks et Achat
El Electro-Industrie
ENEL Entreprise National ELECTRO-INDUSTRIE
EPE Entreprise Publique Economique
FIFO Premier Entrée, Premier Sortie
JAT Juste a Temps
LIFO Dernier Entré, Premier Sortie
MEI Matériel Electro-Industrie
MEL Matériel Electronique
PDG Président Directeur Genérale
PDR Stock de Maintenance de Piéces de Rechange
P.M.P Prix Moyen Pondéré
P.U Prix Unitaire




P.UM.P Prix Unitaire Moyen Pondéré
Q Quantité
Q.M Quantité Moyenne
QMS Systéme de Gestion de la Qualité
SGBDR Systeme de Gestion de Base de Données Rationnelles
SONELEC Société Nationale Electronique
SPA Société Par Action
SS Stock De Sécurité
Sl Stock Initial
SF Stock Final
SGS Systémes de Gestion de Stock
UMAGE Unité Moteur et Groupe Electrogenes
UTR Unité Transformateur
UPT Unité Prestation Technique




O

SOMMAIRE
INErOdUCTION GENETAIE.........e et sreens 1
CRAPITIE DL = .o b bbbt e bbbt b et n 4
Géneralité sur 1a gestion de STOCK .........cooiiiiiiieieeese e 4
Section 01 : Les NOLIONS AES STOCKS.......ccviiiiiiiii it 5
Section 02 : La gestion deS STOCKS ........ccieieiieiieie sttt nne e 13
Section 03 : Documents de gestion et leur circulation...........ccccoovviveveiieniesr e 16
CRAPITIE 02 = ..o bbbttt b bbb bttt n s 22
Classification et des Méthodes valorisation des StOCKS ..........ccccoveviiiiieniinieienene e 22
Section 1 : classification des STOCKS :......coviiiiiiiiiiiisiee e 23
Section 2 : Les politiques d’approvisionnement ...............c.cccccoeveiierieenesienieesesieeseeseanens 30
Section 3 : Les méthodes de valorisations des entrées et sorties des Stocks ...................... 40
CAPITIE 3 bbbt bbbttt 51
Etude de la gestion du stock au sein de ’entreprise « Electro-Industrie »....................... 51
Section 1 : présentation de ’entreprise électro industrie .................cccccoeveviveiviiciieiecnne 52
Section 2 : Missions et Activités de I’entreprise Electro-industrie ............cccccccooceivnennnnn 56
Section 3 : Etude sur ’unité prestation technique : ..................ccooeiiiiiiinine, 60
Section 4 : Systeme conception du stock magasin (PDR) ........cccccccevviveiieiecvi e 63
CONCIUSION GENETAIE ..ottt e e st e s ae e e e eenree e 77



Introduction générale



Introduction générale

Durant les peériodes économiques les moins favorables, les entreprises voient
généralement leurs entrées de fonds diminuer. Néanmoins, certaines entreprises sont tenues de
conserver des niveaux de stocks assez élevés afin d’offrir un excellent service a la clientéle.

Dans un tel contexte, I’importance de bien gerer les stocks est cruciale.

Le stock est régulateur entre 1’approvisionnement, la production, 1’écoulement des
produits et des marchandises ; c’est un ensemble de biens accumulés qui seront utilisés

ultérieurement.

La notion de stock regroupe : les marchandises, les matieres premiéres, les produits

finis, les produits encours de transformation, ...

Autre fait intéressant, la gestion des stocks est une fonction essentielle pour toute

Entreprise qui souhaite optimiser son efficacité opérationnelle et maximiser sa rentabilité.

Quand on parle de la gestion de stock on pense souvent au processus de planification,

de suivi et de contrdle des niveaux de stock d'une entreprise.

Avant I’invention de I’ordinateur, les entreprises du secteur industriel utilisaient des
supports papier afin d’enregistrer des informations liées a la gestion des stocks, ce qui
engendrait beaucoup de problémes tels que la perte de temps considérable dans la recherche de

ces informations.
Problématique

Parmi les outils les plus populaires utilisés dans le domaine de gestion des stocks, on
trouve le logiciel Access, développé par Microsoft (le systéme de gestion de bases de données
relationnelles). Ce type de logiciel permet de gérer les données de maniere organisé tout en
permettant d’avoir acces a toute donnés contenus dans la base quelle que soit sa situation. Afin

d’en faciliter I’exploitation.

L’utilisation logiciel d’Access de gestion de stock met fin aux taches manuels, ce permet
de gagner en temps et en productivité, la diminution des risques d’erreur adapter cette solution
nous garantis une plus grande fiabilité des données, qui offrent aussi beaucoup plus possibilités

et qui facilitent la collaboration.

e Intégration des nouvelles technologies dans les logiciels de gestion de stock : quelles
opportunités pour ameliorer I'efficacité et I'agilité des entreprises ?
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En guise de notre mémoire de fin de cycle I’entreprise électro-industries son siégé se
situe en Algérie, a Tizi Ouzou (AZAZGA). Nous a confier ce projet qui rentre dans la
perspective d’étudier la gestion de stocks au sein de (UPT) I'unité prestation technique. Et aussi
nous présentons une conception d’un systéme d’information permettant aux gestionnaires de
I’entreprise ENEL a gérer au mieux les différents stocks en leur offrant une application, rapide
et fiable.

Dans le but de traiter notre problématique il est utile de répondre aux question suivante :

e Comment optimiser 1’'utilisation du logiciel Access dans la gestion de stock pour
améliorer 1’efficacité et la tracabilité des stocks d’une entreprise ?
e Est-ce que le logiciel Access optimiser ou bien maitriser ?

e Qu’el est ’impact de la gestion des stocks sur la performance de cette I’entreprise ?
Les hypothéses :

Afin de bien structurer notre travail d’étude, nous avons posé deux hypotheses relevant

de la technologie sur la gestion de stock.

H 1: Il existe des logiciels informatiques trés performants qui facilitent le travail du

gestionnaire des stocks, et qui peuvent lui éviter beaucoup d’erreurs, par exemple Access.

H 2 : Les entreprises utilisent des logiciels spécialisés pour la gestion de stock. Ces
outils informatiques permettent d'automatiser et de rationaliser les processus liés a la gestion
des stocks, offrant ainsi une visibilité accrue sur les niveaux des stocks, les mouvements des
produits et les besoins de réapprovisionnement. Ils intégrent souvent des fonctionnalités telles

que la prévision de la demande, la gestion des commandes.

L’intérét de théme :

L’intérét de notre étude semble donc étre double, d’une part, elle permet de mieux
comprendre les techniques et méthodes utilisées par ’ENEL pour gérer ses stocks, d’autre part,
cette méme étude leur permettra de mieux optimiser la performance de 1’entreprise, de faciliter

la communication entre les acteurs et de circuler I’information a 1’aide d’un logiciel.

Objectif de notre travail permet de montrer que la gestion de stocks, un levier de

créations de valeur pour I’entreprise, généralement, les entreprises mettent en ceuvre un logiciel

2
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de gestion de stock dans le but de minimiser les erreurs, d’optimiser la performance, d’éviter
les ruptures de stock. Permet aussi de juger le niveau d’un stock, de répondre a des demandes

de clients.
Structure du mémoire :

Afin d’apporter quelques réponses a la problématique posée, nous avons divisé notre travail

en 3 chapitres :

e Le premier chapitre est consacré a la généralité théorique de la gestion des stocks.

e Le deuxiéme chapitre est consacré a la classification et des méthodes valorisation des
stocks.

e Le troisieme chapitre sera consacré a notre cas pratiqgue nous parlerons d’une
explication compléte trés simplifie sur I’outil informatique Microsoft Access, et aussi
de la conception d’une base des données pour une entreprise ENEL au niveau du centre
(UPT) unité prestation technique.

Enfin, nous terminerons notre étude par une conclusion genérale.
Meéthodologie :

Afin d’apporter une réponse a notre question principale complétée par des questions

secondaires, notre travail est fondé sur :

Le rdle de la gestion des stocks pour le bon fonctionnement de I’entreprise. Notre démarche
consiste en la formulation d’hypothéses pour tenter de comprendre I’importance du processus

de la gestion des stocks dans une entreprise.

e D’une part, sur une étude théorique (recherche et étude documentaire), base sur la
consultation des different document (ouvrages, mémoire ainsi des sites internet) qui sont
nécessaires pour la compréhension des concepts relative a notre thématique.

e D’autre part, sur une étude pratique qui traite au niveau de service (UPT) unité
prestation technique au sein de complexe ENEL (AZAZGA) et I’exploitation des divers
documents, des statistiques fournis par le dispositif plus une étude de cas pour mieux

approfondir dans notre theme.
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CHAPITRE 01 : Généralité sur la gestion de stock

Introduction :

La gestion des stocks est I'ensemble de taches de la plus simple a la plus complexes qui
est nécessaire a la réalisation du programme d'identification des articles ainsi de leurs
réapprovisionnements en essaient de minimise les colts de leurs gestions.
Nous avons jugé important de commencer par présenter les généralités et définitions de la

gestion des stocks.

Section 01 : Les notions des stocks

Cette section introduit les notions de stock : type de stock ; les objectifs de stock, ainsi que
les avantages et les inconvénients du stock. Comme il introduit aussi les différents supports

documentaires et différents niveaux des stocks : avec ses graphismes.

1.1. Définition de la notion de stock :

e Un stock est constitué par I’ensemble des marchandises ou des articles accumulés dans
I’attente d’une utilisation ultérieure plus au moins proche et qui permet d’alimenter les
utilisateurs au fur et a mesure de leurs besoins sans leur imposer les délais et les a-coups
d’une fabrication ou d’une livraison par les fournisseurs »*

e «Le stock est un régulateur entre I’approvisionnement, la production et I’écoulement
des produits et des marchandises »?

e Le stock est utilisé pour faciliter ou pour assurer la continuité de matériels de ’activité.
Il permet de faire en sorte que tout ce qui peut étre nécessaire a un moment donné soit
disponible.

C’est une quantité d’articles, ou ensemble de matériels détenu par 1’entreprise entre la
mise a disposition et I’utilisation.

1.2. Les differents types de stocks :

Il existe plusieurs types de stock, qui peuvent étre classés en fonction de leur nature, de leur

destination. VVoici quelques exemples :

L. RAMBAUX A, GESTION économique des stocks, édition DUNOD, 2éme édition, paris, 1963.

2 -Le grand livre de la gestion des stocks et approvisionnements pour une maintenance performante ! de Driss
BOUAMI

3 -ARKAM DJAMILA et KADI YASMINA « méthodes mathématiques de la gestion de stocks entreprise
cevital » -mémoire de fin d’étude de master en mathématiques option statistique et analyse décisionnelle ;
I’université Bejaia ; promotion, juin 2016 ; p 08
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1.2.1.
v

v

1.2.2.

En fonction de leurs natures :*
Stock de matiéres premieres :

Il s’agit des produits bruts ou semi-finis utilisés dans le processus de fabrication.
Stock de produits finis :

I s’agit des produits qui ont été fabriqués et qui ont été fabriqués qui sont préts a étre
vendus.

Stock de produits semi finis :

Ce stock englobe les ensembles préts au montage, les rechanges et les accessoires
fabriqués par I’entreprise pour la fabrication des produits finis ou pour la cliente¢le
Stock de maintenance :

Ce stock regroupe les pieces de rechange pour les machines o outilles de travail. La
présence de ce stock se justifie par le souci d’assurer au mieux la continuité et la sécurité
de Dexploitation en ¢éliminant le délai de dépannage dans 1’attente de
I’approvisionnement de la pi¢ce nécessaire pour la répartition.

Stock d’outils :

Ce stock regroupe I’ensemble des outilles et outillages nécessaire a la fabrication.

Les emballages :

Ce stock est I’ensemble des matériaux utilisés pour contenir, protéger et conserver des
produits pendant leur distribution, leur stockage et leur manutention.

Les déchets :

11 s’agit des produits qui sont utilisés ou sont périmes.

L’entreprise a donc moins de chance de les vendre. Le stock perd donc de sa valeur.

En fonction de leurs destinations :°

Stock affecté :

La destination du matériel acheté pour le stock affecté ; ou réservé, et connue dés son
approvisionnement. Ce matériel est classé par activité ou par commande concernée.
Stock commun : le matériel n’a pas de destination prédéfinie et peut étre délivré a

n’importe quel utilisateur ou n’importe quelle commande.

4 AIT IFTENE WALID ET YYAHYAOUI GHILES « la gestion des stocks au sein d’entreprise industrielle » -
mémoire de fin d’étude de master professionnel, mathématique appliquées a la gestion ; 1université Mouloud
Mammeri Tizi Ouzou ; promotion 2017/2018 ; p 03

5 ibid. p 04
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Ces différents types de stock peuvent avoir de stock peuvent avoir des implications
distinguer et de les gérer de maniére appropriée en fonction des besoins de différentes de gestion
et de planification. Il est donc important de les ’entreprise.

1.3. Objectifs de stock :

Visant a maintenir un certain niveau de stock de produits finis ou de matiéres premiers pour

éviter les ruptures de stock et assurer une continuité de production en cas de fluctuations de la

demande ou des délais de livraison.
On constitue les stocks pour différents objectifs : ©

1.3.1. Objectif commercial :

Réduire les délais de livraison et satisfaire les commandes urgentes.

1.3.2. Objectif technique :

La qualité de certains produits s’améliore avec le stockage (fromage, bois ...)

1.3.3. Objectif financier :

Commande en grande quantité et réaliser les économies d’échelle.

1.3.4. Objectif sécurité :

Faire face a la défaillance des fournisseurs

En résumé, I'objectif de stock est de trouver le juste équilibre entre les colts de stockage et
les niveaux de service afin de répondre efficacement a la demande des clients tout en minimisant

les codts associés a la détention de stocks.

1.4.Les niveaux de stock :

Pour une bonne maitrise de ses stocks, 1’entreprise utilise différents niveaux des stocks :

1.4.1. Stocks de sécurité :

Egalement connus sous le nom de stocks de réserve ou stocks protection, sont des quantités
supplémentaires de produits ou de matieres premiéres détenues par une entreprise pour faire
face a des situations imprévues, c’est la quantité en dessus de laquelle il ne faut pas descendre.

La figure ci-dessous représente le stock de securité :

5- ARKAM DJAMILA et KADI YASMINA « méthodes mathématiques de la gestion de stocks entreprise
Cevital » -mémoire de fin d’étude de master en mathématiques option statistique et analyse décisionnelle ;
I’université Bejaia ; promotion, juin 2016 ; p 09
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Figurel :Représentation graphique du stock de sécurité

Quantités

Stock maximum
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a0
30 +—
20 - &\
2 Stock minimum _)\
10 v

Stock de sécurité
Jours

2 4 6 8 10 /12 14 16 18 20 22 24

Passation de commande

Source : Les différents types de stocks ? — Pro-Spare, le blog. (wordpress.com), consulté 29/06/23

1.4.2. Le stock minimum :

Désigne la quantité minimale de produits ou de marchandises que les entreprises maintiennent
afin de faire face a l'incertitude de la demande et aux délais d’approvisionnement. 1l permet de
couvrir la consommation durant le délai d’approvisionnement (date d’émission de la

commande et date de livraison de I’article).la figure ci-dessous représente le stock de
sécurité :

Figure 2 ::Représentation graphique du stock de minimum

Quantités

SO —
Délai d’approvisionnement
40 —
t e+
.
30 ez,
J‘(‘o
<%
20 ——
o
10 3 €
E Stock minimum \
——+—+—+—1+—t——<1—1+—+1+—1+—+—— Jours
i8

2 4 6 8 10 12 14 16

Passation de commande

Source : Les différents types de stocks ? — Pro-Spare, le blog. (wordpress.com), consulté 29/06/23


https://prospareblog.wordpress.com/2015/09/03/les-differents-types-de-stocks/
https://prospareblog.wordpress.com/2015/09/03/les-differents-types-de-stocks/
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1.4.3. Le stock maximum :

Le stock maximum est généralement déterminé en fonction de la capacité de I'entreprise a
gérer efficacement ses stocks tout en minimisant les colits de stockage. C’est aussi le niveau
maximal, le plafond de stock a ne pas depasser pour un article donné. 1l est a défini selon vos

propres critéres, par exemple emplacement disponible dans les stocks, cout d’achats, etc. ...

Figure 3 : Représentation graphique du stock de maximum

Quantités

50 —
Délai d’approvisionnement
40 — \
30 — 2
20 —- N
\\
0 +—— S
E Stock minimum \
e e e e e % Jours

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24

Passation de commande

Source : Les différents types de stocks ? — Pro-Spare, le blog. (wordpress.com), consulté en ligne
29/06/23

1.4.4. Le stock de couverture :

Généralement utilisé dans les industries ou la demande des clients est variable. Il peut
également étre utilisé lorsque les délais de livraison des fournisseurs sont incertains ou sujets a
des retards fréquents. En maintenant un stock de couverture, aussi c’est un indicateur qui

mesure selon les sorties quotidiennes et du niveau de stock.


https://prospareblog.wordpress.com/2015/09/03/les-differents-types-de-stocks/
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Figure 4 : Représentation graphique du stock de couverture

Quantités

Stock de couverture
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Source . Les différents types de stocks ? — Pro-Spare, le blog. (wordpress.com), consulté en ligne

29/06/23

Calcul de la couverture de stock = Valeur moyenne des stocks / cout des ventes
journalier moyen.

1.4.5. Le stocks d’alerte :
Correspond & la quantité minimum de stocks devant étre constamment dans les entrep6ts de
I'entreprise. C’est aussi le niveau de stock prédéfini par le gestionnaire, supérieur au stock de

sécurité qui déclenche le réapprovisionnement. Il est égal a stock minimum + stock de sécurité.

10
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Figure 5 : Représentation graphique du stock d’alerte:
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Source : Les différents types de stocks ? — Pro-Spare, le blog. (wordpress.com), consulté en ligne
29/06/23

1.5. Les avantages et les inconvénients des stocks :

1.5.1.

Les avantages des stocks :

Toute entreprise qu’elle soit productive ou commerciale constitue des stocks plus au moins

importants de produit qui le concernent et ce pour plusieurs raison avantages : ’

Un stock permet d’assurer une consommation réguliere d’un produit, bien que sa
production soit irréguliere

L’existence d’un stock, évite le dérangement du a des achats ou des livraisons trop
fréquentes.

Découler ou dissocier deux processus n’ayant pas la méme cadence et permet par
conséquent d’assurer une continuité dans le circuit de fabrication.

Les stocks permettant de concentrer et de regrouper les achats afin d’économiser les

colts de transport et bénéficier de réduction des prix.

7- AIT IFTENE WALID ET YYAHYAOUI GHILES « la gestion des stocks au sein d’entreprise industrielle » - mémoire
de fin d’étude de master professionnel, mathématique appliquées a la gestion ; 'université Mouloud Mammeri
Tizi Ouzou ; promotion 2017/2018 ; p 05
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e On constitue un stock dans un but spéculatif on achéte a bas prix pour revendre a la

hausse.

1.5.2. Les inconvénients du stock :
S’il présente bien des avantages, les stocks ont aussi des inconvénients qui peuvent porter

préjudice a I’entreprise : 8

e L’inconvénient majeur des stocks est qu’ils immobilisent un capital qui pourrait étre
utilisé pour d’autres placement et produire un certain rendement.

e Les stocks engendrent une occupation de place, ainsi que tous les servitudes qui en
découlent telle que :

- Entretien et énergie

- Frais de personnels

- Manutention

- Assurance, moyens de sécurité.

8 op.cit. P 06
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Section 02 : La gestion des stocks

La gestion des stocks est une étape incontournable qui reste au cceur des préoccupations

de tout gestionnaire qui veut piloter son entreprise vers la performance.

Dans cette section ; nous allons introduire définition de la gestion des stocks, 1’objectif de

la gestion des stocks, le réle, puis les techniques de la gestion de stock.

2.1. Définition de la gestion des stocks :

Nous pouvons définir la gestion des stocks comme I’ensemble des taches, de la plus simple
a la plus complexe nécessaires a 1’établissement et la réalisation du programme
d’approvisionnement de 1’entreprise, au stockage de la marchandise, a 1’orientation des ventes,
dans les meilleures conditions économiques et tout en évitant les ruptures de stocks et les sur

stockages.

Dans la notion de gestion des stocks, le mot gérer a toute son importance et englobe les

missions que nous regrouperons, sous les génériques suivant :°

- Pouvoir
- Coordonner
- Organiser
- Choisir
- Controler
- Informer.
2.2.0bjectifs de la gestion des stocks :

La gestion des stocks répond a un double objectif :1°

« Disposées quantitatives et financiers sur les matieres premieres, les en-cours de

fabrication, les produits finis présent dans 1’entreprise.

Minimiser ces stocks sur la base de données fiables pour réduire les codts de revient et

les risques techniques d’obsolescence ».

- Mohamed Said BELACEL, « la gestion des stocks », édition gestion, adresse lot n 16-boulvard- I’ Arbaoui ;
Draa-ben-khedda-wilaya de Tizi Ouzou, p 05

10. Jean-Pierre brifaut, syst¢éme d’information en gestion industrielle, Edition Hermés science publication, paris,
2000.
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D’autres objectifs de la gestion des stocks :!

e Comprend la portée des stocks dans une entreprise confrontée a un marché
économiquement ouvert ou la compétitivité devient un concept d’objectif économique

e Savoir adapter une approche sur la gestion des stocks et des approvisionnements au sein
d’une entreprise.

e Etre capable de définir les différents stocks de I’entreprise.

e Maitriser la caractérisation de I’ensemble des stocks afin de mieux adopter leur
destination.

e Prévoir les besoins de prochaine période et fixer les quantités commandées afin d’éviter
la pénurie.

2.3. Le role de la gestion des stocks :

Le role de la gestion des stocks est crucial pour assurer une gestion efficace des ressources
matérielles d'une entreprise, joue aussi un role essentiel dans la minimisation des risques
associes et dans l'optimisation des ressources financiéres de I'entreprise. En maintenant des
niveaux de stocks appropriés. Implique aussi de surveiller constamment les niveaux de stocks

pour s'assurer qu'ils restent en phase avec les prévisions de la demande.

La gestion des stocks permet aussi de suivre la performance de I'entreprise en termes de
rotation des stocks, de niveaux de service, de codts de stockage, rationaliser les processus
opérationnels. Elle permet aussi d'optimiser les délais de livraison, de minimiser les délais de

production et d'optimiser l'utilisation des ressources.
2.4.Les techniques de la gestion de stock :

2.4.1. Lanomenclature :*2

C’est une liste analytique et exhaustive d’articles dressée dans une intention précise,
chaque article, plus ou moins sommairement désigné, étant repéeré par un code (par exemple le
numéro de nomenclature) qui le distingue de tous les autres et doit suffire pour retrouver son

identification. En utilisant une nomenclature bien établie, une entreprise peut ameliorer la

11 op.cit. p 05.
12 Abdelmalek CHELIHI « la gestion des stocks » 4éme édition : 4.01.4524, année 2004 ; — Application des
principes et méthodes. P 38.
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précision de son inventaire, réduire les erreurs de gestion des stocks, faciliter les activités de

réapprovisionnement et d'analyse, et optimiser la gestion globale de ses stocks.

2.4.2. La codification :13

La codification des articles doit étre :

Parlante : afin de faciliter les recherches de standardisation.

e Stable : le code ne doit pas subir de modification pour des raisons tel que le changement
de I’emplacement du magasin.

e Concise : précise, pour réduire les risques d’erreurs.

e Importante : faire en sorte que la numérotation soit perméable, pour permettre
I’enregistrement de nouvelles piéces de rechange d’une catégorie déja existante.

Le code peut-étre diviser en trois tranches : famille — sous famille — classe.

2.4.3. Lanormalisation :14
L’article composent 1’ensemble ou sous ensemble d’une machine doit étre défini en
terme ou sous ensemble d’une machine doit étre défini en terme technique et présenté sous la

forme la plus conventionnelle.

Le normaliser revient a dire simplifier et diminuer le nombre d’articles en utilisant le méme
pour différents usages ce qui aboutit a réduire le nombre total d’articles stockés puisque chacun

a en moyenne deux a trois fois plus possibilités d’utilisation.

En géneéral, les efforts de normalisation continuent a réduire toujours le nombre de

références au magasin, a augmenter la valeur de consommation totale.
Ceci a deux conséquences favorables :

e La rotation moyenne du stock s’accroit,
e Gain sur le stock de sécurité lui deviennent courts.
Généralement on de bénéfice de meilleurs délais puisqu’il s’agit d’articles normalisés de plus

grande consommation.

13- op.cit. p 35, p 36
14 ibid., p 33
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Section 03 : Documents de gestion et leur circulation

La gestion des stocks, lieu privilégié¢ d’actes de gestion, possede ses documents ou est

destinataire pour traitement ou information d’un ensemble de documents.
3.1. Les documents propres a la gestion des stocks :

3.1.1. Lafiche casier :
Une fiche de casier de gestion de stock est un document utilisé pour suivre les stocks
de produits ou de matiéres premiéres dans un entrep6t ou un magasin. Elle reste en permanence

dans casiers ou est rangé ’article. Elle comporte un certain nombre d’informations :*°

- Le numéro de casier

- Le numéro codification de I’article

- La désignation de ’article

- L’unité de mesure ou de comptage.

En colonne, la fiche casier comporte : le numéro de bon, les quantités entrées, les quantités

sorties, les soldes des stocks et les observations.

La fiche de casier peut étre utilisée pour suivre les mouvements de stock, les niveaux de
stock, les dates d'expiration et les commandes de réapprovisionnement. Elle peut étre gérée
sous forme de fiches papier, de feuilles de calcul informatiques ou de systémes de gestion de
stock automatisés.

3.1.2. La fiche de stock :16
Une fiche de stock est un document utilisé pour suivre et enregistrer les mouvements de

stock d'une entreprise.

Les fiches de stocks sont tenues par le gestionnaire des stocks auquel peut étre adjoint,

st les nécessités 1’exigent, un ou plusieurs fichistes.

La fiche de stock comporte les ¢léments de la fiche de casier auxquels s’ajoutent
certaines données nécessaires a la gestion des stocks et a la comptabilité matiére. Dans la fiche

de stock sont indiquées par exemple les entrées et sorties non seulement en quantité mais aussi

15 Mohamed Said BELACEL, « la gestion des stocks », édition gestion, Adresse lot n : 16-boulvard-larbaoui,
Draa-ben-khedda-wilaya de Tizi Ouzou, p 46
16. ibid. p 48
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avec leur prix et les valeurs correspondantes, les quantités économiques a commander, le délai

de livraison, le stock de sécurité, le stock d’alerte etc...

Cette fiche est généralement, une feuille cartonnée réimprimée et solide pour permettre

et faciliter sa manipulation et conservation.
3.2. Principaux autres documents de gestion :

3.2.1. Bon de commande :
Le bon de commande est un document commercial qui sert a la transmission de
I’information dans les relations de ’entreprise avec les fournisseurs nationaux et étrangers. Ce

document doit étre rédigé avec précision et clarté pour éviter toute contestation ultérieure.

Sur la base de la demande d’achat, et a la suite du choix du fournisseur proposant 1’offre la plus

avantageuse, le bon de commande est établi par la structure achat en quatre (04) exemplaires :*’

- Un exemplaire reste en souche.

- Deux exemplaires sont remis au fournisseur qui retournera au service achat un
exemplaire qu’il conservera.

- Un exemplaire est transmis a la gestion des stocks qui le transmettra apres exploitation

au service comptabilité.

3.2.2. Bon de livraison :
Le bon est délivré par le magasinier. Ce bon accompagne la marchandise vendue au

client.
Le bon de livraison est établi en 5 exemplaires :8

- Un exemplaire reste en souche.

- Unexemplaire est adressé au service commercial qui le transmettra avec un exemplaire
de facture au service comptable.

- Un exemplaire est transmis a la gestion des stocks.

- Deux exemplaires seront remis au client qui accusera réception sur I’un avant de le

transmettre au service commercial de 1’entreprise vendeuse.

17- op.cit. p 69
18 ibid. p 73
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3.2.3. Bon d’entrée :

Est un document utilisé dans le contexte de la gestion des stocks d'une entreprise. Il
s'agit d'un document qui enregistre I'entrée de nouveaux articles ou marchandises dans le stock.
Contient des informations telles que la date d'entrée, les références des produits, les quantités
recues, éventuellement les numéros de lot ou de série. Pour suivre et controler les mouvements

de stocks au sein d'une entreprise.

Le bon d’entrée est établi en quatre (04) exemplaires :*°

- Un exemplaire est adressé au service réception

- Un exemplaire reste en souche

- Un exemplaire est adressé au service gestion des stocks

- Un exemplaire est transmis au service achat qui, une fois finalisée 1’opération
d’approvisionnement et en possession de tous les éléments, transmettra le dossier
complet (facture, bon de livraison, bon d’entrée) a la comptabilité pour paiement et

comptabilisation.

3.2.4. Bon de sortie magasin :
Le magasinier ne peut délivrer aucun objet, outillage ou matiere, sans remise d’un bon

de sortie.

Bon de sortie est un document utilisé pour enregistrer la sortie de produits ou d'articles
du stock d'une entreprise. Contient des informations telles que la date de sortie, les références
des produits, les quantités prélevees, les motifs de sortie (par exemple, vente, utilisation interne,

retour, etc.)
Le bon de sortie magasin est établi en (04) exemplaires :2°

- Un exemplaire reste une souche
- Un exemplaire est destiné a la gestion des stocks
- Un exemplaire est adressé a la comptabilité

- Un exemplaire est remis au service dentinaire.

1 op.cit. p 75
2. ibid. p 77
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3.2.5. Bon de retour :
Dans le cas ou les fournisseurs livrés par le fournisseur ne correspondent pas
spécifications, I’entreprise aprés controle quantitatif et qualitatif, renvoie vers le fournisseur

une partie ou la totalité de la marchandise.
Le bon de retour marchandise est établi en (05) exemplaires :%

- Un exemplaire reste en souche
- Un exemplaire est destiné au service achat
- Un exemplaire est destiné au fournisseur
- Un exemplaire est destiné a la comptabilite
- Un exemplaire est destiné a la gestion des stocks.
Le bon de retour contient des informations telles que I'adresse de retour, le numéro de

commande ou de retour, et les instructions spécifiques pour le renvoi du produit.

3.2.6. Bon de réeception :
La réception des matiéres livrées par le fournisseur est effectuée par le magasin et plus

particulierement par la fonction réception.

En possession du bon de commande, de la facture ou bon de livraison du fournisseur, le
magasin constate la concordance entre le bon de livraison et la quantité réceptionnée et vérifie

la livraison du point de vue quantitatif et qualitatif.

Le bon de réception est généralement fait en (04) exemplaires et tenu par le service

réception :?

- Un exemplaire est adressé ou remis au fournisseur
- Un exemplaire reste en souche
- Un exemplaire est adressé au service achat

- Un exemplaire est adressé au magasinier.

3.2.7. Bon de réintégration :
Dans le cas ou il s’avere que les quantités demandées par les services utilisateurs
excédent pour diverses raisons (exemple panne d’une machine) celles réellement consommeées,

les marchandises en surplus sont réintégrées au magasin.

2L op.cit. p 63
22_ jbid. p 79
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Le bon de réintégration est tenu par le magasinier et est établi en quatre (04)

exemplaires :%®

- Un exemplaire reste en souche
- Un exemplaire est adresseé a la gestion des stocks
- Un exemplaire est adressé a la comptabilité

- Un exemplaire est adressé au service utilisateur.

3.2.8. Lafacture:
La facture est un document légal. Toute marchandise vendue doit étre facturée au client.

La vérification par les services des impots des chiffres d’affaire réalisés par I’entreprise

est faite a partir des factures.
Tout le systéme d’achat vente (commercial) est basé¢ sur la facture.

La facture est établie par la cellule facturation de la fonction commerciale généralement

en quatre (04) exemplaires :%

- Un exemplaire reste une souche
- Deux exemplaires sont transmis ou remis au client

- Un exemplaire est impérativement transmis au service comptable.

23 op.cit. p 67
2 ibid. p 71
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Conclusion :

En conclusion, une gestion efficace des stocks est essentielle pour optimiser les
performances d'une entreprise. Cela permet de réduire les codts, d'améliorer la satisfaction des
clients, d'optimiser les processus logistiques et d'accroitre la rentabilité globale de I'entreprise.
Il est donc crucial de mettre en place des pratiques de gestion des stocks solides, soutenues par
des processus et des technologies appropriées, afin de garantir le succes a long terme de

I'entreprise.

Pour la nomenclature, la codification et la normalisation sont des éléments cruciaux de
la gestion de stock : la nomenclature permet de définir clairement les noms et les descriptions
des produits stockés, la codification contribue des codes uniques a chaque produit. Ensemble,

elles contribuent a une organisation efficace des stocks en fournissant une structure logique.

Les types de stocks jouent un role crucial dans la gestion efficace des ressources et des
opérations d’une entrepris, dans le but d’éviter les risques de rupture et pour les documents de
gestion de stock permettent de suivre avec précision les mouvements de stocks de stocks, en
enregistrant les entrées, les sorties, et en mettant a jour les quantités disponibles. Sont aussi
essentiel pour maintenir un contrdle précis sur les niveaux de stock, optimiser les co(ts et
répondre efficacement a la demande des clients et de maintenir un équilibre entre 1’offre et la

demande.
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Introduction :

La classification des stocks et a la modélisation des colts d'approvisionnement permet
de comprendre les concepts fondamentaux de la gestion des stocks et sont deux aspects
essentiels qui aident les entreprises a optimiser leurs opérations d'approvisionnement et a

prendre des décisions éclairées sur la gestion de leurs stocks.

Dans la suite de ce chapitre nous explorerons les déférent méthode pour la classification
des stocks et la modélisation des couts d’approvisionnement, ainsi que la méthode valorisation

des stocks.

Section 1 : classification des stocks :

Dans cette section en utilisant les méthodes de classification des stocks, pour que les
entreprises peuvent mieux gérer leurs articles, parmi ces méthodes on trouve la méthode ABC

et la méthode 20 /80 ou la loi de Pareto.

1.1.La méthodes ABC :

La méthode ABC est une technique de catégorisation. Elle consiste a classer des éléments

en trois catégories : A, B et C.

Les références sont catégorisées par ordre décroissant, A désignant la catégorie la plus

importante ou stratégique, et C 1a moins importante.?®

La méthode ABC se base sur le principe de Pareto selon lequel 80% de la valeur repose

sur 20% des références.

Dite la loi de Pareto, va nous permettre de traiter difféeremment les articles a rotation

rapide, moyenne et lente.

Nous allons considérer la classification des stocks en fonction de la valeur de leurs
sorties annuelles. Si la valeur annuelle totale des sorties annuelles totale des sorties du magasin

est de 161 597, 54 On tient & savoir pour quelle part de ce chiffre chaque article contribue. 28

Pour le trouver, il s’agit de tracer une courbe de distribution cumulée.

2. Abdelmalek CHELIHI « la gestion des stocks » 4éme édition : 4.01.4524, année 2004, — Application des
principes et méthodes. P 57
2. ibid. p 58

23



Chapitre 02 : Classification et des Méthodes valorisation des stocks

Afin d’obtenir une telle courbe, le magasinier range tous ses articles en ordre décroissant de

valeur de sortie, ainsi : %’

Tableau 1 : représentation des articles en ordre décroissant de valeur de sortie.

Sorties annuelles . ) Pourcentage
Genre Sorties cumulée
en DA (année cumulée  des
en DA )
1992) sorties
1 1314,17 1314,17 0,81 %
2 4 003,37 5347,54 3,30 %
3 0,00 5347, 54 3,30 %
4 156 250 161 597,54 100 %

Source : réalisé par nos sois

Figure 6 :COURBE ABC (PARETO)

A
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selon volume
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Nombre d’articles en %

1.2.La méthode 20/80 Ou la loi de Pareto :

1.2.1. Définition :
La regle des 20/80 exprime le plus souvent le fait que pour la plupart des activités
commerciales une partie réduite de la clientele représente I’essentiel du chiffre d’affaires. C’est

un indicateur de la concentration commerciale. Selon le principe de la distribution de la loi de

27- op.cit. p 59
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Pareto, 80% du chiffre d’affaires est réalisé par 20% des clients (Pareto a initialement souligné

ce principe de répartition non linéaire pour la détention des richesses par la population)?®

L’évocation de la régle des 20/80 permet surtout de souligner I’importance de se concentrer

sur les meilleurs clients dans le cadre d’une politique de fidélisation.
Exercice d’application :

La société A a effectuer une étude statistique qui démontre que la quasi-totalité de ses
ventes est réalisée sur 7 groupes de produits.

De ses ventes est réalisée sur 7 groupes de produits.
Les résultats de cette analyse (pour I’année 2023) sont consignés dans le tableau suivant :

Tableau 2: étude statistique des ventes sur 7 groupes de produits

référence Qté vendue Prix de vente HT
A 225 280
B 198 500
C 518 36
D 315 1640
E 420 18
F 192 1240
G 600 12

Source : réalisé par nos sois
Exemple :

Sélectionner les stocks par importance en appliquant la méthode 20 /80, en vue de

réaliser une gestion économique : calcul et graphique ?

Interpréter les résultats ? Sélectionner les stocks par importance en appliquant la méthode

20 /80, en vue de réaliser une gestion économique : calcul

- LAMI LYDIA et SBARGHOUD SAFIA ; « optimisation de la gestion des stocks au sein d’entreprise
NAFTAL » - mémoire de fin d’étude de master, mathématique appliquées a la gestion- Université Mouloud
Mammeri Tizi-Ouzou ; promotion 2017/2018. P 28
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Tableau 3: La sélection des stocks importance par méthode 20 /80.

Qté Prix de Chiffre %CA %0Qte
Référence %CA % Qte
Vendue | Vente HT | D’affaire cumulée cumulee
D 315 1640 516600 54,37 54,37 12,76 12,76
F 192 1240 238080 25,06 79,43 7,78 20,54
B 198 500 99000 10,42 89,85 8,02 28,56
A 225 280 63000 6,63 96,48 9,11 37,67
C 518 36 18648 1,96 98,44 21 58,67
E 420 18 7560 0,8 99,24 17,01 75,68
G 600 12 7200 0,76 100 24,32 100
Total 2468 950088 100 100

Source : réalisé par nos sois
Figure 7: représentation graphique de la méthode 20/80
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source: https://fr.wikipedia.org/wiki/Diagramme_de_Pareto; consulté 15/10/2023
2. Interprétation des résultats

On constate que 20% des quantités présente 79,43 de chiffre d’affaires cela signifie que
I’entreprise doit accorder une gestion toute particuliere au référence D et F qui présente

presque 80 % du CA de I’entreprise.

26


https://fr.wikipedia.org/wiki/Diagramme_de_Pareto

Chapitre 02 : Classification et des Méthodes valorisation des stocks

Figure 8: présentation la loi de Pareto

LA LOI DE PARETO

La rigle dos 80020
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Source : https://www.cadremploi.fr/editorial/conseils/conseils-carriere/loi-de-pareto-methode-

1.2.2.

80-20-comment-lutiliser-au-travail; consulté 15/10/2023

Les avantages de I’utilisation du principe de Pareto :

Augmentation de productivité ;

Augmentation de la qualité de 1’étude ;

Identifier les problemes.

. Les inconvénients du principe de Pareto :

Application mal comprise ;

La notation peut étre inexacte.

Source : https://apprendre-gestion.com/principe-pareto-signification/; consulté
16/10/2023

Le but de cette méthode :

En gestion de stock le but de cette méthode est d’analyser les stocks selon leurs
quantités / valeur et de faire ensuite une classification qui ressortira d’une part un
segment d’articles a forte valeur et d’autre part un ou plusieurs segments a valeur plus

faible.

En gestion de stock, I’entreprise s’intéresse fortement :
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- AU chiffre d’affaires des produits commercialisé€s en valeur.

- A la consommation annuelle des matieres premieres en valeur.

1.3.Modele de gestion de stock :
1.3.1. Modéle Wilson : %

Elaboré en 1913, IL permet de calculer la quantité économique a commander qui
Minimise le codt de gestion de stock.
Ce modeéle de Wilson concerne essentiellement les stocks de distribution et suppose une

Permanence de la consommation du produit concerné de période en période.

1.3.2. Les hypothéses du modéle de Wilson :
Les hypothéses dans le cadre du modéle de Wilson sont les suivantes :*°

e Les matiéres et marchandises sont livrées en un seul et unique point de stockage.
Concretement, nous devons disposer d’un ou plusieurs magasins situés sur un méme

site.

e La demande (consommation ou vente) est constante et certaine. La méme quantité est
vendue ou consommée durant des périodes d’égale durée (mois, trimestre, semestre
etc...

e La totalité de la commande est livrée en une seule fois et dans un seul emballage ou
autrement dit la totalité de la commande est expédiée en une seule livraison.

e Le modéele Wilson est valable uniquement dans la situation ot il n’y a pas de rupture de
stock.

1.3.3. Paramétres et variable du modéle : 3!

1.3.3.1. Les parametres :

e Cs: Codt de possession (colt de stockage)
e Cl: Coit de lancement d’une commande

e T :Taux de possession

25_ Mohamed Said belacel « la gestion des stocks », édition gestion, lot n : 16 — boulevard —larbaoui, Draa ben
khedda-wilaya Tizi Ouzou, p 99
30- Mohamed Said BELACEL « la gestion des stocks », édition gestion, lot n : 16 — boulevard —larbaoui, Draa
ben khedda-wilaya Tizi Ouzou, p 102
3L ibid. ; p 104
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e D : Consommation sur une période.
P : Prix unitaire d’un période

e O : Nombre d’unités d’un produit
S

: Stock actif en cas de pénurie

1.3.3.2. Les variables :
e Q:laquantité a commander ;
e N :lacadence de demande ;

e T :letemps de lancement de commande ;

e L’objectif consiste a déterminer soit le volume Qec d’une commande, soit le nombre

Nec de commandes, ou bien la durée optimale Tec séparent deux commandes qui

minimise le codt total de gestion du stock.
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Section 2 : Les politiques d’approvisionnement

Les politiques d’approvisionnement en gestion des stocks sont des stratégies utilisées
par les entreprises pour déterminer quand et combien de produits ou de matiéres premiéres

doivent étre commandés afin de maintenir un niveau de stock optimal.

Dans cette section nous allons introduire, différents politiques d’approvisionnement, ainsi

les différents colit d’approvisionnement.

2.1. Les différents politiques d’approvisionnement :

2.1.1. La politique du point de commande :

Est une approche de gestion des stocks dans laquelle une entreprise passe une
commande d’approvisionnement lorsque le niveau des stocks atteint un seuil prédéterming,
appelé « point de commande », Consiste a définir dans un concept de juste a temps (JAT), un
seuil d’alerte qui doit permettre de déclencher la commande d’achat. Ce seuil est égal au niveau
de stock équivalent a la somme du stock de sécurité et de la demande moyenne pendant le délai
de livraison. Cette politique vise a éviter les ruptures de stock tout en minimisant les couts de

stockage.

Pour calculer le point de commande, vous devez prendre en compte les facteurs
suivants : Vos niveaux stocks de sécurité : ils doivent étre fixés correctement pour éviter les

ruptures de stocks. Cet élément est étroitement 1ié au niveau de service offert par I’entreprise.

Les lead times de vos fournisseurs : il s’agit du temps dont a besoin votre fournisseur pour gérer
une commande et vous envoyer les marchandises. 1l peut également faire référence au temps
nécessaire pour produire la marchandise. Si vous réalisez des commandes aupres de plusieurs
fournisseurs a la fois, vous devrez tenir compte des lead times de chacun, et sans doute définir
des points de commande différent. La consommation prévue pour chaque produit en utilisant
une unité de temps adaptée, la consommation est un élément crucial de calcul du point de

commande.
Le formule du point de commande est :
Point de commande = stocks de sécurité + (consommation moyenne x lead time)
Source : https://www.mecalux.fr/blog/point-de-commande,édition,microseft; consulté29/06/23

Exemple de calcul du point de commande :

30
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La demande quotidienne (du lundi au vendredi) de ’entreprise X est de (500 unités, et
le lead time de son fournisseur s’¢léve a 5 jours. Le stock de sécurité de cette référence est fixé

a 100 piéces). Dans ce cas, le calcul du point de commande serait :
Point de commande =100 + (500 x 5) = 2 600 unités

Cela signifie que ’entrepot devra passer une commande a son fournisseur lorsque son stock
diminuera et atteindra les 2 600 unités. De cette fagon, 1’entreprise continuera de répondre a la

demande pendant que le fournisseur se prépare a expédier les nouvelles marchandises.

Figure 9: Graphique simplifié du point de commande
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Ce graphique montre le role joué par le point de commande dans la gestion des stocks.

Source : https://www.mecalux.fr/blog/point-de-commande,édition,microseft; consulté 30/06/23
2.1.2. La politique d’approvisionnement périodique (date fixe et quantité variable) :

Aussi connue sous le nom de « méthode de ré complétement », elle est adaptée pour les
produits couteux, périssables ou encombrants et dont la consommation est réguliére. Pour
chaque produit concerné, un niveau de stock maximum est défini. A période fixe, le
gestionnaire analyse son stock restant et émet une commande en quantité permettant de la

ramener au niveau de stock maximum autorisé. 32

Pour calculer le niveau de recomplétement Qm, il faut tenir compte de la consommation

moyenne par unité de temps (C), du délai de réalisation ou d’approvisionnement de 1’article

32- Dob Oussama et Boughaba Yasser, « Gestion des stocks et de la production au sein d’entreprise SBC —
SKIKDA » Mémoire fin d’étude de master ; université de Tlemcen, promotion 2016,2017, P 17.
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(D), de la période de passation des commandes ou de lancement (d) et d’un stock de sécurité

dimensionné pour éviter des ruptures dues a variabilité de la consommation réelle (SS).
Qm=Cx(D+d)+SS

Selon cette méthode, on définit pour chaque produit un niveau de stock optimum. A période
fixe, le magasinier analyse son stock et commande une quantité permettant de retrouver le

niveau voulu.
C’est le systeme a intervalle fixe et a quantité variable.
Le principe est le suivant :3

A’ périodicité fixe (T = T*) on vérifie le niveau du stock et on le raméne a un niveau fixe dit
niveau de recomplétement ou stock maximal, par une commande égale a : stock maximal —

stock potentiel.
2.1.2.1. Avantage :

Simplification de la gestion et maitrise des immobilisations financieres
2.1.2.2.Inconveénients :

Si la consommation pour une raison quelconque devient irréguliére, il y a risque de

cumul de stock (immobilisation financiére a éviter) ou de rupture de stock.

B_op.cit. ; p 18
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Figure 10 : Graphique de Wilson

Stock 4

Courbe de consommation moyenne

brovisionnemegqt

Quantité
Commandée

1 o Delzi de Réap

Délai de : ! H .
0 lq—Livraison g} : : i S
H . " . o
Temps
Commande 1 Livraison 1 Commande 2 Livraison 2 Commande 3 Livraison 3

Source :https://qualiblog.fr/outils-et-methodes/methode-de-reapprovisionnement-des-
stocks,qualiblog.fr,consulté 30/06/23.

2.1.3. La politique d’approvisionnement juste-a-temps (date et quantité variable) :

Le juste-a-temps (JAT)est une méthode de gestion de production qui vise a produire les
quantités nécessaires de produits au moment précis ou elles sont demandées par les clients, sans

avoir de stocks excessifs de métiers premiéres, de composants ou de produits finis.3*

La méthode du juste-a-temps, également appelée JAT ou juste in time en anglais,

s’utilise dans le cadre de la gestion des approvisionnements.

Selon ce procédé, il convient d’attendre la commande du client avant de chercher a

s’approvisionner.

Dans ce cycle de commande, les métiers premiers ou les éléments composant le produit

ne sont commandes qu’au moment de leur utilisation.

Pour atteindre son objectif, le juste-a-temps s’appuie en particulier sur les deux principes

suivants :

34 - Jacques Benichou « systémes d’approvisionnement et gestion des stocks », les éditions d’organisations 26,
avenue Emile Zola, 75015 paris, p 72
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Tendre vers la suppression des stocks intermédiaires : dans une organisation telle qu’une

succession de différentes étapes.

Ces étapes successives peuvent étre réalisées par une ou plusieurs personnes, et sur une

ou plusieurs machines.

Par exemple, en production, il peut y avoir une étape A qui consiste a usiner une piéece

mécanique, puis une étape B qui consiste a peindre cette piece.

Le juste-a-temps consiste a enchainer directement les étapes A et B, sans qu’il n’y ait

un stock de pieces ou des patients qui soient en attente entre les deux étapes.

Produire juste la quantité demandée au moment ou elle est demandée : il y a donc dans
le juste-a-temps une notion de cadencement et de synchronisation de la demande.

Le travail doit étre organisé de maniéré a ce qu'une étape produise ou fournisse
exactement ce qui est demandé par 1’étape suivante, dans la bonne quantité (ni plus ni moins)

et au bon moment.

2.1.3.1.Les avantages du juste-a-temps :
¢ Une diminution du temps d’écoulement nécessaire pour la réalisation de I’ensemble des
opérations ;
e Un grain d’espace et de manutention ;
e Une diminution des rebus.
2.1.3.2.Les inconvénients du juste-a-temps :
e Une forte sensibilité a la moindre variabilite ;

e Un impact sur les modes de transport.

35. op.cit.p 73
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Figure 11: Approvisionnement juste-a-temps
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Source : Georges javel : Organisation et gestion de la production, édition DUNOD, 2éme édition,
Paris, 2000, consulté 30/06/23

2.1.4. La politique d’approvisionnement basé sur la demande (date et quantité fixe) :

Dite aussi méthode « calendaire », les livraisons de piéces se font a dates fixes. Les
quantités livrées sont égales et peuvent se rapprocher de la quantité économique ou

correspondre a une livraison partielle d’un contrat annuel.
Méthode appliquée a des produits :

e Dont la consommation est réguliére
e De faible valeur

e Declasse C
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Figure 12 : Approvisionnement baseé sur la demande.
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2.2. Les différents codt d’approvisionnement :

Les colts occasionnés par 1I’approvisionnement au sein d’une entreprise, ne se limitent pas
aux couts d’achat des marchandises consommeées (systemes de production) ou vendues

(systéme de distribution).

Pour une appréciation plus global, il convient de considérer également les frais de gestion
engendrés par le processus d’approvisionnement lui-méme et par ceux qui résultent du stockage

qui en découle. 3
On distingue ainsi généralement cing types de codts.
2.2.1. Codt lié a la gestion des commandes(CGC) :

Frais de préparation, lancement et suivi des commandes auxquels s’ajoutent les frais
de réception des marchandises : manutentions, contrdles de conformité, comptabilisation des

mouvements, réglement des factures. ..

36 _op.cit. p 49
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D’un point de vue comptable, ces frais correspondent principalement aux charges suivantes :

e Temps du personnel concerné (acheteurs, secrétaires...) ;

e Services utilisés (téléphone, fax, déplacements éventuels) ;

e Amortissement des machines (matériel de levage, ordinateur...) ;

e Fournitures diverses consommées (imprimes, enveloppes, timbres) ;

e A T’échelle d’une référence de produit et sur une période annuelle, ce colt est
généeralement considéré, en premiere approximation, comme indépendant du nombre
d’unités commandées et donc comme proportionnel a la fréquence (nombre) de

commande. On peut donc décrire dans ce cas :
CGC=N.C
Ou:
N= nombre annuel de commandes

C= coefficient de proportionnalité homogéne a un codt unitaire de commande. Sa valeur peut
varier de quelques francs (frais de traitement d’une ligne de commande sur ordinateur par
exemple) a plusieurs centaines de francs, voire davantage (si l’acquisition exige des
déplacements de personnel ou la réalisation d’appel d’offre et d’audit fournisseur par

exemple).®’
2.2.2. Co0t lié a la possession des stocks (CPS) :
Ce co(it comprend :38

Les charges dues aux capitaux qui y sont investis : frais financier du crédit dans le cas
d’utilisation d’une trésorerie extérieure, majorations inévitables des prix d’achat dans le cas de
crédits fournisseurs, privation d’opportunités de placement sur le marché financier du fait de

I’mobilisation de capitaux (colt d’opportunité) etc. ;

Les charges dues a leur hébergement et entretien: loyer des locaux, frais de
conditionnement (produits périssables par exemple), gardiennage, sortie de stocks, assurances,

etc. ;

Les charges dues aux depréciations diverses : avaries, obsolescence, démarque, etc.

37 op.cit. p 50
3. jbid. p 51
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Ce codt est en géneral considéré comme proportionnel a la valeur du stock moyen et a la duree

de stockage. Ainsi pour un produit donné et sur un an, on aura :
CPS=M.P.T
Ou:
M = stock moyen en quantité
P = colt unitaire d’achat
T = Taux annuel de colt de possession ; sa valeur peut aller jus. Qu’a 30 % voire davantage
2.2.3. Co0lt de pénurie (CPEN) :

Le colt de pénurie mesure les conséquences économiques négatives découlant de

I’absence ou de I’insuffisance de I’offre par rapport a la demande.

Le colt de pénurie représente les pertes économiques, les retards, les dépenses
supplémentaires et les renoncements liés a une situation de manque d'un bien, d'une ressource

ou d'une compétence sur le marché.

Les conséquences directes d une rupture de stock peuvent étre dans une certaine mesure,

déterminées objectivement.

Pour un stock de distribution :

Mangue a gagner dans le cas de ventes perdues ;

Codt d’un approvisionnement en urgence pour la satisfaction d’une demande en différé ;

Lancement d’une série spéciale de fabrication pour éviter I’annulation d’une commande

client.®®
Pour un stock de fabrication :

Colt d’interruption d’une production (ou arrét d’un chantier), Colts des mesures prises

pour éviter un arrét machine (modification du planning d’atelier par exemple).

Pour illustrer comment il convient d’appréhender ce cout, notamment pour répondre a

des objectifs de service, nous utiliserons principalement la forme :

35- op.cit. p 54
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CPEN=w. z
W= ampleur de la pénurie annuelle
Z= codt par unité manquante
2.2.4. Co0t total de gestion (CTG) :
Nous désignerons ainsi la somme des trois colts que nous venons d’examiner. Soit :

CTG=CGC + CPS + CPEN
CTG=n.c+mpt+w.z
Les trois composantes de CTG sont priori interdépendantes : si par exemple, pour
couvrir un besoin annuel donné, on choisit une fréquence de commande élevée (action sur n),
on réduit le stock moyen et donc le cout de possession mais on pénalise non seulement le cout
de commande mais également le colt de pénurie dans la mesure ou on multiplie les risques

(dues aux livraisons par exemple)*°

11 est donc nécessaire d’effectuer des arbitrages, pour cette raison cette fonction de colit joue un

role important en gestion des stocks dans la recherche de politiques optimales notamment.
2.2.5. Co(t total d’approvisionnement (CTA) :

Lorsque le prix des marchandises est susceptible de varier avec mode
d’approvisionnement (ristournes sur montant de commande par exemple), il est nécessaire de

considérer une fonction de codt plus compléte en y incorporant la valeur des achats annuels :

CTA=D.p+CTG
Ou:

D = demande (ou consommation) annuelle prévue.

P= colit unitaire d’achat (qui devient ici une fonction reliant ristournes et mode

d’approvisionnement)*!

40 - op.cit. p 54
“_ibid. p 56
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Section 3 : Les méthodes de valorisations des entrées et sorties des

stocks

L’¢évaluation des stocks, en quantité et en valeur. Est indispensable pour déterminer, en
fin d’exercice les résultats d’exploitation des entreprises (marchandises consommées-métiers

et fournitures consommeées). La valeur des stocks est également, un compte important du bilan.

3.1. Lesinventaires :

Nous avons trois types d’inventaires : *?

3.1.1. L’inventaire intermittent :

L’inventaire intermittent consiste au recensement physique de toutes les marchandises

restant en stock, en fin d’exercice.

Il suppose que la marchandise (maticre) est vendue (consommée), si elle n’est pas en

stock & la fin de la période.

L’avantage de l’inventaire intermittent est son usage simple. Il ne requiert de

recensement qu’en fin d’année d’exercice comptable.

Inconvénient : I’hypothése selon laquelle les marchandises (métiers premiers) ne se
trouvant pas en stocks final sont vendues (consommeées), n’est pas nécessairement valable
(pertes, vols, destruction, omission dans 1’inventaire physique). Pour les prévisions et les

contrbles, I’inventaire intermittent est franchement incommode.
3.1.2. L’inventaire permanent :

L’inventaire permanent que 1’on appelle aussi « inventaire informatique » consiste a
comptabiliser en permanence les entrées et les sorties et de connaitre ainsi le stock a disposition,
c’est le décompte des quantités disponibles en stock immédiatement apres chaque entrée
marchandise et chaque sortie marchandise. C’est méthode d’inventaire adaptée
particulierement pour les stocks dont les quantités par référence sont petites et les unités

stockées sont facile & dénombrer.

42 -Mohamed Said BELACEL « la gestion des stocks », éditions gestion ; adresse lot n :16-boulvard larbaoui,
Draa ben khedda-wilaya Tizi Ouzou. P 84
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L’avantage de I’inventaire permanent réside dans : 3

- Ladisposition de I’information sur 1’Etat des stocks a n’importe quel moment.

- Lapossibilité en fin d’exercice, de comparer le stock obtenu sur fiche de stock au
stock physique realisé par comptage et de justifier les écarts éventuels entre stock
théorique (fiche de stock) et physique.

- La possibilité de planifier les approvisionnements et les ventes : les informations des
fiches de stock étant prises comme base.

3.1.3. L’inventaire physique :
La prise en inventaire physique des stocks vise quatre objectifs : 4

- Le premier objectif est d’ordre 1égal : en effet au vu de 1’arrét du 23 juin 1975 relatif
aux modalités d’application du PCN (plan comptable national), il est fait obligation
aux entreprises « d’effectuer au moins une fois par an a la cléture de 1’exercice, un

inventaire complet de leurs stocks ».

Il faut préciser que la tenue de I’inventaire permanente, qui est par ailleurs réalisé sur les
fiches de stock, n’exclut en aucune maniére cet inventaire physique, car c¢’est le solde
physique et non le solde obtenu sur fiches des stocks qui est pris dans le bilan apres avoir bien

sur expliqué et justifié¢ les écarts éventuels entre I’un et 1’autre.

- Le deuxieme objectif consiste & déterminer avec précision sur le plan quantitatif,
qualitatif et valeur : les différents stocks existants au sein de I’entreprise.

- Le troisieme objectif est quant a lui lié a la vérification des stocks pour lesquels il
convient de constater 1’existence et la propriété et de dégager un chiffre fiable a faire
figurer dans la rubrique stocks du bilan.

- Le quatrieme objectif est le contrdle des magasiniers, les états d’inventaire physique

sont confrontés au fichier stocks arrété en fin de période.

On peut enfin trouver un sous objectif a la prise d’inventaire physique qui consiste a tester

les performances et les faiblesses du systeme de gestion des stocks appliqué.

43 - Op.cit.,, p 85
% _ Ibid., p 86
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3.2. Valorisation des stocks :

Les stocks représentent une immobilisation importante qui joue un réle notable dans le

bilan de I’entreprise.

Il faut bien choisir la méthode de valorisation des stocks dans le cadre de la

réglementation fiscale.

Il est inutile de discuter de méthode de valorisation si les stocks ne sont pas reellement

controlés et si les existants comptables ne sont pas conformes a 1’inventaire.
La valorisation consiste a connaitre le prix unitaire de 1’article en stock : 4

Le calcul se faisant chaque fois qu’un événement vient modifier ce prix unitaire (entrée

en stock par exemple).

La valeur d’un stock est égale un prix unitaire multiplié par le nombre d’unités.

V=PUxQ

On calcule le prix en utilisant I’une des méthodes suivantes :

3.2.1. Le prix unitaire moyen pondéré (P.U.M.P) :

3.21.1. Le cadre de I’inventaire permanent :

C’est la méthode la plus simple. Elle présente 1’inconvénient de fixer ou d’évaluer a un prix

intermédiaire des unités du méme article acheté a des prix différents :

PUMP = V.SI+V.EP
Q.S.I+ QEP

P.U.M.P = Prix unitaire moyen pondéré.
V.S.I = Valeur du stock initial.

V.S.1 = Valeur des entrées de la période.
Q.S.I = Quantité en stock initial.

Q.S.P = Quantité entrée pendant la période.

- Op.cit. p 87
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Le prix unitaire moyen ponderé sert a évaluer les sorties et le stock restant jusqu’a ce

qu’il soit modifié par une nouvelle entrée.
Exemple :

Dans une entreprise de batiment. Le stock initial est de 1000 T de ciment avec une valeur

de 100 000 DA. Nous enregistrons durant le 1°" trimestre, les mouvements suivant :

Tableau 4:exemple enregistrement la quantité entrée et sortie dans une entreprise y

Date Nature du | Q P.U (DA)
mouvement
1.01.92 Sortie 500T
10.02.92 Entrée 100T 120
12.02.92 Entrée 100T 200
20.03.92 Sortie 100T
21.03.92 Entrée 200T 150
DATES ENTREE SORTIE STOCKS
Q |P.U| MONTANT | Q PU | MONTANT | Q P.U | MONTANT
S.
1000 | 100 100000
01/01/92 50000
500 100 50.000
01/02/92 500 | 100
100 | 120 12.000 600 | 103,33 62.000
12/02/92
100 | 200 20.000 11714 700 | 117,14 82.000
2 2
0/03/9 600 | 117,14 70.246
100 | 117,14
21/03/92 | 200 | 150 30.000 800 | 125,30 100.246

Le prix unitaire moyen ponderé est donc égal au 21/03/92 & 125,30 DA. Si le (s) mouvement

(s) suivant (s) est (sont) une ou plusieurs sorties, c’est a ce prix qu’elle (s) sera (seront) effectuée

(S). 47

46- Op.cit. p 88
47_ Ibid. p 89
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3.2.1.2. Le cadre de I’inventaire intermittent : 8

Prix moyen valeur totale

Unitaire pondéré quantité disponible

Exemple : La comptabilité d’une société présente les informations suivantes :

- Le stock initial 2000.

- Les achats de produits en janvier 1992.

Déterminer les valeurs des ventes et le prix unitaire de vente, si le stock final est de 15 00

unités.

Tableau 5: 1a comptabilité d’une société présente ses achats de produits

Date Unité Valeur (DA)
S 2000 50 000
Achat du 6.01.92 1000 30 000
Achat du 22.01.92 500 15500
Achat du 22.1.92 1000 35000
Achat du 30.01.92 1000 40 000
Total disponible 5500 170 500

Réponse : Les quantités vendues sont =5 500 — 1 500

=4 000 unités
Le prix unitaire moyen ponderé = 1;2530 =31 DA.

Le montant des ventes = 31 x 4 000 = 124 000 DA.

3.2.2. Meéthode du « premier entré — premier sorti » :

(F.1.LF.O: FIRST IN - FIRST OUT):

8- Op.cit. p 90
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Les articles sont sortis du stock dans 1’ordre de leur entrée et avec leur prix unitaire

d’entrée.
C’est une méthode généralement utilisée pour les produits périssables.

Cependant, elle présente un inconvénient majeur pour le calcul des prix de revient : la
valeur des articles utilisée est ancienne. L’autre inconvénient ¢’est qu’il faut, dans les calculs,

tenir compte de I’importance de chaque lot et en surveiller I’épuisement. 4°
En conséquence, en cas de changement des prix d’achat des articles, nous avons deux cas :

- Si les prix sont en hausse, les sorties sont faites aux prix les plus bas, les stocks de fin
de période sont évalués aux prix les plus élevés, alors que les consommations (matiéres
et/ou marchandises) sont évaluées avec les prix les plus faibles; le bénéfice de

I’entreprise se trouvera alors majoré.

- Siles prix sont en baisse, le contraire se produit :
Les sorties sont faites aux prix les plus hauts. Les stocks de fin de période sont évalués aux

prix les plus bas : le bénéfice est minoré.
3.2.2.1. Lecadre de I’inventaire permanent :

Tableau 6: une entreprise a pour S.I et mouvement les données résumées dans ce tableau

Date Mouvement Q (T P.U Valeur
S. 1000 100 100 000

1/01/91 Sortie 500
1/02/92 Entree 100 120 120 000
12/02/92 Entrée 100 200 200 000

20/03/93 Sortie 600
28/03/92 Entree 100 110 110 000

49 - op.cit. p 91
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Tableau 7: calculer la valeur du stock au 28/03/92

Dates Entrées Sorties Stocks
Q P.U \Y Q P.U V Q P.U V
S 1000 | 100 100 000
1/01/92 500 100 50000 |500 | 100 50 000
10/02/92 | 100 120 12 000 500 100
100 | 120 62 000
12/03/92 | 100 200 20000 500 100
100 | 120 82 000
100 | 200
20/03/92 500 100 50 000
100 120 120 000 | 100 | 200 20 000
28/03/92 | 100 110 11 000
100 | 200
100 110 31000
TOTAL 43000 11 200
SF=31000. Entrées=43000. Sorties=11 200.
3.2.2.2. Le cadre de ’inventaire intermittent :

Pour les mémes données que le 2.1.2. Calculer le prix de vente unitaire, en application de
la méthode F.I.F.0. °

0. op.cit. p94
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Réponse :

Tableau 8: calculer le prix de vente unitaire, en application de méthode F.I.F.O.

Quantite sorties (vendues) Valeur
2000 50 000
1000 30 000
500 15500
500 17 500
4 000 113 000

13 000
4000

Prix de vente unitaire = ! = 28,25 DA

3.2.3. Meéthode du « dernier entré — premier sorti »
(L.I.LF.O: LAST IN - FIRST OUT): 3!

Contrairement au « FIFO », ce sont des articles entres en dernier dans le stock qui seront

sortis les premiers.

L’avantage de cette méthode réside dans le fait que le calcul des prix de revient et la

valeur des articles sortis sont récents.

En période d’inflation. Les sorties seront faites au prix les plus hauts, le stock de fin de

période sera majoré. Alors que le bénéfice sera minoré.

En période de déflation, les sorties seront faites au prix les plus bas, le stock de fin de

période sera minoré, alors que le bénéfice sera majoré.

3.2.3.1. Le cadre de ’inventaire permanent :

Exemple :

S. Q=1000T. V =100 000. DA
51 - op.cit. p 95
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Les mouvements sont les suivants :°2

01/01/92

10/02/92

12/02/92

20/03/92

20/03/92

sortie

entrée

entrée

sortie

sortie

5000 T.

100 T.

100 T.

600 T.

S0 T.

A 120 DA/T.

A 200 DA/T.

Tableau 9: Exemple des mouvements de stock **dernier entré-premier sorti**

Dates Entrées Sorties Stock
Q P.U \Y Q P.U V Q P.U V
S 1000 | 100 100 000
01/01/92 500 100 50 000 | 500 100 50 000
10/02/92 | 100 120 12 000 100 62 000
12/02/92 | 100 200 20 000 120
100 50 000
120 12 000
20/03/92 200 20 000
100 20 000 =82 000
100 12 000 | 100 100 10 000
400 40 000
28/03/92 50 5000 |50 50 5000
52_op.cit. p 96
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S F=5000 Factures = 32 000 Sorties = 112 000

3.2.3.2. Le cadre de ’inventaire intermittent :

Pour les mémes données que le 2. 1. 2 calculer le prix unitaire, en application de méthode L. I.

F. 0.53
Réponse :

Tableau 10: calculer le prix unitaire en application de méthode L.I1.F.O.

Quantité vendues Montant
1000 40 000
1000 35000
500 15500
1000 30 000
500 12 500
4 000 133 000
133000

Le prix unitaire de vente = ” = 33,25 DA

Les stocks sont valorisés au cout d’achat hors taxes.
Les entrées en stock se font donc au cout d’achat hors taxe.
Les éléments entrant dans le cott d’achat sont :

e Le prix d’achat hors taxe récupérable de la matiere.
e Les frais de transport

e Les taxes non récupérables.

e Les frais de dédouanement et de transit.

e Les frais de manutention.

3 - op.cit. p 97
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Conclusion :

En conclusion, on a examiné les différents aspects de la gestion des stocks, en mettant

I’accent sur la classification du stock, les méthodes de valorisation et les cotits associés.

La classification des stocks joue un réle crucial dans la gestion efficace des stocks, en
organisant les stocks en catégories appropriées, les entreprises peuvent optimiser leur gestion,
prendre les décisions plus éclairées et améliorer leur rentabilité. Et pour une meilleure gestion,
il est important de suivre des politiques de réapprovisionnement pour arriver a suivre le
mouvement des stocks et pouvoir gérer et réduire les colts accessoires aux stocks. Et pouvoir

éliminer les anomalies de gestion en adaptant des modeles tel que le juste a temps (JAT).

Pour les programmes d’approvisionnement en avenir incertain ne permettent pas
réellement de faire diminuer le colt de gestion des approvisionnements. lls contribuent

seulement a éviter la rupture de stocks.

Pour le but principal de I’inventaire, est de fixer la valeur du stock présent au sein de
I’entreprise. De vérifier si aucune marchandise ne manque, en d’autres de constater s’il y a eu
perte ou vol, de vérifier une éventuelle erreur de gestion.

On rencontre généralement deux méthodes d’inventaire : I’inventaire permanent, qui consiste
a enregistrer les mouvements d’entrées et de sorties des stocks au fur et a mesure et
I’inventaire physique, qui consiste a compter le stock au moins une fois par an.

Cette opération qui consiste a évaluer les stocks d’une entreprise. Lorsque 1’on fait référence

aux entrepdts, a la production ou aux ventes.
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Introduction :

Ce rapport est réalisé dans le cadre d’un stage pratique au sein de complexe ENEL
(AZAZGA), nous avons assisté a différents travaux au niveau de la structure de la
maintenance industrielle et plus précisément au niveau de service (UPT) unité prestation

technique.

Premiérement, dans ce chapitre on va présenter tout d’abord I’entreprise électro industrie
d’une maniéré générale, nous allons Parler de son évolution historique, sa situation
géographique, ses multiples activités industrielles, Apres nous présentons les différents

travaux au sein de 1’unité prestation technique.

Enfin, nous avons terminé ce chapitre avec une application sur un outil informatique,

Microsoft Access.

Section 1 : présentation de I’entreprise électro industrie

Dans cette section, une présentation de 1’entreprise électro-industrie d’AZAZGA est

appelée : sa situation géographique, son histoire et son organigramme.

1.1. Présentation de I’entreprise :

L’¢électro-industrie est une entreprise spécialisé dans la fabrication et la commercialisation
des transformateurs de distribution et des moteurs électrique monophasés et triphasés et les
génératrices synchrones, son siége se situe en Algérie, a Tizi Ouzou (AZAZGA). Cette situation

est idéale pour I’export et I’import dans I’ Afrique et la région méditerranée.

L’électro industrie classée parmi les grandes entreprises ; compte environ 841 travailleurs
dont 17% de cadres 33% de maitrise et 50% d’exécution qui sont divis€s en cing unités, tous

sous la direction du président directeur générale(PDG).>*

54 Document interne de « électro-industrie » p 01
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Figure 13 : situation géographique de I'électro-industrie

1.2. Historique et évaluation de ’entreprise :

Electro industrie trouve ses origines dans la restriction de I’entreprise électrotechnique de

SONELEC (Société Nationale d’¢lectronique).

En 1971, SONELEC a signé une convention qui porte dur la réalisation d’un complexe
composé de trois unités de production a TIZI OUZOU, dont la plus importante est matériel
électronique (MEL) en raison d’extension des besoins du marché et de la nécessité d’accroitre

I’autonomie de la production nationale.

En 1985, 'usine a été créée par une convention qui a été¢ signé entre SONELEC et les

partenaires allemands en ’occurrence. >

e SIEMENS : pour les produits alternateurs, générateurs, et groupes électrogéenes
e TRAFO-UNION : pour le produit transformateur
e FRITZ-WERNER : pour la partie engineering du projet
Quant a la construction et I’infrastructure, elles sont réalisées par les entreprises algériennes

ECOTEC, COSIDER et BATIMETAL.

L’entrée en production et le lancement des produits ont eu lieu en janvier 1985 pour les
transformateurs, et en janvier 1986 pour les moteurs /alternateur, ces produits étaient fabriqués
sous la licence SIEMENS jusqu’au 1992.

55 Op.cit. p 02
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Apres la restructuration de la SONELEC, I’entreprise est devenue sous 1’appellation
ENEL (Entreprise Nationale des Industries Electrotechniques) composé de sept filiales parmi
lesquelles le complexe M.E.I qui est considéré comme le plus important, vu I’importance de

son chiffre d’affaires.

Enfin, 1’¢électro-Industrie est issue de la réorganisation de secteur industriel opérée en
Algérie entre 1980 et 2000 qui a conduit en 1999 a la restructuration concrétiseée par la scission
de I’ancienne ENEL (entreprise Nationale des industries Electroniques) en un certain nombre

d’EPE/SPA, parmi lesquelles figure E.I (ELECRTO-INDUSTRIE).

Les produits fabriqgués par ELECTRO-INDUSTRIEL sont conformes aux
recommandations CEIl et aux normes ALLEMANDES DIN/VDE. La production actuelle
d’électro-industries est écoulée sur le marché algérien et généré un chiffre d’affaire de

1,8Milliards de dinars.

La capacité de production de transformateurs de cette Entreprise couvre les besoins du
marché a 70% environ. Les ventes de moteurs représentent 30% environ de son capacité de
production. I1 est a signalé qu’ ELLECTRO-INDUSTRIES est le seul fabricant de ses produits

en Algérie.

En matiére de qualitt ELECTRO-INDUSTRIES dispose de ses propre laboratoires
d’essai et mesure, de ces produits ainsi pour le contrdle principaux matériaux utilisé dans sa
fabrication. S’agissant de systéme documentaire, nous utilisons 252 normes internes en plus
des DIV/VDE et CEL.

Aujourd’hui Electro-industrie est le leader national dans le domaine de I’industrie

électronique.

Présentation de 1’entreprise Electro-industries 1’objectif de cette section est la présentation de

I’entreprise en général. *

1.3. Organigramme de I’entreprise :
La direction de I’entreprise est administrée par un PDG (président directeur générale) qui a
pour mission d’assurer la coordination entre divers départements et la bonne gestion de

I’entreprise, il prend des décisions stratégiques au point de vue organisationnelle, il est épaulé

%6- Op.cit. p 03
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dans ses taches par des assistants chargés du controle de gestion, assistant charge des affaires

juridiques contentieux et recouvrement et un chef de departement informatique.

L’entreprise E.I (ELECTRO-INDUSTRIE) contient six 6 département qui veillent a assurer

le bon fonctionnement du processus de la production de I’entité et bien pour atteindre I’objectif,

ils sont représentés dans I’organigramme suivant :

Figure 14 : Organigramme-Electro Industries
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Section 2 : Missions et Activités de I’entreprise Electro-industrie

Grace a une expeérience de 35 années et a des moyens matériels et humains importants,
L’ENEL est a la fois leader et le seul vrai fabriquant dans le domaine Electrotechnique, Est
specialisée dans la fabrication et la commercialisation des transformateurs de distribution et

moteurs éelectriques monophasés et triphasés.

Dans cette section nous allons présenter ses missions ; objectifs et ses activités.

2.1.Missions et objectif de ’entreprise « ENEL » :

2.1.1. Missions de I’entreprise ENEL :
La mission de cette entreprise est d’assurer la production, le montage, le développement

et la recherche dans les différentes unités notamment :°’
Unité de fabrication des transformateurs de distribution ;
Unité de fabrication moteurs ;

Unité prestation technique.

2.1.2. Objectif de ’entreprise ENEL :

Pour I’objectif est de satisfaire le maximum de demande a travers le territoire national et
continental, d’assurer une prestation technique de qualité et la fabrication, la commercialisation
des matériels électriques, amélioration du chiffre d’affaire et I’augmentation des capacités et de

développement.®

e Les transformateurs : 4000 a 5000 transformateurs /an
e Les moteurs : 5000 moteurs / an
La capacité de production de transformateurs couvre 70% de marché Algérien. Les ventes

de moteurs représentent environ 30% de sa capacité de production.

5_ Document interne de « Electro-industrie ».
%8_ |bid.
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2.2.Les activités de L’ENEL :

2.2.1. Unité moteur :
L’unité moteur : s’occupe de la fabrication des moteurs asynchrones a différentes

puissances et a différentes hauteurs d’axes de construction fermée, en alliage d’aluminium et

en fonte. 2

Parmi les moteurs électriques fabriqués par ELECTRO-INDUSTRIES D’AZAZGA, on
cite le moteur asynchrone triphasé a une ou a deux vitesse, et monophasé a deux condensateur

démarrage et permanent.

L’unité peut d’ailleurs réaliser les meilleurs performances en s’appuyant sur le niveau de qualité
des produits qui a été prouvé par les clients nationaux et les clients étrangers lors des opérations

d’exportation vers L’EX URSS, la France et le Maroc.

Figure 15: Les moteurs fabriquent par électro-industrie.

2.2.2. Unité transformateur :

Le transformateur est un instrument électrique qui convertit un systéme de tension et de
courant en un autre, sans changer la fréquence. Il se compose d’une bobine de fil placée a
proximité d’une ou de plusieurs autres bobines, elle est utilisée pour coupler des circuits de

courants alternatifs, au moyen d’une induction entre les bobines.

9. Op.cit.
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L’U.T. R est la plus active dans 1’entreprise, elle est spécialisée dans la production des
transformateurs de distribution et assure 80 % du chiffre d’affaire de I’entreprise. L’U.T. R est
organisé en trois départements. (Département de Production, Département Technique,

Département appro-commerciale).®

Figure 16 : les transformateurs fabriquent par électro industrie

2.2.3. Unité prestation Technique :
L’unité « Prestation » s’occupe de la prise en charge des études et réalisation des
outillages de méme qu’elle assure la maintenance des équipements de production des unités (U.

T. R/ U.M.A.G.E) ainsi que I’exploitation de toutes les installations d’énergie et de fluides.

L’unité compte 119 agents dont 12 cadres répartis sur trois départements de laboratoire
central. Est organisé en trois départements (Département Etude et Fabrication, Département

Stocks et Achat, Département Maintenance et Utilité).®*

2.3. La gestion des stocks au sein de ENEL :
Les stocks représentent des fonds importants pour 1’entreprise d’ou I’importance de leur

organisation. En effet, pour E.l il y a lieu de :%2

v Mettre en place des documents de gestion pour organiser la circulation de I’information,
dont : la fiche de stock, les bons entrés et de sortie, les bons de réception ;

v Délimiter les moyens humains nécessaires au fonctionnement de cette structure ;

80_ Op.cit.
51 |bid.
62_|bid.
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v Organiser les aires, les magasins et hangars de stockage.

L’entreprise applique un systéme d’approvisionnement annuelle en période fixe (mois de
novembre pour 1I’année prochaine N+1) et ce d’aprés des prévisions pour les métiers premiers,

mais quant aux pieces de rechanges elle s’approvisionne selon le besoin.
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Section 3 : Etude sur I’unité prestation technique :

Tout d’abord, L’ENEL est une grande puissance qui gere plusieurs produits, pour le

faire d’une maniére pertinente. L’ENEL répartie son stock en quatre parties comme suit : %3

e Matiéres premieres ;

e Matiéres semi-finies ;

e Produits finis ;

e Stocks PDR (stock de maintenance de pieces de rechange)

Nous avons effectué notre stage dans le service qui gére un stock de maintenance de pieces
de rechange pour les deux unités (moteur et transformateurs), nous avons choisi ce service pour

I’importance et ’utilité¢ des produits qu’il gere.

e L’unité prestation technique dispose d’une longue expérience et d’une personne
Qualifie afin de répondre a toutes les exigences des clients. Elle offre une longue gamme de

travaux d’usinage, de soudure, de controle...

3.1. Le magasin piéce de rechange de L'ENEL :

L’entreprise ENEL dispose de cinq magasins de stockage, chaque magasin est dédié a un

pole de production dans le souci de proximité des services de maintenance.

La base de données PDR (piéces de rechange) contient 18000 articles dont la reptation de
stock de chaque article dépend de sa catégorie et sa spécification technique.

Le magasin de picces comporte de dix rayons qui sont divisés en étages, I’emplacement des
articles se fait par rayon pour la piece spécifique (€lectrique, mécanique . . .) et ’outillage (les

outilles dont les clients ont besoin).
Son fonctionnement est assuré par magasiniers, gestionnaires et chef magasinier :%*

- A T’entrée : contrOle quantitatif et qualitatif, allotissement, pointage et mise a jour des
quantités en stock.

- A l'intérieur : stockage dans les rayons et I’emplacement appropriés.

- A la sortie : prélevement, préparation des commandes pointage et mise a jour des

quantités en stock.

3. Informations collectées au niveau de magasin.
64 Ibid.
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Principalement le magasinier a comme role de réceptionner selon la conformité la PDR et faire

la demande de réapprovisionnement.
La codification de ces articles se fait selon le type de la piéce.
Chaque article géré en stock est codifié selon le service normalisation.
La codification se fait par rapport a la spécification technique et stratégique

e ldentifie :

- Définition précise de I’article

- Eviter les erreurs

- Eviter les doubles emplois

e Caractérise :

- L’article selon les « clés » définies par centre de codification
e Classe:

- L’article selon la nomenclature L’ENEL.

3.2. Mode d’approvisionnement de la piéce de rechange (PDR) :

(1) procédure de demande d’achat de piéces de rechange : Tout besoin d’achat en
piéces de rechange doit étre signalé par le service maintenance au magasinier (article portant la
mention non disponible en stock), qui, aprés étude, transmettra au service approvisionnements
une demande d’achat présentant le code et la référence de la piece désirée et la quantité a

commander.
Deux types d’achat sont distingués : ®°

e Niveau national, la procédure d’acquisition sera automatiquement lancée ;
e A I’importation, la piéce de rechange est conditionnée par les fournisseurs étrangers.
Le service approvisionnement devra alors communiquer au demandeur de la piéce de rechange

le délai de fourniture qui lui sera imposé par le fournisseur étranger.

(2) procédure de réception : Pieces arrivées dans le magasin, le magasinier doit vérifier

les pieces entrées, le comptage, et I’Etat des pieces.

Etablissement du bon d’entrées de marchandises avec signature du chef de service ;

apres la marchandise sera vérifiée par le service contrdle qualite.

55 Op.cit.
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En finalité la piéce sera stocké, apres vérification si celle-ci excite déja, elle sera

réceptionnée et mise au rayon correspondant.

(3) procédure de sortie : Une demande de sortie de piece est formulée par le technicien
est remise en disposition, le systéme mis a jour automatiquement le stock, si non, une demande

de réapprovisionnement est formulée.

Le magasinier doit garantir un stock minimum pour chaque piece et faire des demandes

d’achat au département approvisionnement avant épuisement du stock.
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Section 4 : Systeme conception du stock magasin (PDR)

Dans les sections précédentes, nous avons donné une présentation theorique du
I’entreprise ENEL, et I’étude général sur 1’unité prestation technique (UPT). L’objectif de la
premiere partie de cette section est de donner une explication détaillée du processus de
conception de notre application « logiciel Access » en basent sur la démarche UPT. Dans la

deuxiéme partie, nous présentons les écrans les plus importants de cette application.
1) Logiciel Access :

Microsoft Access est un (SGBDR) systeme de gestion de base de données rationnelles qui
permet de stocker et de gérer de vaste ensembles d’informations. (Liste de mes produits, Mes

clients et mes commandes).
2) La base de donnees :

Une base de données (BDD), ou encore data base en anglais, regroupe un ensemble
d'informations qui est organisé pour étre accessible, géré et mis a jour facilement par ses
utilisateurs. Les données sont organisées en lignes, colonnes et tableaux et indexées pour
faciliter les recherches. Les entreprises utilisent les bases de données pour stocker, gérer et

récupérer des informations.

En général, une base de données est exploitée pour rechercher des données qui ont été
collectées. L'utilisateur saisit alors des requétes. Les bases de données se trouvent sur des
serveurs et elles peuvent étre déplacées a tout moment. Les bases de données sont utilisées
dans tous les secteurs : les hopitaux, le gouvernement, les compagnies aériennes, les

assurances, I'enseignement, le web, la téléphonie, etc.
3) Fonctions des bases de donnees :

Les bases de données sont stockées sous forme de fichiers sur des supports de stockage.
Ces supports peuvent par exemple prendre la forme de disques magnétiques, de disques
optiques ou de cassettes. Les bases de données sont hébergées sur des ordinateurs centraux,

sur des stations de travail distribuées de plus petite envergure ou des ordinateurs personnels.

Une base de données est organisée par champs (une information), par enregistrements (un
ensemble de champs), ou par fichiers (un ensemble d'enregistrements). Les recherches au sein
d'une base de données (BDD) s'effectuent par mots-clés, lesquels peuvent également aider a

réorganiser et a sélectionner les champs que I'utilisateur souhaite consulter. La base de
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données peut également peut étre modifiée par un utilisateur, et ce grace a un SGBD
(gestionnaire de base de données). Par exemple, le répertoire d'un téléphone constitue un
fichier, qui est divisé en enregistrements (contacts), chacun d'entre eux regroupant plusieurs
champs (nom, adresse, numéro de téléphone). C'est le gestionnaire de base, en anglais data
base manager, qui détermine les utilisateurs qui ont le droit de consulter ou de modifier une
base de données (BDD).

SOURCE : https://blog.hubspot.fr/marketing/base-de-donnees;consulté 17/10/23

4) Eléments d’une base de données :

Une base de données est composée de tables, de formulaires, de requétes et d’états.

- Table:

Access organise nos informations au sein de tables, Elle stocke les informations concernant

un sujet particulier, comme une liste des adresses. Et la plupart des bases de données incluent
plusieurs tables.

Chaque ligne de table est appelée enregistrement, et chaque colonne est appelée champ.
e Champ : il correspond a une catégorie d’informations précise dans une table

e Enregistrement : il correspond a une série d’informations concernant un méme endroit

ou un méme article, comme le nom et 1’adresse d’un client.

Figure 17: exemple d’une table

Fichier WENSOCIM Ciéer  Donnéesertemes  Outilsdebasededonnées  Champs  Table @ Dites-nous ce que vous voulez faire

h‘/‘ dh %Couper Y %l Croissant Y Sélection~ @ = Nouveau ZTotaux

- ER) Capier . 2| Décraissant '|j Options avancées » . &8 Enregistrer 3 Orthographe
Affichage | Coller Filtrer Actualiser Rechercher

. ¥ Reproduire a mise en forme 74 Supprimer untri Y Activer/désactiver le filtre tout X Supprimer 3 Plus -
Affichages Presse-papiers fa Trier et filtrer Enregistrements R
Tous les objets ... © « tecaion| 3 eniee )
Tables R ‘ cn - | nom prenom - |datenaissan - date_etmgﬁde I id lieu +| id service vl
B aftecttion _ 98749475|Felfel Med 10/02/1959 26 2 . 3 2

og770270|chelt CMAMPS | gaj1op1059] ™ 22/07/1983 s | Enregisprement | 3
= enpoge 18 65771139\ Harmabi 18/06/1957 _16/10/1980 1 1
H grade | 65612222 |Ali 14/04/2011 23/04/2011 1 1
B s conge | |E 78612345 Karoui 19/10/1960  26/11/1951 2 2 2
B senice | |E 98877665|Tarek 15/05/2011  15/05/2011 5 2 1
P *
Source : Sans-titre-15.png (946x308) (apcpedagogie.com) ; consulté 17/10/2023
- Formulaire :
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Il permet de consulter, saisir et modifier rapidement les informations d’une base de données,

en les présentant sous un format attrayant et pratique.

Il affiche généralement un enregistrement a la fois et propose des zones de saisie indiquant

clairement ou placer les données.

Les formulaires Access sont des objets via lesquels vous et les autres utilisateurs pouvez

ajouter, modifier ou afficher les données stockées dans votre base de données Access de bureau.

Figure 18 : Exemple de formulaire

Fournisseursl R
Fournisseurs
>
N° fournisseur: |11 | Région: || |
Sociéte: |He|i saBwaren GmbH & Co. KG | Code postal: |10?85 |
Contact: |Petra Winkler | Pays: |Allemagne |
Fonction: |Chef desventes | Téléphone: |[010} 9984510 |
Adresse: TiergartenstraBe 5 Fax: | |
Page d'accueil: | |
Ville: |Ber|in |
E‘ |Réf produ - | Nom du produit - | Code catégorie - | Quantité par unité - |Prix unitair ~ |Uni
| |E _25/NuNuCs NuR-Nougat-Creme | Desserts _20xerres [450g) 10,00 Fi
26 Gumbar Gummibarchen | Desserts 100 sacs [@_g] 156,15 F
| 27 schoggi Schokolade |Desserts 100 pices (100 g) 219,50F
* {Nouv.)| | 0,00 F
En: M 4[tsur3 | » M b [ K Aucunfiltre [[Rechercher | | 41entrées du sous-formulaire

IEm: M «[isurze | v owok | WK Aucun filtre_J Rethercher | entrées du formulaire

- Requéte :

Elle permet d’extraire de la base de données des informations dont vous avez besoin, vous

y définissez des critéres destinés a spécifier le type d’informations recherchées.

Une requéte utilisée pour effectuer des calculs a I’aide de données, combiner des données

de différentes tables et ajouter, modifier ou supprimer des données d’une base de données.
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Figure 19 : Exemple d’une requéte

m H O e ivies OUTILS DE REQUETE  videotheque-17-creer-des-sections-dans-formulaire : Base de donnéer.
ACCUEIL  CREER  DONNEESEXTERNES  OUTILS DE BASE DE DONNEES CREER

! H |iT! +! T_/\' ' @D Union '!'E €= Insérer deslignes | “} Insérer des colonnes z r‘r.["

" X & s direct 2% Supprimer les lignes | 5 Supprimer des colonnes

Affichage Exécuter Sélection Création Ajout Mise Analyse Suppression . Afficher v Totaux Paramé
v de table ajour croisée kb:{_,[)éﬁni’tion desdonnées |3 table N Générateur t@ Renvoyer: |Tout  ~
Résultats Type de requéte Paramétres de requéte ?
: 3] Requétet
Tous les objets ... @ « [= ™1 N
i et FILM GENRE
Tables A —
o 2 *
2 A = ¢
film_titre _/— genre.num
= cenre genre types | |2 genre_types Enregistrer sous
Requétes A film_date_sortie m
:? Requete_calcul_1 film_duree Mo de 12 requets
O M [Requete_etat |
ﬂ Requete_calcul 2

@ Requete_selection Annuler

Formulaires

»

@ formulaire_film
@ formulaire_film_1
@ formulaire_section
Etats

ﬁ etat_genre

»

- Etat:

C’est un document d’aspect professionnel qui synthése les informations d’une base de
données, vous pouvez y effectuer des calculs. Afin d’analyser vos données. Il est par exemple

possible de créer un état affichant le total des ventes de chacun des produits dans différentes
régions a des périodes différentes aussi.

Figure 20 : Exemple d’un Etat

FICHIER ACCUEIL CREER DONNEES EXTERNES OUTILS DE BASE DE DONNEES CHAMPS TABLE

L " - — = E‘Assistant Formulaire : {31 Assistant Etat L]
EEM1N R & 8B O 2 S 8y
e ~ e L X = ) Navigation ~ z Etiquettes ¥
Composants ~ Table Création  Listes Assistant Création ~ Formulaire Création de Formulaire . Etat Macro _
d'application ~ detable SharePoint~ Requéte derequéte formulaire  vierge & Plus de formulaires - vide =
Modéles Tables Requétes Formulaires Etats Ma
= = GENRE E
Tous les objets ... © «||= ¢ £\ : . : Etat L
Recherche o) | genre_num -~ ‘ Types de film % ‘c”quEIPD‘”ala”te' T Créer un état de base des données présentes
i |L¢; Comédie dans la requéte ou la table active auquel vous
Tables 2 la 2D pouvez ajouter des fonctionnalités telles que
£ M 1 T 19Me, | des groupes ou des totaux,
(@ 3| Film policier
] GENRE BEl 4 Gangster
Requétes 2 |=| 5 Film de guerre
P Requete_calcul_1 | 6 Science-fiction
1 Requete_calcul 2 2l 7 Thriller
5 Requete_selection *| (Nouv.)
Formulaires 2
E& formulaire_film
E formulaire_film_1
@ formulaire_section

Source : comment-creer-etat-simple.jpg (1920x1080) (numelion.com) ; consulté 17/10/2023
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5) Application :

Access est un SCGBD (systeme gestion base de donnée) relationnel édité par Microsoft.

Avant de commencer, regardons quelques-uns des avantages d’une base de données.

- Accés a ’'information plus rapidement et facilement.
- Toute I’information se retrouve a une seule place ; dans votre base de données.

- Plus besoin d’essayer de regrouper 1’information qui provient de plusieurs sources.

A. Procédure de création d’une base de donnees dans le magasin 5 :

Une base de données est un ensemble d’informations concernant un sujet donné¢ Un
regroupement de tables, de requétes, de formulaire, et de rapports et de programmation qui
constitue un systéme complet.

1- Lancer ACCESS

2- Cliquer sur le bouton base de données vide pour le sélectionner

3- Tapez le nom de notre base de données.

4- Pour choisir I’emplacement de 1’enregistrement, vous cliquerez sur le bouton
dossier, vous choisirez ensuite le dossier qui vous convient.

5- Une fois le dossier choisi, vous pouvez cliquer sur le bouton créer résultat : la base

de données est créée. Nous pouvons commencer a créer son contenu.

Figure 21: création d’une base de données logiciel Access

v Données externes  Outils de base de données

Modéles disponibles Base de données vide

¢ + ) Accueil
N D N
L
A normalisation ok22.mdb T = T
] Norm2014.07.21mdb Base de Base de Modéles Exemples de  Mes modéles
7 données vide | données Web récents modéles
] Norm2019.1231.mdb R — vide
@ S
S oo letiindh Modeéles Office.com [Rechercher des modéles sur Office com y
Informations 1 b B D D ‘
Récent \ m i L 2 wnzn
al ME N7 HiA]
b= ‘73: —{Zl B =" L_ﬁ_(_J
Nouveau S Biens Contacts  Problémeset  Activités sans Projets
taches but lucratif

Enregistrer et publier

% Nom de fichier
Aide r 1
Databases &

1] Options

3 Quitter

CAUsers\mag52\Documents\

_dl
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B. Procédure de création d’une table (magasin 5) :

Une table est un groupe d’informations, tout ce qui concerne les clients, les produits...etc. Son
role est de stocker et conserver les informations.
1- Cliquer sur le bouton créer (plusieurs options seront affichées).
2- Choisir « création de la table »
3- Entrer les noms des champs suivants
4- Enregistrer la table
5- Saisir des valeurs dans la table
Les informations enregistrées sur la table sont :
- Ladate
- Lecode
e Code pompe a vide ruvac wa501 : 040-047-101
040 famille
047 sous famille
101 classe
e Code porte-outil Taille 4,51-62 MM : 020-876-002
020 famille
876 sous famille
002 classe
e Code Ecrou tr120x8 : 040-002-014
040 famille
047 Sous famille
014 classe
- Lestock initial
- Le codt unitaire de stock
- Le co0t total de stock
- Le fournisseur
- Lesentrées
- Le codt unitaire des entrées
- Les sorties
- L’état du stock final

- Le co(t total
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Figure 22: création d’une table

1§ Magsmdb - Te ( ‘mStDckG'eneréI;E.P.E.Elgct{pjlr)’dus,tﬁes\S.p.a‘
ossier Vente Appro Stock  Gestion  Table 7

@l sl L 4] 0/07/203

j (Tou) E COURROIE TRAPEZOIDALE 9.5X625LA I

Gereral

Gestion Divers

[Cocetice Lbele
040037140 COURROIE TR Date  |Documen|Numero LibelleLatin | QuantteEntr| QuaniteSort| Quantitelnitil |QuantiteFinal 41Enlree| VaIewSulti‘e{ VaIeurInitiaI|ValeurFina|| PU’:“?E’ PUnilaireFinﬂ' A

4047141 COURROE TR 204720 Bon e 5. 2533 |ATELIER FOND 7 6] B L 0680 0500016700 570
040057144 COURROE TR 1036400 1002000 16700 15700
Y | 04006714e COURROE TR
4047144 COURROEE TR
00715 COURROEE TR
04047151 COURROE TR
40715 DE COURI |
0715 MALLON DE F—
D715 CHAINE 1°% 1
ONO07-15 MALLON DE € v
DOLTTEENALLONDE C | (4| b
B TERET || k. e o
04007161 COURRDE TR ?L”,;:‘E'::':Ls Bé 10593.33

Total Sarties 4 666,00

Tt [RGTR Stock Fird ] 1002010

Supprimer Raffraichi [ Imprimet ' Nouveau Erreqister Annler

| I

14/03/20Bon de S 1842 |ATELIER FOND 2 62 £0 | 300

C. Procédure de création d’une requéte (magasin 5) :

Une requéte est une action qui porte sur plusieurs enregistrements

Son role est de modifier automatiquement la base de données (supprimer certains

enregistrements, par exemple)

1- Sélectionner la table

2- Cliquer sur le I’onglet créer

3- Cliquer sur le bouton assistant requéte
4- Choisir des champs de la table

5- Enregistrer la requéte

6- Ouvrir la requéte pour afficher I’information
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Figure 23: Création d’une requéte

Da=Debu=01/01/2023 :
Etat Contmle des Entrées Date Dbt 2

Codedticle LibeleLatn Numeo Date|  Quantte| PunitareHT MortariHT [NorLain J
[ » 040053015 |GARNITURE DE FREIN. _EPAISSEUR = | S216/01/23 B0/ 1 0 0.00|DIRECTION UPT (& i
[ 040081021 |PILE RONDE PLATE 3V LITHIUM 2001723 0870172023 1 31 97.91|DIRECTION UPT 0
[ 00072185 [VARIATEUR 0.75KW 360V _ 2101723 /0172023 1 0 0.00|DIRECTION UPT 5/
[ |020600834 |FORET HELICOIDAL 2 2001723 3070172023 100 15 9915.00|DIRECTION UPT €|
[ |o0018214 |ROULEMENT ABILLES A CONTACT OBLIC|3221/01/23 20172023 4 0| 0.00|DIRECTION UPT £
[ |00032055 |CHAMBREAAIR 28815 23001723 3110172023 1 69% 633.25|DIRECTION UPT [E
[ 020066027 |PORTE BAGUE da22/148 2401723 310172023 2 0 0.00[UTR (ACEM MUSTA
[ |040061155 |PRISE DE COURANT AVEC TERRE fencas| 3225701723 3170172023 10 0 0.00|DIRECTION UPT S|
[ |00182013 [INTERRUPTEUR VA ET VIENT 230 ENCA| 226/01/23 3170172023 10 0 0.00|DIRECTION UPT 5|
[ |®40061165_|BOITE DE DERIVATION 100100 X 55 MM |3226/01/23 31017203 10 0 000 DIRECTION UPT (5
[ |0400885%1 |CIRCUIT INTEGRE (REGULATEUR DE TE|3229/02/23 16272023 10 0 000 DIRECTION UPT 8
[ 320751221 |MATRICE (UTILISEE AVEC POINCON DE 5{3230/02/23 03/02/2023 3 0 0.00|FABRICATION MEC|
[ |o20751:213|0UTILROND 0 S6HM-MATRICE QN3 03/02/2023 2 0 0.00|FABRICATION MEC|
[ 520751065 |MATRICE A TROU OBLONG 12,3303 MB| 9234102723 03/02/2023 2 0 0.00 FABRICATION MEC
[ |040035230 |ROUE POUR LE SYSTEME DE TRANSPOF|S235/02/23 1322023 1 0 0.00|FABRICATION MEC|
040047-143 | POMPE PNEUMATIQUE T70L/MIN PMAX : |9237/02/23 160272023 1 0 m}mnzcmu UPT (S
(40076218 |COUPE-CIRCUIT AUTOMATIQUE BIPOLAIF|3238/02/23 2002/ 2 0 00 DIRECTION UPT (5
(40061187 |BOITIERPOURAUTOMATE 9239102123 200272023 10 0 awlpmecnn,u’upr_ 6
040162050 |BOITIER POUR COUPE CIRCUIT TETRAP(|240/02/23 20022023 10 0 000 DIRECTION UPT 5,
040064044 |APPAREIL DE PROGRAMMATION 41102723 200272023 8 2801724 24137.92/ACHATS IMPORTA'
000075 |JOINT E5X 85X 10ST BRIz 202023 2 0 0.00/ACHATS IMPORTA
(40020075 |JOINT 65X 85X 10U ] 200272023 5 0 0.00/ACHATS IMPORTA
20650539 |LAME DE SCIE AMAIN, ACIER RAPIDE_Z|9245/02/23 P77 &0 543 152340/ DIRECTION UPT (S
020473011 |PISTOLET APEINTURE BUSE DIAMETRE |9246/02/23 BI0/AB om0 55 080,30/ IRECTION UPT (5|
020660818 |DISQUE A TRANCONNER 0115 POUR ME |9247/02/23 B/ o aw 4047 w%omzmmn UPT(S
020873011 |PISTOLET APEINTURE BUSE DIAMETRE |9248/02/23 2022023 25 55 060.30|DIRECTION UPT (S
10508048 |AVETEUSE 51102723 BNYA3 1 0 0.00|DIRECTION UPT (5|
0002165 (CHAMBREAARTOKIZ |926002/23 2122023 11w 471,67/ DIRECTION UPT
040035290 |ROUE POUR LE SYSTEME DE TRANSPOF|9236/02/23 150212023 1 0 0.00|FABRICATION MEC|
(40061251 |PRISE DELTAA CONTACTS DE PROT. 16/3227/01/23 3010172023 10 0 uw;ommmn UPT (5
04002904 |DOULLE ENBRONZE 53X B4X65|9242/03/23 15/03/2023| 1] 0 0.00[/ACHATS IMPORTA
020650085 |SCIE ACLOCHE ENMETAL D 22MM. |9250/03/23 02103/2023| j{ 0 Q00|DIRECTION UPT (S
(40075508 | THERMOCOUPLE EN EQUERRE 4007400 |S253/03/23 | 0/3/023 M 2445 468230 60/ACHATS IMPORTA
40061101 [BATTERIE 24v/210 AH-12 ELEMENTS[627| 9254103723 080372023 I o 285777.00 DIRECTION UPT (5,
(4015028 |FLAPS 70K15 SBENI23 20032023 1 g 0.00|DIRECTION UPT (M
040046242 |AXE PORTE GALETS 174 7mm 2506, |9231/03/23 15/03/2023 2 0l 000 FABRICATION MEC
040078037 |TUBE FLUGRESCENT 56w.LL (1.50M) _|9256/03/23 03/03/2023 1500 170} 255000 00|DIRECTION UPT (.
| lononzoes —1RARIIF EN BRONZE NAIEX 017 opimi 150 kil 000 FARRICATION ML
_,]ma dela colorne Imprimer T ]

D. Procédure de création d’un formulaire (magasin 5) :

Un formulaire permet de présenter I’information sous forme de fiche, plutét que sous forme

de feuille de données.
Son role est de présenter I’information de fagon plus agréable et conviviale.

1- Sélection la table
2- Cliquer sur ’onglet créer

3- Cliquer sur le bouton assistant formulaire
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Figure 24: création d’un formulaire

-
e

E =

Ajuster 3 la taille Changer de
du formulaire  fenétre~ |

& Remplacer
= Atteindre
R Sélectionner ~

-
Affichage  Coller =1 Rechercher

|
Rechercher Fenétre |

Affichages Presse-papiers
»
FF Formulaire3 = [ 23 |
|
b ARMOIRE DE COMMANDE KRANTZ B
04001830 ROULEMENT AVANT GB.40574.501 achat local Bl
TR 010028667 IMPRIMANTE CANON MF 3C N° serle: URJ74751 LAGA ET CIE AZAZ =
Rechercher un numéro | * COSSE A SERTIR 6-6 (PIED
M TUBE COMPENSATEUR EN (AS 1 KRANTZ
0 CASSETTE MAGNETIQUE |AYZ 0022 DEA,ITAL.
010000000 AIGUILLE VIBRANTE ELECT SARL IRBALECOT |
e 010000001 VIBREUR A BETON ELECTRI SARL IRBAL ECO T, [~
- Liste des equipements/pces - o |
© recherche |
i \
S 5 " SISV i i
g Liste des pieces/equipement Afff.ref3 letrres I Aff-fourn 4 leltres | |
- — |
-g POV ETAT DU STOCK Affichage/ réf. entiére I Affichageffour.entier | |
b prem.car.design. 4| [
- Recherche de Numeros Libres r
o
> Aff.toute I desig.(70) 1
ETAT PAR TRANCHE i
Enr: M 4 1surl roN & itre | Rechercher e
[En: W 4 Tsurl L Gean [ Redherdher | [ 7

6) Application d’Access pour la gestion de stock dans le service UPT (magasin5) :
e Exemple de gestion des stocks pour les trois articles

A. Création des tables pour les articles suivant :

L’écrou tr120x8, pompe a vide ruvac wa501, porte-outil Taille 4,51-62 MM. Dans ces

derniéres sont illustrées les informations suivantes, concernant ces trois articles cités ci-dessus :

- Ladate

- Lecode

- Le codt initial

- Lecodt final

- Co0t moyen pondéré
- Valeur en stock
- Prise d’achat

- Quantité

- Stock initial

- Total sortie

- Total entrée

- Total final

- Numéro

- Quantité sortie
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- Valeur initial
- Valeur entrée
- Valeur sortie
- Localisation
- Laphoto de I’article
Figure 25: table L’écrou tr120x8

Dossier Vente Appro Stock Gestion ~ Table 7

3(0|w v o] 7|4ln B8 oo =] 77225

] Articles .M W

> |[(Tout) ECROU TR120x8. @ Ext. 2]2 EPAISSEUR : 140.5

- General Gestion Divers Histo | EZS
CodeAtticle |Libelle n
040-002-00z| ECROU POUR Date . LibelleLatin Quanti iteSorti| Quantitelnitial | QuantiteFinal | i Va
040-002-00: ECROU TR12() 14/08/2022 “nire I 9146/09/22 FABRICATION MECANIQUE 3 0 3 0.00°
040-002-00¢| ECROU DE GU 14/08/2022 B EIGE 18558/09/22  |ATELIER FONDERIE SOUS PRESSION 1 3 2 | 0.00
040-002-01¢ ECROU » |14/08/2022 R EEEI G 18559/09/22  |ATELIER FONDERIE SOUS PRESSION 1 2 1 | 0.00]
040-002-01¢ ECROU A CHA
040-002-02( ECROU A CHA—
040-002-021 ECROU A CHA
™ {040-002:02;| ECROU
040-002-02: ECROU EN ALI
040-002: ROU RAINU
| 040-002-04¢| ECROU SIX P& |
" {040-002-05¢| ECROU RAINU 4.1 »
040-002-06( ECROU M16 P1 Resume de |a periode Duanme Valeur
™ {040-002.06¢| ECROU FREIN -
e Stock Initial 0.00
040002065 ECROUMIO  w | | 7o Envrces : o
P | || et 2 U EIJ
Trowver [040-002003 Stoee s !

Supprimer Raffraichir Imprimer Nouveau
T ——————— e e e 1 e

Figure 26: table pompe a vide ruvac wa501

ComStock General - EPE. Flectro-Industries Spa._

077223

POMPE A VIDE RUVAC WAbS01
Cout Gestion
04047105 POPE AENG Date [Documert [Nunero LibeleLatin | QuaniieEn] QuaniteSorti] QuaniteFinal | ValeuEnree] ValewSort faeulrita] 4
040:047-10¢|POMPE WILD 280172001 Bon de Sorte de Stock 023604 /01033/2001 Secion Divers |1 i 000 0w _,
040.047-10¢{POMPE A EAU 12/02/2001 Relour de Bon de Sorte 006517/R1265/2001 Secion Divers |1 i 0.00] 000
040:047-10;| POMPE AVIDE 01/10/2001 Bon de Sorte de Stock 023605/05841/2001 Secion Divers |1 1 0.00] 000
) _|040047101 eows_mpy 031072001 Retour de Bon de Sorte 006518/R1277/2001 Secion Divers |1 i 0.00] 0]

040.047-10(|POMPE AVID B0/ Bon de Sorte de Stock 18012 ATELIER MONT 1 0 73560 7560
040047:0% POMPE AVIDE 10272012 Relou de Bon de Sorte 872 ATELIER CONS|1 i 7350 [ 000
040-047-05| POMPE A EAU 08/04/2012 Bon de Sate de Stock w2 ATELIER MONT i 0 | 7m0 73560
040:047-0%|POMPE DE CIF Y [11/7072020 Bon dEnies en Stock 828171072020 DIRECTION UPi 1 735500 | 000
040.047-0%{POMPE AENG
040.047-0%| POMPE DISTR v
040047051 POMPEAMEY | [ 4| VT
D40047-03( EJECTEUR A E r~ Resume de la periode Quaniite: Valeur
040.047-06¢|POMPE A EAU ;

L Stock Iral 0 000
O4O047 DEHIPOMPEAEAL w | | 714 Entes 5 1471000

Il Pl s 2 1471000
Tower [p00FTT Stock Find 1 13500

I Raffraichir ! | l Envegitrer | Arnuder l
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Figure 27: table porte-outil Taille 4,51-62 MM

@‘Magﬁﬁudh@ﬁgﬂﬁsﬂz{ ( en 15 Eféhgtvoifndustries Spa.
Dossier Vente Appro  Stock Gestion  Table 7
S0 v | 4% B Magasin1 v [10/07/2023
] Artcles =
S [TDU[] i B . R . A 4 6 p . R R PA . A
T [ 7 General Cout Gestion Divers Histo
020-876-05(| MANDRIN POF Date | Document Numero LibelleL atin QuantteEnt| QuantiteSorti| QuantiteFinal | ValewEntres| ValeurSortie| Valeurnitial] o
020-876-00¢| PORTE-OUTIL. 091072012 Bon de Sottie de Stock 7987 ATELIER CONS 1 3 376442 15057.68) __|
020-876-00¢| PORTE-OUTIL. 11/02/2013 Bon de Sottie de Stock 259319 SECTION METH 2 1 7526.84 1129325/
020-876-00¢| PORTE-OUTIL. 311272020 Retour de Bon de Sortie 820312/20 FABRICATION A1 2 3764.42 376442
020-876-00: PORTE-OUTIL, Nn2/2020 Retour de Bon de Sortie 161512720 SECTION METH1 2 3764.42 376442
(3l 020-676-00: PORTE-OUTIL| 03/01/2021 Bon de Sortie de Stock 10485/01/21 SECTION METH 0 0.00
020-876-001 PORTE-DUTIL, 03/01/2021 Bon ce Sortie de Stock 4104/01/21 FABRICATION b 0 0.00
020-876-00(| PORTE-QUTIL. Az Retour de Bon de Sortie 443212721 SECTION METH 0 0.00]
020-874-93: CONDUITE FLE | ) |03/0172022 Bon de Sortie de Stock 17492/01/22 SECTION METH 0 0. DD‘
020-874-93; CONDUITE FLE™
020-874-931 CONDUITE FLE v
020-874-93(| CONDUITE FLE 4 l T
020-874-921| CONDUITE FLE - Resume de la periode ~ Duarlite Yaleur
020-874-92(| CONDUITE EN A
R— - | Stock Initial 4 1505768
O20874SVITUYAUABUS| w | | 1ois Enrees 2 752884
j Total Sorties 3 1129326
Tiower 020876002 e ! e
Supprimer Raffraichir Imprimer Nouveau Enye

Un logiciel de stock permet d’enregistrer toutes les entrés et les sorties de marchandises
afin d’assurer le bon avancement des travaux, et ce tout en assurant la rentabilité de I’entreprise
ENEL.

Et dans cette petite formation pratique Access, nous proposons de montrer une petite

application pour gérer le stock. D’un magasin 5 (UPT)

Dans cette formation de démonstration du logiciel Access vous allez découvrir

I’importance ou I’impact de ce logiciel de gestion de stock.

On commence par retrouver les produits de I’entreprise ENEL, classer par différent

critéres tel que :

La famille, la référence, une désignation au fournisseur en quantité, une unité pour

savoir c’est on parle en litre ou en métre, une date.

Maintenant que on a ajouté toutes ces informations sur le logiciel Access, on va voir
réaliser des mouvements de stock toutes nos entrées et sorties de stock, afin de suivez tous
I’historique de nos mouvements de stock grace a lui, nous pourront connaitre quels produits
nous avons sorties et pour quel client, a quelle date. Afin d’imprimer tous types de bons : bon

entrés, sorties, livraison, facture ...etc.
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B) Les avantages de logiciel Microsoft Access :

Au cours de cette démonstration, vous découvrirez comment notre logiciel Access peut

vous aider a :

e Gérer les approvisionnements et les commandes de maniére efficace ;

e Optimiser vos niveaux de stock pour éviter tout risque de rupture de stock ou de su-
stockage ;

e Permet aussi de surveiller en temps réel leur niveau de stock ;

e |l permet de faciliter la gestion de magasin, gestion automatique des stocks de la piéce

de rechange.
C) L’importance de logiciel Microsoft Access :

Ce logiciel de gestion de stock est d’une importance cruciale pour I’entreprise ENEL,
il joue un réle essentiel qui peut avoir un impact significatif sur la rentabilité et la
performance globale de I’entreprise dans le but de simplifier et d’améliorer la gestion de
stock, permet aussi aux gestionnaire de planifier, suivre et maitriser les différentes étapes de

leur activité. Afin de partager tous les informations et d’assurer la planification des taches.

Utilisée pour saisir, rechercher, trier et générer des rapports sur les informations.
Microsoft Access est facile a utiliser et étroitement intégré aux applications logicielles
Microsoft Office.

B. Création des requétes pour les articles :

L’écrou tr120x8, pompe a vide ruvac wa501, porte-outil Taille 4,51-62 MM. Dans ces

requétes sont illustrés les résultats des calculs concernant :

- Date début

- Date fin

- Code article

- Numéro

- Date

- Fournisseur

- Quantité

- PuUnitaire HT
- Montant HT
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Nom latin
Libelle latin

Figure 28:requéte L’écrou tr120x8 :

Er —

i icle 7 i DateDebut=01/01/2000  ~ |
Reception Par Article DBDebuI Y :
i LibelleL tin Numero | Date|Fournisseur Quantie]ireHT MontartHT[NomLatin
ECAOU TH12048, B Ext. 212, EPAISSEUR - 1405|2115 |~ 2471072008 I 10 0,00 FABRICATION MECANIGUE
ECROU TR12048, @ Ext. 212, EPAISSEUR : 1405 |9146/09/22 | 1a/09/2022| | 30 0.00|FABRICATION MECANIQUE

Figure 29: requéte pompe a vide ruvac wa501 :

[:3 Requete: Execution (Etat) —y—
Reception Par Article Datel

DaeFi

Codedticle LibelleL tin [Numero Date|Fournisseur Quantte] _PUniaieHT| MontantHT [NomLatin

040-047-101 POMPE A VIDE RUVAC WAS01 18281/10/2020 1171072020 1] 7355| 7 355.00|DIRECTION UPT

040-047-101 POMPE A VIDE RUVAC WAS01 | 008517/R1265/2001 1270272001 1 0} 0.00] Section Divers

040-047-101 POMPE A VIDE RUVAC WAS01 | 006518/R1277/2001 03/10/2001| 1 0| 0.00] Section Divers

040-047-101 POMPE A VIDE RUVAC WAS01 18672 25/02/2012] 1] 7355/ 7 355.00|ATELIER CONSTRUCTION METALLIQUE

Figure 30: requéte porte-outil Taille 4,51-62 MM :

LibelleLatin Numero Date|Fournisseur Quantite| ~ PUniaireHT MontantHT |NomLatin
__|PORTE-OUTIL.TAILLE 4.51-62MM POUR TREPAN D'ALESAGE = 31/12/2020] S 1 3764.42] 3764.42|FABRICATION MECANIQUE

PORTE-QUTIL,TAILLE 4,51-62MM POUR TREPAN D'ALESAGE _ |1615/12/20 3171272020 1 376442 ____3764.42|SECTION METHODES

\PORTE-QUTIL.TAILLE 451-62MM POUR TREPAN D'ALESAGE |4432/12/21 31272021 1 0 0.00/SECTION METHODES
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Conclusion :
L’entreprise national Electro-industrie d’AZAZGA, peut jouer un réle important dans

le secteur d’industrie, Cette entreprise qui est la plus importante usine au niveau national dans

le domaine de 1’¢lectro-industrie et parmi les plus importante aussi a 1’échelle continentale.

Dans ce chapitre nous avons aussi présenté notre étude sur la gestion des stocks afin de

répondre a la problématique posée et d’apporter par la suite une solution.

Un logiciel de gestion de stock Access, permet d’enregistrer toutes les entrées et les sorties

de marchandises.

Afin d’assurer le bon avancement des travaux, et la performance de ’entreprise, il vous
permet d’avoir une vue globale sur I’ensemble de notre activité qui vous permettra d’évaluer la
performance actuelle puis de la faire évoluer relies entres elles. Un de ses objectifs est d’éviter

répéter les données (structure relationnelles) et permet aussi de capturer les transactions.
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Une gestion de stock efficace est essentielle pour maintenir I'équilibre entre la satisfaction
du client, les colts opérationnels, et la performance financiere de I'entreprise. Elle nécessite
une planification minutieuse, une utilisation judicieuse de la technologie et une adaptation

continue aux changements du marché et aux exigences de durabilite.

Une gestion de stock efficace permet de minimiser les colts liés au stockage, a
I'obsolescence, et aux pénuries de produits. Cela contribue a améliorer la rentabilité globale
de I'entreprise et pour la gestion adéquate des stocks garantit que les produits sont disponibles
en quantité suffisante pour répondre a la demande des clients. Cela favorise la satisfaction du

client en évitant les ruptures de stock ou les retards de livraison.

L'utilisation de technologies modernes permet aussi de collecter et d'analyser des données
en temps réel sur les mouvements de stocks. Ces données facilitent la prise de décisions

éclairées pour ajuster les niveaux de stock et les stratégies d'approvisionnement.
Parmi ces technologies modernes couramment utilisées dans la gestion de stock on trouve :

Systemes de Gestion de Stock (SGS) informatisés : Les SGS automatisent et
rationalisent la gestion des stocks en enregistrant les mouvements de stock, les niveaux
actuels, les commandes, les réceptions et les expéditions. Ils offrent une visibilité en temps

réel sur I'état des stocks et permettent une planification plus précise.

Codes a barres et scanners : Les codes & barres sont utilisés pour identifier rapidement
et précisément les produits. Les scanners lisent ces codes a barres, facilitant I'enregistrement
des mouvements de stock, les vérifications d'inventaire et la gestion des

réapprovisionnements.

On a aussi Systemes de Point de Vente (POS) intégrés : L'intégration des POS avec les
systemes de gestion de stock permet une synchronisation automatisée des ventes avec les
niveaux de stock en temps réel, facilitant la gestion des réapprovisionnements et la prévision

de la demande.

Analytique et Big Data : L'analyse des données sur les tendances de vente, les
habitudes d'achat des clients et d'autres parameétres clés permet d'anticiper la demande,
d'ajuster les niveaux de stock et de prendre des décisions stratégiques basées sur des données

pertinentes.
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En fin on a Logiciels de gestion d'entrep6t : Ces logiciels optimisent le placement des
produits dans I'entrep6t, la préparation des commandes, et la gestion des taches des employés.
IIs permettent d'ameéliorer I'efficacité opérationnelle et de réduire les colts de stockage.

L'adoption judicieuse et lI'intégration de ces technologies modernes dans la gestion de
stock peuvent apporter des avantages significatifs, tels que I'optimisation des stocks, la
réduction des codts, I'amélioration de la précision et de la productivité, ainsi que la

satisfaction des clients grace a une meilleure disponibilité des produits.

Le travail que nous avons accompli dans le cadre de projet de fin de cycle, avec 1’appui du
stage pratique tenu au sein de 1’unité prestation technique (UPT) nous a offert une expérience
concréte et une immersion dans le milieu professionnel car il favorise le développement des

compétences et des connaissances nécessaires pour réussir dans la gestion de stock.

L’objectif de notre projet était de donner I’importance du logiciel Access a I’entreprise
ENEL, d’autre part on a vu le logiciel Access, ses fonctionnalités et ses avantages pour
I’entreprise et pour le gestionnaire. Ensuite, on a essayé de faire de la gestion du stock de
I’entreprise ENEL (Electro-Industrie) a I’aide d’un outil informatique « Microsoft Access »
qui a la capacité d’englober tous les informations de 1’unité prestation technique (I’UPT) dans
un seul responsable au temps qu’il veut pour planifier et ordonnancer contrdle le niveau de
stock lancée a la fabrication, accueillir les commandes des clients et les valider aprés la

détermination I’état des stocks et le cout des articles.

Le logiciel Access peut étre a la fois optimisé et maitrisé, I’optimisation de référé a
I’amélioration de I’efficacité, de la performance et de I’utilité du logiciel Access. En utilisant

les meilleures pratiques et en tirant parti de ses fonctionnalités.

D’autre part, la maitrise de ce logiciel implique d’avoir une connaissance approfondie de
ses fonctionnalités, de sa structure et de ses capacités, la capacité a 1’utiliser, développer et

gérer des bases de données efficacement.

Pour garantir une cohérence optimale de notre mémoire, nous avons commencé par décrire
I’entreprise ou nous avons fait notre stage pratique. Par la suite la présentation de ses

missions, objectifs et ses activites.

Nous avons effectué notre stage dans le service qui gere un stock de maintenance de
piéces de rechange pour les deux unités (moteur et transformateur) nous avons choisi ce

service pour I’importance et 1’utilité des produits qu’il gere.
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Nous avons aussi essaye, a travers les deux premiers chapitres (qui constituent en

réalité la partie théorique de 1’étude).

D’¢étudier la principale notion de stock, les différents types et ses niveaux. Aprés on a
utilisé les méthodes de classifications des stocks (méthode ABC et la méthode 20/80, ou la loi

de Pareto).
Enfin on termine par les méthodes de valorisation et les co(ts associés.

Ce projet nous a été bénéfique dans notre formation et développement, car il nous a
permis d’utilisé et de stocker toutes les donné liées a la gestion de stock. Access permet de

revoir, d’actualiser et d’analyser efficacement ces informations

Nous espérons que ce travail puisse servir de base solide pour nos futures carriéres en
nous permettant de continuer a approfondir nos connaissances et a développer de nouvelles
compétences. Nous souhaitons aussi que ce travail puisse étre une source d’inspiration pour

les promotions a venir.
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LISTE DES ANNEXES

BON DE COMMANDE :

EON DE COMMANDE

MNom de la société [forme sociale et raison sociale) :

Montant du capital social -
Muméro et feu RGS :
Adresse du sigge

Téléphane

Bon de commande N° 2

Date ;

Nom du elient :
Adresse :

REF | DESCRIFTION

QUANTITE

PUHT REMISE TOTALHT TALX TWA

TOTAL TTC

TOTAL :

Conditions de livraison :
Conditions de réglement

Délai de rétractation :

Annexe 1 : représentation bon de commande



BON DE LIVRAISON :

BON DE LIVRAISON

Nom de I'entreprise
Adresse

Téléphone

Mail

Destinataire
Nom, prénom
Adresse
Numeéro du bon de livraison
Date d’émission
Lieu d’émission
Numéro de commande
Numeéro de client
Contact client
Emis par :

Informations supplémentaires s’il y en a

Référence produit Description Quantités Prix Unité

Regu le :
Livré le :

Signature expéditeur
Signature destinataire

Siége social Coordonnées
Adresse Nom Prénom, nom de |'entreprise
Numéro SIRET Mail
TVA Téléphone

Site web

Annexe 2 : représentation bon de livraison



BON D’ENTREE :

Bon d’entree
N e i s

Code|Désignation| Quantité Quantité observation
recue acceptée
Signature du receveur Signature du magasinier

Annexe 3 : représentation bon d’entrée

BON DE SORTIE :

Bon de sortie
Bate: zooovssneizg
EINNE e e e e
Destination oo
Code| Désignation Quantité Quantité |observation
commandée recue
Signature du receveur Signature du magasinier

Annexe 4 : représentation bon de sortie



BON DE RETOUR :

RAPPORT DE RETOUR DE MARCHANDISES

De Date de rapport
Rapport N°
Livré a Date de retour:
Heures de retour:
Enregistré par :
Produit Quantite' Description Unite's Ffri).( Montant
Commandée comptées unitaire Total
Section réservée a I'administration
Date d’envoi Vendeur
Bon de commande N° Commission payée
Notre commande N° Date d’imputation de crédit
Notes spéciales
Créditer le compte du client _ Oui __ Non (expliquez ci-dessous)

Date: Signature:

Annexe 5 : représentation bon de retour



FICHE DE STOCK :
Fiche de Stock

Article: Dosage / Forme :

Code : Unité de conditionnement :

Date Origine / Entrée Sortie Stock Remarques Signature
Destination

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

[ 120

Annexe 6 : représentation fiche de stock




BON DE RECEPTION :

BON DE RECEPTION DE COMMANDE

Commande N°: Ordre d’exécution N° :

Facture N° : Regu de :

Montant de la facture : Recua:

Nom de I'expéditeur : Montant payé d’avance : Charges :
Montant encaissé : Charges :

Enregistrer toutes les avaries (y compris tous les dommages aux boites en carton et aux caisses) et les
manques mentionnés sur tous les exemplaires du bordereau d'expédition du transporteur. Envoyer le
bordereau d'expédition au service d'achat avec le rapport de réception (inclure le rapport des dépenses pour
les décaissements).

B.C. QUANTITE NUMERO

Article RECUE

UNITE DE
MESURE DESIGNATION CONDITION

STOCK

Commentaires (Expliquer les avaries, manques et substitutions, etc.)

Dispositions a prendre

__COMMANDE COMPLETE REGUE PAR: DATE

Annexe 7 : représentation bon de réception



LA FACTURE :

voltrz LOGO

Nom de votre auto-entreprise

Adresse
Adresse suits Mom de votre clignt
cP et ville Votra Contact
Adresse
votre numero SIREN Adresse suite
RS - Ve - e o e on "THspessd immatrkodaiion au regers CP VILLE
o Lonineiie o Set it [RCS] et au répertsies des mdtiers
LI
Facture 2017502 | A VILLE, LE 07/02/2017
DESIGNATION i u ol o PU | TOTALHT
i 1 : i
| | | |
| | ! |
| | | |
i | i i
| | | |
1 1 1 ]
I I i |
| | | |
i i i i
| | | |
] i 1 1
1 1 1 1
| | | |
| | | |
| | | |
| | i i
| | | |
1 1 1 1
1 ] I I
! ! ! !
]
| | | |
] ] ] ]
1 1 1 1
TOTALHT|  op0s
Acomples !
e e
Remise |
MNet & payer i 0,004

TVE ron oppicobis, art 293 8 0w CG7

Conditions de reglement : Paiement a réeception par chegue
Echéance de palement© 3 réception soit |z OT2/201T

Taux de penafite de retard - 11% et indemnite forfaitsine de 40€ HT pour fraiz de recouvrement

Paz &'mccompte pour geiement articips

Annexe 8 : représentation de la facture



Table L’écrou tr120x8 (General et cout) :

ECROU TR120x8. @ Ext. 212, EPAISSEUR : 140.5

1 Cout Geston Divers Histo E5
Codetricle  [040.002003
Libele |E|:ﬁuum1m,am 212, EPAISSEUR : 1405
040-002-01€ECROU A CHA |
040.002-02(|ECROU A CHA' -
JACHA™ | Desciption  [FABRICANT - UMP , REF. C2005/627
040-002:0211ECROU A CHA UTILISATION : 810:017-001 A 004
0400020Z|ECROU
040.002-02:{ECROU EN ALI
040.002-02:|ECROU RAINU Caschoat e
040:002-04€ECROU SIX PA o i [
040002.05¢| ECROU RAINU [ e [ Bloaut
040-002-06(|ECROU M1 Pt SousFamile 1 |-
040.002-06¢|ECROU FREIN SousFamile2 |
04000206t ECROUMI0 v | | SousFamile3 | Tan TVA
SousFamile 4 [- l_..]
21 v

Trouver ;IJ(I}OJZ—W
Supprimer I Raffraichir Imprimer I Nouveau Enregistrer l Annuler I

Magasn1  »||10/07/2023

ECROU TR120x8. @ Ext. 212, EPAISSEUR : 140.5

o

General Gestion Divers
2/ ECROU POUR Cout de Revient l Cout Autre [ Prix de Ventel

040-002- DD] U o

[ |040.002:01¢(ECROU DemierPickehat [0 ]
040-002-01¢|ECROU A CHA 2 v

—1040002.02( | ECRQU A CHA— Initial Demnier Moyen Pondere ~ Valeuren Sl:cﬂk|J
040-002.021ECROU ACHA Cot [0 o o | : ‘
040-002-02: | ECROU FrsisApp [0 [o [o | 0.00 I
040-002-02: ECROU EN ALI . 000 i
040002.02¢| ECROUI RAINU PRevint [0 P b | . ‘
040-002-04¢ ECROU SIX P& i
040-002-05¢| ECROU RAINU - Cout de Revient Partis Devise — D4, - 1
040-002-060 ECROU M16 PI s

—1040-002-06| ECROU FREIN Demier Prix Achat [g::l 1
040-002-0BE|[ECROUM10 Initial Denier Moyen Pondete  Valeur en Stock |

Cost [U |EI [U f

Trouver |040-002-003
Supprimer Raffraichir Imprimer Nouveau

Annexe 9 : représentation les étapes d’une table (écrou)



Table L’écrou tr120x8 (Gestion et divers) :

| Dossier Vente ~ Appro ~ Stock G

(D[d) v b 7|4%] B4 a1 =] o722

> |[(Tou) ECROU TR120x8. @ Ext. 212, EPAISSEUR : 140.5

General Cout Gestior Di Hist E/S
CodeAtice |Libele A e === 1 e e \
040:002-002| ECROU POUR K uantiles = Poltique Reappro
040-002:00¢ ECROU TR12( Indial fi o 5 ron 99 Lonymonce
— m&u Eggﬂ DE 6U Enlrees ] SeuldeResppo [0
[ 1040.002.01¢{ECROU A CHA al Sorties [ﬁ———— Quantite Reappro |
040-002- CROU A CHA: Actuel '1— [— Par lestion Lalencase
040.002:021ECROU A CHA 7
| |04000202[ECROU D Niveauacompleter [T
040.002-02¢|ECROU EN ALI Chaque periode [ |
[—__|04000202¢{ECROU RAINU Stack Secuité [0
040.002-04¢|{ECROU SIX PA Stock Minimum [ | [~ Demier Fouisseu —————————
040.002 0U RAINU ————— e
™ 040-002- oy Stock Maximum [0 DateDemAppo |
CROU M6 PI e
|_|040002.06¢/ECROU FREIN Date Dem Sotie [14703/2022 Comize
040-002: CROUMI0  w i Reference Article
Denier Classement ABC r Delai Liviaiton . [0
Trouver 040002003

ooz ]
Supprimer Baffraichit Imprimer I Nouveau I Envegistrer l Annuler I

Dossier Vente Appro Stock Gestion Table ?

@I0[@) v ] 714l B4 x5 ogsin =1 o725

> |[Tou) ECROU TR120x8. @ Ext. 212. EPAISSEUR : 1405
General Cout I Gestion 1 1
T i ~ Comple;
ou Localisation  [05-H-07 | Achats  [38
040-002-00¢| ECROUI DE GU Statut Ventes [0 |
——1040.002.012| ECROU ., —
040-002-01¢|ECROU A CHA T | | | Stocks ]30 [
040.00202(ECROUACHA— | | - L || Comsom [80 |
040-002.021 ECROU A CHA s I
—{o40000 022 ECROU Autie 1
040-002.027 ECROU EN ALl Autre 2
——1040.002.02¢| ECROU RAINU e
040002 ROU SIX P4
™ 1040-002- ROU RAINU Mesures
040-002-05( | ECROU M16 P Unite de meswe  [PE
[ |040.002.06¢ ECROU FREIN Quantite Par Colis ~ [1
040002085 ECROUMIO  w || | poige Uritaie 0
WREC RS I ) e Plus dinfos
Trouver |040-002-003

i

Supprimer Raffraichit Imprimer Nouveau

Annexe 10 : représentation les étapes d’une table (écrou)



Table pompe a vide ruvac wa501 (General et cout) :

> omStock General - EPE. Flectro-Industries Spa.
Dossier Vente Appro Stock Gestion Table ?

zlnla

POMPE A VIDE RUVAC WA501

> ||(Tou) I

|

CodeArticle |Libelle A Gestion Divers 5
040047-10¢POMPE A ENG
04004710{POMPEWILD | CodeAricle (040047101
| [0AD47-10IPOMPE A EAU Lbele
04004710 POMPE AVIDE IPIJMPE AVIDE RUVAC WASO1
) _|040047-101 PUMPE_A‘{IDE_}
| 040047-10(|POMPE AVID Descrplion
040047-05¢| POMPE DE CIF
GIOTOXIPONPEAENG | _ iy 7 soms
| |040047-05¢ POMPE DISTR Fnde e .
040-047-031 POMPE A MEM =l o [ Bloqué
DUTONEIECTEURAE | | Sousfondel |
040047-08¢| POMPE A EAU SousFande |-
04004708/ POMPE AEAL v | | SousFamifle3 [ Taa VA
4 ‘ »T SousFamde 4 |- 'ﬂ
it Trowver [040047101

Supprimer Raffraichir ] Imprimer Nouveau

Stock General - EPE. Electro-Industries Spa. |
: Seticipibicte siisss
snl®l ] & ] Magasn1__] [10/07/2023

Annuler

0

Dossier Vente Appro

(I Arhdes =
T Tirem = POMPE A VIDE RUVAC WA50
- - v
. = Generdl Eout 1 Gestion Divers isto £
040047-10| POMPE A ENG Cout de Revient | Cout Aute | Pix de Vente|
040-047-10 POMPE WILO ~ Cout de Revient DA-
040.047-105| POMPE A EAU e
|woerInjpaMPE AviDE | | Demer PinAcha ,
b CIGUIEICIEIMPE AVIDE | Iniial Demier  MogenPondere  Valewr en Stock |
040.047-10(| POMPE AVID i
[ [040047:05¢ POMPE AVIDE Cot [5884 = 534 583400
040-047-05¢| POMPE A EAU FraisApp [1471 [lan Jiant 1471.00 §
040.047-03¢| POMPE DE CIF :
040.047-0% POMPE A ENG PRevient [7355 [r3 [r355 L)
040047-03¢POMPE DISTR
040.047-031 POMPE A MEV — Cout de Revient Partie Devise—DA
—|040047-09(EJECTEUR AE e
oicorroxrowreaEay | | DomerPirAchat [FR015S ] _
040-047-087|POMPE AEAU w Initial Demier Moyen Pondere  Valew en Stock |
€| M || Cox [0S [oUiss  [eB0iss | G015
[ Towe [mosrnn
Supprimer RBaffraichir l Imprimer | Nouveau Entegistrer I Anruler l

Annexe 11 : représentation les étapes d’une table (pompe a vide)



Table pompe a vide ruvac wa501 (Gestion et historique) :

B omStock General - EP.E. Flectro-Industres S.p.a.
Dossier  Vente ~ Appro Stock Gestion ~ Table ?

> t b [ | H Magasin1 | |10/07/2023
[y ArﬁdesA =
> |[(Tou) - POMPE A VIDE RUVA AG0
T General Cout 1 Divers Histo £
CodeArticle A
r—Stock Quantites—————— — Politique Reappro
040-047-10¢ POMPE AENG
04004710 POMPE WILO. ritial | | [ reromce Lommance
| [040047-10¢] POMPE A EAU || SeidehR
0400470 POMPE AVIDE Ekees 1D it
[ [040047:101 E’DMPEAMDEJ sotis [0 | | QuaniteReappo [T
040-047-10 POMPE AVID Actuel l‘— I— Par Lestion Lalendaire
040-047-03¢ POMPE A VIDE g
040:047-03¢| POMPE A EAL S Niveau a completer [1
040-047-03¢| POMPE DE CIF Chaque periode v
| |040-047-0%|POMPE AENG Stock Securté [0
040.047-03¢{POMPE DISTR StockMimum [0 |~ Deriet Fournisseu————————
040047-091 POMPE A MEV - ————— | paeD [
040047-0%(|EJECTEURAE Stock Maximum [0 Cnd:sz:: l__.__
| |040047-08¢|POMPE AEAU Date Dem Sotie [08/0472012 :
040-047-087 POMPE AEAU w ; I_ Reference Article |
4 l »T Dernier Classement ABC Delai Liviaison lﬂ_
Trouver [040-047-101
Supprimer ' Raffraichit Imprimer Nouveau ] Annuler I

POMPE A VIDE RUVAC WA501
e i R Cout Gestion Divers ] E/S

040-047-10¢ POMPE A ENG v i 01/01/2000 10/07/2023
040-047-10¢/POMPE WILO I Lol s \—, wl—,
040047-10¢{POMPE A EAU [pae  uumen  hom [ ount
040-047-10Z| POMPE A VIDE | I [ [ |
n4nm7_1m DQMPEAV”)E_]
040-047-10(| POMPE A VIDI
040047-05¢|POMPE AVIDE
040-047-03¢|POMPE A EAU
040-047-03€| POMPE DE CIF
040-047-035| POMPE A ENG
0400470 POMPE DISTR
040-047-091. DDMPEA MEN
040047-03(|EJECTEUR AE
040-047-08¢| POMPE A EAU
040-047-087|POMPE AEAU w

Trouver [040-047-101

004 |
Supprimer | Raffraichir l Imprimer Nouveau I Envegistrer Anmuer l

LA

|

Annexe 12 : représentation les étapes d’une table (pompe a vide)



Table porte-outil Taille 4,51-62 MM (General et cout) :

5 Mg mibTechnosot Vvl ComSiock General P ecro ndusiies 5. [0 P

Dossier  Vente Appro  Stock Gestion Table ?

@(D|D) v| 3] 714z B4 x| s <] 0725

W Articles £
PORTE-O A 451-6 POUR TREPAN D'ALESA
1 Cout Gestion Divers Histo E/S
CodeAtticle 020-876-002
Libelle |FDRTE-0U1IL,TAILLE 451-62MM POUR TREPAN D'ALESAG
Description l
Ck [o dcka
Famile .| General fon
SousFamile] | [ Boaut
Sous-Famile2 |-
020-874-912| TUYAU ABUSI w SousFamile 3 |- Taw TVA
4 »T Sous-Famile 4 |- =
Trouver |020-876-002
Supprimer l Raffraichi ] Imprimer Nouveau I Enregistier | Annuler I

i ~ Vente VAppro n le 2

Si0l) vl 4] 71sl%) B3 8]

PORTE-OUTIL.TAILLE 4.51-62MM POUR TREPAN D'ALESAGE
o

020576.05( MANDFIN POF Coutde Revient | Cout Aute | Pi de Vente |
020-876-00¢ PORTE-OUTIL. ~ Cout de Revient DA
020876-00¢{PORTE-QUTIL. S
0120876 00¢{PORTE-OUTIL. Domiec0) dchat

020-876-00: PORTE-QUTIL.

Iniial Demier Moyen Pondere  Valewr en Stock
Ct  [E__pim e 3015
Frais App [752.68 75268 75268 75288
PRevient [376442 _ [a76442 37642 376442
~ Cout de Revient Parte Devise —DA
Derier PAcht
020874912 TUYAU ABUS| w Iriial Dernier Moyen Pondete  Valew en Stock
4 MT || Cost [1488202  [1ea202  [4sa202 | 1484202

Trouver [020876002
Supprimer Raffraichit I Imprimet | Nouveau Ervegistrer I Annuder I

Annexe 13 : représentation les étapes d’une table (porte-outil)



Table porte-outil Taille 4,51-62 MM (Gestion et divers) :

PORTE-OUTIL.TAILLE 4.51-62MM POUR TREPAN D'ALESAGE

Cout [Gestion 1
020-876-05(| MANDRIN POF Poltique Reappro
020-876-00¢| PORTE-OUTIL, Iniial I [ 200 do Lommmonas
020976:00¢| PORTE OUTIL. e P
020876 00¢{PORTE-QUTIL. Enbest {10 g deReweoflo
02087600 PORTE-QUTIL. Sotes [0 | | QuantieReappo [
Actuel ,1— l— Fal estion Lalendaie
020876001 PORTE-OUTIL. 5
020.876.00(| PORTE-OUTIL, s Niveau a completer [{
020874-93:| CONDUITE FLE —_| | Chaqueperiode | |
0208749%|CONDUITE Stock Secuité [0
020874931 CONDUITE FLE Stock Mo [ | -Demier Foumisseur ——————
020874 93 CONDUITE FLE R et [
020874921 CONDUITE FLE Stock Masimum |0 &;Fm
020.874.92(| CONDUITE EN Date DemSorte [T170272015
020874.912| TUYAU ABUS| i r ReferenceAticle [
Demier Classement ABC Delai Liviaison lﬂ_

Tiowe 0575002

876-002
Supprimer Raffraichic I Imprimer I Nouveau Ervegrstrer Anruder l

10/07/2023

PORTE-OUTIL.TAILLE 4.51-62MM POUR TREPAN

020-876-00¢ PORTE-QUTIL,
020-876-00¢ PORTE-OUTIL.
020-876-00¢ PORTE-QUTIL.
020-876-00:| PORTE-OUTIL.

CONDUITE FLE
CONDUITE
CONDUITE FLE
CONDUITE FLE Mesures
CONDUITE FLE Unite de mesure
CONDUITE EN Quantite Par Colis
020874812{TUYAUABUS! w || | poide ritare o

YT | | Dimensions Unie Pusdrios |

Trouver ]—

020-876-002
Supprimet l Raffraichi I Imprimes I Nouveau Envegistrer Anruder I

Annexe 14 : représentation les étapes d’une table (porte-outil)



O

TABLE DES MATIERS

INtrOdUCTION GENEIAIE...... ..ottt re e e e 1
CRAPITIE 0L .ot b b bbbttt b et b ettt 4
Geénéralité sur 1a gestion de STOCK ...t 4
I OAUCTION (o 5
Section 01 : LeS NOTIONS TS SEOCKS ... ..ueeeeeeee ettt e e e e e e e e e e e aeeeaan 5
1.1. Définition de 1a NOTION e STOCK ...t e e e 5
1.2, Les différents types de STOCKS : .....cccveiiiieiieie e 5
1.2.1.  ENTonction de [EUIS NATUIES & ...t ee e e e e e 6
1.2.2.  Enfonction de [eurs deStiNatioNS & ......ooveeeoiieeeeeeee et e e e e e e e 6

1.3, ODbBJeCtifs de STOCK I ..o 7
1.3.1.  ODbjectif COMMEICIAl :......cciiiiiii e 7
1.3.2.  ODJECtif tECNNIQUE ..o 7
1.3.3.  ODbJeCtif fINANCIEN & ..ocvveieee e 7
1.3.4.  ODJECHIT SECUNITE : ...ooiiiiece e 7

1.4, LS NIVEAUX B STOCK ..ottt et e e e e e e et eeeeaeeaa s 7
L.4.1.  SHOCKS 0B SBCUITE .ottt ettt e e e e e e e e e e e e aeeaaan 7
1.4.2. Le STOCK MUENMIMIUIM ©.oeeeeee et e ettt e e e e e e e e e e e eaeeaaan 8
1.4.3. Le StOCK MaXimUIM @ .o 9
144, L STOCK 08 COUVEITUIE C.oveeeeeeee ettt e et e ettt e e e e e e e e e e aeenaeas 9
145, Le StOCKS A2alerte : ....ooooeeeeeeeeeeee e 10

1.5. Les avantages et les inconvénients des STOCKS : ........ccoveveieiieverenesese e, 11
1.5.1.  Lesavantages des STOCKS :......cccciiiieiiiiie i 11
1.5.2.  LesinCoNVENIENTS AU StOCK :.ooeeieiiieeeee et 12
Section 02 : La gestion deS STOCKS ........ccuciiiiiiiieiie ettt ene e 13
2.1. Définition de la gestion des StOCKS :........cccviiiiieii i, 13
2.2.  Objectifs de la gestion des STOCKS : ........ccerrriiriririniiiinieieee e, 13
2.3.  Lerdle de la gestion des STOCKS :.......coiiiiiiiiiiieieniseeeee e, 14
2.4, Les techniques de la gestion de STOCK :........ccooeiiiiiiiiiiiieiee e, 14
2.4. 0. LA NOMENCIATUI & oot e et e e et e e e e eeeeeeeeeeeeereeereeeeeeeeeees 14
2.4.2. LA COAITICALION (oeeeieiieieeeeeeeeeee ettt ee e e e e e e eeeeeeeeeees 15
2.4.3. LA nNormMaliSation & .oooeeiiieeieeeeeee et 15
Section 03 : Documents de gestion et leur circulation.............cccccoovveiiiiiieii i 16
3.1. Lesdocuments propres a la gestion des StoCKS & ........cccccveveiieiecie s, 16
3.0 0. LA TICINE S O f vttt 16

3.0.2, LA TICNE A STOCK uuuuietetieeieeeeetetteet ettt 16



3.2.  Principaux autres documents de gestion :........cccccveveiiieiieiesieese e 17

3.2.1.  BON de COMMEANTE - ..ooiiiiieiiieiiieiee ettt e b snee e 17
3.2.2. BON e HIVIAISON ..ottt nae s 17
10720 T 713 1 W1 K 110 <SPS 18
3.2.4.  BoN de SOrtie MAGASIN ....ccoiiiieiieieieie et 18
325, BON A& FEBIOUN ..ottt 19
3.2.6.  BON dE FECEPTLION & ..cveeieeiecie sttt re e nne s 19
3.2.7.  Bon de réiNtEgration & ........ccccveiiiiieiiese e 19
328, LA ACIUIE © .o e 20
(@0 [0d 1157 o] o SO PPPRRTR 21
CRAPITIE 02 = ..ot b bbbt e bbbttt 22
Classification et des Méthodes valorisation des StOCKS ...........ccocereirereienienieneese e 22
] X oo [N od o] o OSSR 23
Section 1 : classification des STOCKS :.......ccoiiiiiiiinieieie e 23
1.1, Laméthodes ABC i.....ooiiiieeie ettt bbb 23
1.2.  Laméthode 20/80 Ou la l0i de Pareto : ......cccoceiiiiiiiiiiniiee e, 24
1,20, DEFINITION : ooiiiiiiiieiee et bbbt 24
1.2.2. Les avantages de I’utilisation du principe de Pareto : ....................c.ocoe.. 27
1.2.3.  Lesinconvénients du principe de Pareto : ........ccccoceoeiininnienenensieneneee, 27
1.3, Modele de gestion de STOCK : .......ccoiiiiiiiiiii e 28
1.3. 1. MOUEIE WIISON ..ot 28
1.3.2.  Les hypothéses du modele de WilSON : .........ccooeiiiniiniiiiieeereee e 28
1.3.3.  Parametres et variable du modele :............ccoooviiiiiiiiie 28
Section 2 : Les politiques d’approvisionnement ...................ccccocoreiiiniieinineneeneseee, 30
2.1. Les différents politiques d’approvisionnement : ................ccccooeivriniiniinenninnn, 30
2.1.1. Lapolitique du point de comMmMande :.........cccceeveiiieiieiieiiese e 30
2.1.2. La politique d’approvisionnement périodique (date fixe et quantité
VAETADIE) I 31
2.1.3. La politique d’approvisionnement juste-a-temps (date et quantité
VAETADIE) I 33
2.1.3.1. Les avantages du juSte-a-tEMPS & .....ccceveeieiiiiieieee et 34
2.1.3.2. Les inconvénients du juste-a-tempPs @ .......cccvevveieeiic i 34
2.14. La politique d’approvisionnement basé sur la demande (date et quantité
fixe): 35
2.2. Les différents coiit d’approvisionnement :..................ccooooiiiiiiinini e 36
2.2.1. Coutlié ala gestion des commandes(CGC) @ ....cccouvvriiiirieneienesiseeeeeee, 36
2.2.2. Cout lié a la possession des StoCKS (CPS) : .....ccoovviiiriiiiiene e 37
2.2.3.  Coltde penurie (CPEN) : ..o 38
2.2.4.  CoUt total de gestion (CTG) & ...ooiiiiiiiiieieriesie e 39
2.2.5. Coit total d’approvisionnement (CTA) ©.........c.ccoeviiiiiiiiiiiiie, 39



Section 3 : Les méthodes de valorisations des entrées et sorties des StocksS .......ccccvvveeenn.n. 40

3.1 LESTNVENTAIIES ..ot 40
3.1.1.  L’inventaire intermittent :.................ccocoiiiiiiiiiiii s 40
3.1.2.  L’inventaire permanent @..............cccocoeiiiiiiiiieiini e 40
3.1.3.  L’inventaire physique :............ccooiiiiiiiiiiii s 41
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Résumé :

La gestion des stocks dans une entreprise industrielle vise a équilibrer la disponibilité
des produits avec les codts associés pour maximiser I'efficacité opérationnelle et répondre aux
besoins des clients. Elle repose sur la planification, la prévision et I'optimisation des niveaux

de stocks.

la gestion des PDR se considéré comme le facteur le plus important dans 1’optimisation est
interventions correctives et préventives, et en méme temps, elle peut étre le point noir qui risque de
démolir tout ce que tu as préparé pour maitriser ces interventions, en effet, une bonne gestion des PDR
va permettre d’assurer les PDR nécessaires aux agents de maintenance pour €tre réactivent lors des
interventions correctives et en méme temps, de préparer le besoin des PDR pour les interventions
préventives.

Les logiciels de gestion de stock contribuent de maniere significative a l'efficacité
opérationnelle et a la performance économique des entreprises en optimisant les colts, en
améliorant la productivité, en assurant la satisfaction client et en facilitant la prise de

décisions stratégiques informées.
Mots Clés :

Gestion de stock ; La performance ; Rupture de stock ; Les cofits d’approvisionnement ; La
codification ; la consommation ; La rotation du stock ; Prix unitaire ; Quantité variable ; Le

juste-a-temps ; L’inventaire ; Valorisation des stocks.

SUMMARY :

Inventory management in an industrial business amis to balance Product availability
with associated costs to maximize operational efficiency and meet customer needs. It is based

on planning, forecasting and optimizing inventory levels.

PDR management is considered the most important factor in the optimization of
corrective and preventive interventions, and at the same time, it can be the black spot that
risks demolishing everything you have prepared to master these interventions, in fact , good
management of PDRs will make it possible to ensure the PDRs necessary for maintenance
agents to be reactive during corrective interventions and at the same time, to prepare the need

for PDRs for preventive interventions.



Inventory management software contributes significantly to the operational efficiency
and economic performance of companies by optimizing costs, improving productivity,

ensuring customer satisfaction and facilitating informed strategic decision-making.

Keywords :

Inventory management; The performance ; Out of stock ; Supply costs; Therecoding; the
consumption ; Stock rotation; Unit price ; Variable quantity; Just-in-time; The inventory;

Stock valuation.



