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Introduction générale

Introduction générale

La complexité et la croissance des systemes eprdegdes industriels dans le secteur des
hydrocarbures, poussent les entreprises pétrolgeiegegrer de nouveaux systemes de commande
plus compactes et flexibles dans leurs installgtiodans le but de maitriser les nouvelles
technologies qui leur permettront d’augmenter leuductivité, pour couvrir la forte demande en
énergie tout en améliorant sa qualité et diminsmst coldts. Outre cela, elles doivent également
garantir et améliorer les conditions de travailsécurité des biens et des personnes ainsi que la
sOreté de fonctionnement, et 'automatisationtdeles pénibles et répétitives.

L’entreprise SONATRACH, est I'une de ces entregwier plein développement, spécialisée
dans la recherche, I'exploitation, la transformatide transport et la commercialisation des
hydrocarbures et leurs dérives.

Ces dernieres années, la SONATRACH a connu un rogjrgs, avec linstallation de
nouveaux systemes de commande et de controle muaérirés performants. L’acquisition; la
rénovation et la modernisation des équipements ’idetrumentation et des machines, afin
d’améliorer la fiabilité, d’augmenter la product&iet d’assurer la sécurité tout en réduisant le
taux de pollution, ce qui agit positivement suc6@domie du pays et son environnement.

Vue la complexité de fonctionnement de la sectieméshydratation de I'unité de traitement
des gaz associés UTGA, l'automate déja installéffne’ pas toutes les conditions requises a la
conduite de cette section et cela a cause de spenaeté. Cet état de fait, entraine beaucoup de
problemes aux opérateurs et techniciens de 'UTGA.

Le but de notre travail, est de proposer une étpdey remplacer I'ancien automate
« dépassé », par un nouveau automate plus perfolBdATIC S7-300 de siemens qui prend en
considération toutes les conditions de fonctionmenou processus, ainsi que les contraintes
imposeées, pour faciliter aux maximum la conduiteelte section.

Pour ce faire, nous avons réparti notre travad@atre chapitres:

* Le premier chapitre sera consacré a la descrigjénerale de I'unité de traitement
des gaz associés.

* Le second chapitre portera sur I'étude et la medtbn du procedé par I'outil
GRAFCET.

* Le troisieme chapitre traitera les automates prograble en générale et le
SIMATIC S7-300 en particulier, puis son langage ptegrammation STEP7 qui
servira a faire la transition entre le model Graftde programme d’implantation.

 Le quatrieme et dernier chapitre portera sur l'é@abon du programme de

supervision sous le logiciel WinCC flexible 2008.




CHAPITRE 1

Description générale de 'unité de
traitement des gaz associes UTGA
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I.1. Introduction

Dans ce premier chapitre nous allons faire un apgeénéral sur la région de Tin Fouyé
Tabankort (TFT) ou se situe I'unité de traitemees daz associés (UTGA) sur laquelle nous avons
porté notre étude, et nous allons expliquer le edlle fonctionnement général de chaque section de

cette derniere.
Parmi les différentes sections de cette unité,snalilons nous intéresser a la section de

déshydratation qui sera contr6lée et gérée paobaate programmable.
I-2 Situation géographique de la région Tin Fouyé @bankort (TFT)
La direction régionale de Tin Fouyé Tabank@iET), est I'une des dix régions productrices

d’hydrocarbures du Sahara algérien.
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Figure I-1: Situation géographique de Tin Fouyé aakort (TFT)
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Le champ de TFT est situé dans la wilaya d’lllezi280 Km au Nord /Ouest de la ville de In
Aménas, a environ 1 500 km d’Alger et a 300 km adrbntiere Libyenne (SUD-EST) et a une

altitude d’environ 450 m.
Le climat est tropique avec des températures gliaqu'a 55°C en éte.

En Hiver, il gele légerement et le vent est parfivés fort, atteignant une vitesse de 160
km/h.

La région de TFT était liee administrativementdairict de In Aménas, mais depuis I'année

1975, elle est devenue officiellement une directi&gionale indépendante.
Le nombre de travailleurs exercant a TFT est diemvi000 agents.
|.3. Historique du développement

Le réservoir de TFT Ordovicien (2000) produit laigpigrande partie de la production de la
région de TFT, son exploitation a commencé en Ndweni968. Jusqu’en 1975, les puits forés

étaient au nombre de 52, dont 49 producteurs.

La surface embrassée par les forages ne présenRit40% de la surface de TFT, la
production d’huile en 1974 a atteint 2 634 000 &8N

En raison de la diminution de la pression de gisgrnenduisant a I'épuisement de I'énergie

du réservoir, le projet de maintien de pressionnesiduit en 1980.

Les résultats ont commencé a se manifester a p@rti984 ou, il a été produit 2 751 651
tonnes, 4 976 886 tonnes en 1991, 4 410 176 ta@m#&894 et 3 504 200 tonnes en 1998.

Dans le but d’augmenter le taux de récupératiplusde 25% et de récupérer les gaz torchés,
un autre projet est entré en service en 1987 aveonstruction de Unité deTraitement deGaz
Associé UTGA).

Actuellement 400 puits d’huile sont forés danséigervoir ordovicien du gisement de TFT.
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l.4. Organisation structurelle
l.4.1. Organisation de la Direction Régionale de TF

La direction régionale de Tin Fouyé Tabankort séstcturée comme présenté dans le schéma

de la Figure 1-2 :
Direction Régionale de
TFT
/N
Service
Informatique  [%
\ ) .
Division
Engineering
R
Division i
Exploitation -
N —
Division
Réalisation
Division P ~—
Sécurité
/S
-~ Division
) EE— "| Intendance
Division -
Personnel
S
~ R Division
Finances
S
L —_
Division P -
Maintenance | Division
;} ..
»| approvisionnement et
transport

-

Figure I-2: Structure de la direction régionale d@a Fouyé Tabankort

1.4.2. Organigramme de la Division Maintenance

Cette division gere toute la maintenance des égquents industriels tels que les turbines, les
pompes et les compresseurs, les moteurs thermigsasioteurs électriques, et tout ce qui concerne

I'instrumentation.

La Division Maintenance est composeée de cing sesmcomme l'illustre la Figure I-3.
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( Division Maintenance )

{ Secrétariat ]

! I

Service Turbomachines Service Service Service Service mécanique
électricite instrumentatio méthod industrielle

Figure I-3 : La Division Maintenance de 'UTGA

[.4.3. Service instrumentation

Ce service est chargé de la maintenance des iresttanpneumatiques et électroniques,
ainsi que les équipements de régulation tels gsagdgulateurs, les vannes, les transmetteurs, les
capteurs etc.

Il intervient aussi dans la réparation des équipagsde différentes unités.
Les principales opérations de ce service sont :

- Nettoyage, vérification et contréle des instrumedés régulation (pneumatique et
électronique).

- Contrdle des points de consigne.

- Vérification de la pression d’air instrument a bee de chaque dispositif.
- Etalonnage des instruments.

- Vérification de I'état de toutes les alimentatialissystéme.

- Contréle et vérification des systémes anti-incendie

- Intervention en cas de pannes.

La structure de ce service est illustrée dansdargil-4.

( N\

Service instrumentatic

Ingénieurs instrumentation

Cadre d’études

Contre maitres

Techniciens

Figure I-4 : Schéma structurelle du serunstrumentation




Chapitre | Descriptig@nérale de I'unité de traitement des gaz assdgigSA

|.5. Présentation de I'Unité de Traitement des GaAssociés (UTGA)

L'unité de traitement des gaz associés a été copguela récupération des gaz initialement
torchés au niveau des centres de séparation C31R2& du centre de séparation Amassak, les
traiter par le processus de déshydratation et ratpa des condensats. Une grande partie du gaz
déshydraté est utilisée comme gaz lift, alors queadste est envoyé pour la commercialisation par
pipe line, vers Hassi- R'mel. Quant aux condenggdzoline) ils seront injectés dans I'huile pour

étre traité dans d’autres centres spécialisésldaaffinage.

L’'unité de traitement des gaz associés (UTGA) negeda production Haute Pression (HP) et
Basse Pression (BP) des centres de séparation,8815%t le centre d’Amassak, dans un réseau de
collecte , dont les pressions d'arrivées sont #@r® pour la production haute pression, et 0.8 bar

pour la production basse pression comme il esgu@dans la Figure I-6.

Cs1

Collecteur de gaz basse pression

Unité de Traitement

du Gaz Associé
Collecteur de gaz haute pression

UTGA

CS5

Figure I-6 :lescentres de séparation associés a 'UTGA

» Gaz a haute pression (HP)

Les gaz a haute pression associés des centrépai@aton CS1, 2, 3, 4,5 sont réunis dans un
collecteur d’entrée haute pression de la statamup réseau de collecte HP. Ces gaz collectés sont
acheminés au séparateur d’entrée HP se situantialgestion de compression et boosting (D-101)

pour la séparation des condensats.
» Gaz a basse pression (BP)

Les gaz a basse pression associés des centregadatiodh CS1, 2, 3, 4,5 sont réunis dans
un collecteur d’entrée BP de la station par unaésie collecte. Ces gaz collectés sont acheminés
vers le séparateur d’entrée BP se situant danscl#zos de compression de gaz basse pression (D-
201) pour une premiere séparation des condepsatséviter que des liquides n’entrent dans le

compresseur.
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En cas d’'arrét de cette unité, tout le gaz engmrance des différents centres de séparation

sera envoye vers la torche pour y étre bralé.
| .6. Différentes sections de l'unité de traitementles gaz associés (UTGA) [2]

Cette unité se compose de quatre principales iossctChaque section effectue une tache

complémentaire a la section suivante. Les diff@®rdections constituant I'unité sont les suivantes
1.6.1. Section de compression de gaz a Basse Pias$BP)

Le gaz associé a basse pression réceptionnéfilaemlis centres de séparation est envoyée a

la section de compression BP représenté dans laeHgy

Aéro-réfrigérateur

Compresseur booster

E-201A

A D-202A D-203A

=<

ﬁ Séparateur vertical

\%’ Vanne De Vidange! :%

D-201 Vanne Anti pompage
Séparateur Horizontal

Figure I-7 : Section de compression de gaz BP

Dans le schéma donné figure I-7, la section de cessfon est constituée de :

* un compresseur de gaz B.P (K-201A) entrainé pamateur électrique avec ses

installations auxiliaires.
* un refroidisseur (E-201A).

» deux séparateurs verticaux (D-202A et D-203A).
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* un séparateur horizontal (D-201).

Le gaz associé basse pression provenant des cdetsg&paration CS1, 2, 3, 4, 5 est injecté
dans le séparateur horizontal des condensats 1ID-2@ gaz sortant du séparateur (D-201) est
acheminé vers les deux unités de compression A @bri® chacune a une capacité de traitement
correspondant a 50% de la quantité totale des a2zl gaz a I'entrée de la section de compression

basse pression, subit une deuxiéme séparationelaaion d’aspiration vertical (D202A).

Le compresseur booster (k-201 A) est alimentéleogaz sortant du ballon d’aspiration (D-
202A) pour le comprimer jusqu'a la pression éqeived a celle du gaz associé a haute pression qui
est de l'ordre de 6 bars. Le gaz a la sortie dupresseur booster (K-201A) est refroidi par le
refroidisseur complémentaire du compresseur bo¢Et@01 A) et décanté au niveau du ballon de

refoulement du compresseur booster (D-203 A).

Apres cette phase de décantation, le gaz a sa ssttmélangé avec le gaz associe HP qui est
réceptionné des centres de séparations et envdég/ésection de compression de boosting via le
séparateur horizontal d’entrée haute pression qD-1

1.6.2. Section de compression de boosting et dea@mpression

Le gaz associé a haute pression réceptionné daratépr d’entrée gaz HP (D-101) est
envoye a la section de compression, comme présarféure -8.

Compresseur booste’ Aéro-réfrigérateur
Xé’ \

K-101A K102

Turbine a gaz 1@‘ u:

K-103A

E-101A E-102A E-103A
f—uﬁ (
D-105A
D-102A D-103A D-104A .
—) ;& =
Vers Gaz lift et
commercial
N
De la section % Séparateur vertic _% \%/ % é Vers Gaz
de compression BP combustible
N="De ['unité
e de traitement
D-101 . ror | V/ersl unlte. Vers Funité de
Séparateur orlzonte1 de déshydratation Déshydratation

(gaz de régénération)

Figure I-8 : Section de compression, de boosting




Chapitre | Descriptig@nérale de I'unité de traitement des gaz assdgigSA

Cette section est constituée de deux unités de remsipn ou chaque unité se compose de :

» Trois compresseurs (deux pour le boosting (K-101AK€l02A), un pour la re-
compression (K-303A) qui sont entrainés par unditer a gaz et ses installations

auxiliaires.
* Quatre ballons verticaux (D-102A, D-103A et D-104A)
» Trois refroidisseurs (E-101A, E-102A et E-103A).

Chaque train de compression comprime 50% de latig@aominale de production du gaz de

la station.

Le gaz haute pression émanant des centres CS]152¢5t associé au gaz provenant du
compresseur de gaz a basse pression , dans lateépahorizontal d’entrée de gaz haute pression
(D-101) d’'ou le gaz est envoyé a deux trains depression de boosting identiques.

Dans chacun des trains de compression, le gaz pasde premier ballon d'aspiration du
premier compresseur booster (D-102A/B) pour y @&eanté. A la fin de cette phase de décantation
ce gaz sera comprimé dans le compresseur bo(ist@d1l A/B) de 6 a 30 bars. Le gaz sortant du
compresseur ( K-101A/B) est mélangé avec le dwma de régénération en provenance de la
section de déshydratation, et passe par le re$smdr (E-101A/B) .

Apres étre refroidi, le gaz entre dans le deuxidmadon d’aspiration du deuxiéme
compresseur booster (D-103A/B), en sortant de cei@tele gaz entre dans le compresseur booster
(K-102A/B) pour y étre comprimé de 30 a 80 barssasortie il passe par le refroidisseur (E-
102A/B) puis entre dans le séparateur vertical @XIB), de 13, il sera envoyé vers la section de

déshydratation.

Le gaz traité sortant du séparateur (D-402) esbyhau ballon d’aspiration du compresseur
(D-105A/B) via I'échangeur gaz-gaz (E-402), puisrerdans le compresseur (K-103A/B) ou il sera
comprimé a une pression de 80 bars. En sortanbehpr@esseur, le gaz passe par le refroidisseur (E-
103A/B) puis sera envoyé au centre de séparat®hc@mme gaz lift. Une fine partie de ce gaz est
utilisée pour la régénération des déshydratantgratme gaz de combustion. La quantité restante est

canalisée vers le réseau commercial.
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1.6.3. Section de traitement de gaz

Cette section a pour fonction d’assurer le traitetret la purification du gaz séché en le

débarrassant de ses condensats. La figure 48 sshéma représentatif de cette section.

Vers la section
de re-compression

i

~ D-402

C-401

De l'unité de
déshydratation

Echangeur gaz-gaz
V4

de stripper
|

AN

D-401 —

Echangeur
gaz-liquide

J

Pompe de
Rebouiller

N
E-401

Figure 1-9: Section de traitement Vers condensats

L'unité de traitement est constituée de :
e Deux séparateurs (D-201 et D-202)
e Un échangeur gaz /gaz (E-402) et deux échangelliogede(E-403 A/B)
* Un stripper (C-401)
* Un rebouilleur de stripper (H-401)
» Deux pompes de rebouilleur (G-401A/B)
» Installations d’évacuation des condensats aveefuoidisseur.

Le gaz sec en provenance de la section de désaidraest devisé en deux écoulements ;
I'un subit un échange thermique avec le gaz praveda séparateur a basse pression (D-402) dans
I'échangeur gaz/gaz (E-402) et l'autre avec leitlgyrovenant du séparateur a haute pression (D-
401) dans I'échangeur gaz/liquide (E-403A /B)s @eux écoulement de gaz sont ensuite réunis a

nouveau et entrent dans le séparateur a hautsigrg®-401) dans lequel il sera décanté. Le gaz a

10
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la sortie du séparateur (D-401) est envoyé auratma (D-402) ou il subit une détente adiabatique

afin de réduire sont point de rosé, et ou le liguadndensé est expédié au stripper (C-401).

Dans le stripper (C-401), une légéere fraction gagast extraite des condensats. Le liquide de

fond est pompé par la pompe du rebouilleur derigG-401A/B) vers le rebouilleur (H-401), ou il

sera rebouilli puis réinjecté dans le stripper pextraire le maximum de condensats.

Le condensat de fond est refroidi par le refroelisqE-401) puis envoyé au centre CS2 ou il

sera meélangé et expédié avec I'huile brute.

Le gaz sortant

du séparateur

a basse pressigiddpPest acheminé vers I'échangeur

gaz/gaz (E-402) ou il est réchauffé par échangenilqee .Ce gaz a la sortie de I'échangeur (E-402)

est canalisé vers le séparateur (D-105) du comguegk-103).

1.6.4. Section de déshydratation de gaz

C’est la section qui sera gérée par l'automate e@luqgous allons proposer une solution

programmable, cette section a pour fonction deirédia teneur en eau du gaz. Elle est constiteée d

trois sécheurs a tamis moléculaire (D-301A/B/CHetix réchauffeurs a gaz de régénération (H-

301A/B).

N

2

AN

N

f ~

Baypass
gaz froid }ﬁ)

TCV302

XV308A XV306A

XV302A| XV301A

& &

D-301A Déshydrater D-3018
A

-/ -

XV305A

L

XV3088

L b

XV306B XV301B | xy308C

V3028

XV306C (I, XV302C|f XV301C

a

D-301C

-

Baypasse
gaz chaud .
L T

XV3058
XV303A || XV304A

TD &
XV307A )

XvV3078

XV305C

XV303B |( XV304B

[
& 4
Xv307C XVv303C || XV304C H
v/
2/

|

v 1

<&

| V301A/B

N\

J

>

A

< GAZ
COMBUSTIBLE
) TCV3038

N
¢) TCV303A

filtre

Versl'unité de
traitement

Figure 1-9: Section de déshydratation

[Txv309
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Chaque réchauffeur a une capacité suffisante pouwqgir régénérer la tour en état de

saturation.

Les trois déshydratants sont installés en paealtld maniere a ce que I'un soit en

adsorption, I'autre en refroidissement et le derarerégénération.

Le gaz de refroidissement émane de la sortie duroidesseur complémentaire du
compresseur (E-301A/B). Son rble est de faire bkaigwogressivement la température des
déshydratants apres avoir été chauffé a une tempérdépassant les 300 °C. Aprés usage, ce gaz
est chauffé au moyen de deux réechauffeurs de facare qu’il puisse étre réutilisé pour la
régénération des tamis moléculaires, en les d&sant de leur humidité, puis il est acheminé vers
la sortie des compresseurs (K-101A/B) pour Yy édogclé.

1.6.4.1. Principe de déshydratation

Le phénomene de déshydratation par adsorptionekgtvement simple .L’adsorption, a ne
pas confondre avec I'absorption, est un phénomersmidace par lequel des molécules de gaz ou de
liquides se fixent sur les surfaces solides de®radsats selon divers processus plus ou moins
intenses. Dans notre cas, le processus d’adsorpsbphysique ( physisorption) il met en jeu des

liaisons faibles est c’est un processus totalemémrsible par chauffage.

Durant ce processus il y a une évaporation coatetdorsque sa vitesse est égale a celle de
'adsorption, on aura une saturation de I'adsorle@ndgjui fait que ce dernier n’est plus actif donc o
aura plus une déshydratation efficace du gaz. [9]

Afin de réaliser ce phénoméne au niveau de 'UTGA uiilise des tamis moléculaire

constitués de plusieurs couches disposé d’'une mesaiequate a l'intérieur de trois grandes tours.
1.6.4.2. Etude des principaux équippements utilisédans la section de déshydratation [1]
a. Tours de déshydratation

Elle constitue I'élément le plus important de cettction et elle est composée de plusieurs
couches difféerentes de tamis moléculaires et desbdéramiques de différentes tailles. Ces couches

sont reparties comme suite :

« 1% couche : billes céramique de diamétre 1/2", téle est la répartition homogéne du flux

de gaz entrant dans la tour.

o 28Me FMe gfMe couche : Tamis moléculaire de différentes taillesteffectue I'opération de

déshydratation par I'adsorption.

12
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« 5*™et 8™ couche : elles sont constituées de deux typeltds séramique de 1/4" et 1/2" de

diametre, constituant ainsi un filtre pour le tagti®ssurant une sortie homogene du de gaz.

Entre chaque couche on trouve un grillage qui askuséparation et le maintien de chaque

couche.

La figure suivante illustre les différentes coushke chaque tour de déshydratation :

Billes 1/2"

10,2 petits Futs

Tamis 3, 2mm

Tamis1, 6mm \
Tamis3, zmm\

Boulesl/4"

73Grands Futs

41 Grands Futs
2 Grands Futs

Boules 1/2”

5 Petits Futs \b

12 Petits Futs

Figure 1-10: Les différentes couches de la tderdéshydratation
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b. Vannes de commande [1]
b.1. Vanne Tout Ou Rien

Une vanne «Tout Ou Rienx utilisée pour le contdiedébit des fluides en tout ou rien, c’est
a dire qu’elle exécute une action discontinue gqangd deux positions ou deux états 0 ou 1(ou O et
100%), donc soit ouverte ou fermeée.

Les vannes tout ou rien sont utilisées pour la cande des systemes ou la précision de
régulation n’est pas importante.

Dans notre cas on trouve les types de vannes sas/an

* Vannes TOR de 12 pouces

Elles correspondent aux vannes d’adsorption BQZ- et XV-303) des tours de
déshydratation A, B et C. leur grand diamétre désh I'importance du débit du gaz qui passe a
travers. La vanne 12 pouces est une vanne fonetrdravec une pression air /huile comme nous

le montre le schéma ci-dessous.

Fermeture
BRI

Ouverture

Orifice d’entrée 7
sortie d'aire : e

___‘ Capacité d’huile

[

Disque amovible

Orifice d’entrée

Fermeture
Sortie d’huile

Disque fixe

Tige solidaire
au disque
amovible X

Ouverture

Fermeture

!

-
Détecteur dq/ Ouverture

fin de course

Fermeture

>< Signal De Fermeture

Ouverture

Distributeur 4/2
Commande électrique

120V a rappel parressort | | Alimentation

air pression
7bar

Figure I-11: Schéma de fonctionnement de la ¥am®R de 12 pouces
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* Vannes TOR de 4 pouces
Elles correspondent aux vannes de chauffage (X4/-30V-306) et aux vannes de
refroidissement (XV-307, XV-308) et la vanne de pags du gaz chaud (XV-309).

Commande ouverture
fermeture manuelle

Chambre d’aire
supérieur

Orifice d’entrée
sortie d’aire

Disque amovible
supérieur
Membrane
Disque amovible
inferieur

Chambre d’aire i
inférieur

Tige de fin
de course

Tige porte boisson

Figure 1-12: Schéma de fonctionnement d&¢dane TOR de 4 pouces
* Vannes TOR de 1 pouce
Elles correspondent aux vannes de pressurisa9r301) et de dépressurisation (XV-
305).
b.2 Vannes de régulation
* Vannes de régulation 4 pouces
Elles correspondent a la vanne de bay pass dizaqdZTCV-302)
» Vannes de régulation 1 pouces
Elles correspondent aux vannes du gaz combusiddedeux réchauffeurs A et B (TCV-
303)
Ces deux vannes ont la faculté de travailler Soit®R ou en régulation

C. Transmetteurs de mesure

Le principe utilisé est celui de la technique cépaca deux fils. La pression du procédé est
transmise a travers les membranes isolantes étide tie remplissage constitué d'huile de silicane

une membrane détectrice placée au centre de ldecell
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La membrane détectrice agit comme un ressort@tirééchit en réponse a une pression

différentielle qui la traverse.

Le déplacement de la membrane détectrice est gropoel a la pression différentielle.

Sa position est détectée par les plaques de cam@engjui sont situées de part et d'autre deda dit
membrane. La différence de capacité entre la mamhitatectrice et les plagues de condensateur est

convertie électroniquement en un signal 4-20 mA.

Fils de Liaison —«.\\—u‘_?e‘:;;;ﬁiﬁa:i
. b
_',J_.-._:::;-;_u ; | Placues de
T : b1 e condensateur
PP . : '
2 A .v" e
P
E 'II | : DMMembrane
( ! détectrice
[ 'I,. -‘
l‘.k ! '\ / Isolant
AR, rigide
\ \\.‘ ; _\‘\
RN .. Huile de
% "\\ -~ f siliconel
llI..' \‘\ \\‘

i o Joi ' e
.t oints d'étancheite

IMembranes ~L .

. soudes

1solantes

Figure 1-13 : Transmetteur de pression différentiel

D. Thermocouples

Un couple thermoélectrique ou un thermocouple estensemble constitué par deux fils
métalliques conducteurs homogenes et différentsniséa leurs extrémités avec jonctions ou
soudures. Lorsqu’on a une différence de températntre les jonctions, il se produira une tension
proportionnelle a cette différence de températ@iela température d’'un point de connexion est
connue, la températurde l'autre point de connexion peut étre connue asumant la tension

produite.
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[.7. Conclusion

Dans ce premier chapitre nous avons présenté letidomement général des différentes
sections de l'unité de traitement des gaz assoidSGA) et nous avons réalisé une étude
approfondie sur la section de déshydratation dérfaciliter la modélisation qui sera représentée

dans le deuxieme chapitre.
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Figure 1-5.  Shéma Global De I'Unité De Trartement De Gaz Associé
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Chapitre 1l Modélisation du processus par l'outil GRAFCET

[1.1 Introduction

L’arrivée des technologies nouvelles en généralpeamis d’envisager des systemes
automatisés de plus en plus complexes qui devrd@te analysés et traités par différentes
meéthodes. A ce stade, les automaticiens utiliskisiqurs outils de description pour la modélisation
du comportement des systemes industriels autoraajisénécessitent une représentation formelle.
Parmi ces outils, on trouve ceux établis par lbsratoires de rechercheééeaux de pétri(RDP))

et d’autres mis en ceuvre par une collaboratioreehnearche et industri&GRAFCET).

L’objectif de ce chapitre est de présenter I'odgl modélisation (GRAFCET) ainsi que ces
différentes étapes, et donner le mode de fonctimené du processus a automatiser et sa

modélisation en utilisant I'outii GRAFCET.

[1.2 Généralité sur le GRAFCET
[1.2.1 Définition du GRAFCET

Le GRAFCET (GrapheFonctionnel deCommandeEtape Transition) a été introduit en
1977 par 'AFCET (Association Francaise pour laayigtique Economique et technique), il s’agit
d’'un outil graphique, descriptif du cahier des dear de tout systéme séquentiel, et permet de
construire des modéles ayant une structure graphaglaquelle on associe une interprétation. De
plus, ce modéle posséde un comportement dicté par rédgles d’évolution (représentation

dynamique), complétées pour 'implantation par algsrithmes d’application de ces régles.
[1.2.2 Les concepts de base d'un GRAFCET

Il correspond a une succession alternétapéset detransitions, chaque étape est associée
au comportement ou aaktion a obtenir, et chaque transition est associée afornmations

permettant le franchissement sous forme d’une tiondogique appelégéceptivité (figure 11.1).

- " Etapeinitiale

PR Réceptivité associéeala
a
transition 0-1

< 1 A 4—— Action A
%, + b
L,_-————r 2 B | T [«— ActionB
Etapes

Transitions

Figure II.A : Symbolisation d’'un Grafcet
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11.2.3 Regles d'évolution

La modification de I'état de I'automatisme est &gpévolution, et est régie par 5 régles :

 Regle 0L Initialisation
Sont celles qui sont actives au début du fonctiorerg. On les représente en doublant les cétés
des symboles. On appelle début du fonctionnementdment ou le systeme n'a pas besoin de se

souvenir de ce qui c'est passé auparavant.

* Regle 02 Franchissement d’une transition
Pour gu’une transition soit franchissable il fauedoutes les étapes immédiatement précédentes
soient actives. Elle ne peut étre FRANCHIE quedoiale est validée et que sa Réceptivité soit

vraie.

* Regle 03 Evolution des étapes actives
Le franchissement d'une transition entraine l'atim de toutes les étapes immédiatement

suivante et la désactivation de toutes les étapesdiatement précédentes.

* Reégle 04 Evolution simultanée
Plusieurs transitions simultanément franchissabte# simultanément franchies. Cette régle
permet de décomposer un GRAFCET en plusieurs diages, tout en assurant de fagon

rigoureuse leur synchronisation.

» Regle 05  Activation et désactivation simultanées
Si au cours de I'évolution d'un Grafcet, une mérape doit étre activée et désactivée

simultanément, elle reste active pour éviter desmandes transitoires non désirées.
[1.2.4 Niveau d’'un Grafcet
» Grafcet de niveau 1

Appelé aussi niveau de la partie commande, il tiéasgpect fonctionnel du systeme et les
actions a faire par la partie commande en réaetioninformations provenant de la partie opérative
indépendamment de la technologie utilisée. Lesptédis sont décrites en mots et non en

abréviations.
» Grafcet de niveau 2

Appelé aussi niveau de la partie opérative, ilttmmpte de plus de détails des actionneurs,
des pré-actionneurs et des capteurs, la reprémentdés actions et réceptivité est écrite en

abréviation et non en mots.
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» Grafcet de niveau 3
Dans ce cas on reprend le Grafcet de niveau 2&ffeatant les informations aux étiquettes
d’entrée de l'automate et les ordres aux étiquetkessortie de l'automate. Il s’adapte aux

caractéristiques de traitement d’un automate prograble industriel.

I1.2.5 Mise en équation d’'un Grafcet
Soit le GRAFCET de la figure suivante

Chaque étape du Grafcet peut étre représentég&gaation suivante :
Xn= (Xn-1+tn-1+Xn)* Xnt1.ooooooovooo (11.1)

Cette équation peut étre concrétisée par le langagatacte suivant

R1
Xn+1 Xn

| | /{/x/ ()
% | L J
/ Priorité a la désactivation

verrouillage

Qu’ont a la programmation par mémoires (basculdi,se base sur la détermination des
conditions d’activation et de désactivation dedfEs a programmer comme nous le montre le

tableau suivant :

Etape CAXn CDXn
Xn Xn-1+tn-1 Xn+1

CAXi : Condition d’activation de I'étape Xi

CDXi : Condition de désactivation de I'étape Xi

L’état d’'une étape Xn peut étre notée comme suit :

Xn=1 Si I'étape n est active

Xn=0 Si I'étape n est inactive

La réceptivité Tn, étant une variable binaire,rday@our valeur :
Tn=1 Si la réceptivité est vraie.

Tn=0 Si la réceptivité est fausse
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Soit la variable d’arrét d’urgence dur (AUD) et &t d’'urgence doux (AUd) tel que :

AUD =1 Désactivation de toutes les étapes.

AUd =1 Désactivation des actions, les &apstent actives.
. Xn
CAXi AUd Action
1S
— | L ()
CDXi R

Tea]

Pour une étape initiale, on définie aussi la vaeidfit comme suit :

Init=1 Initialisation du Grafcet (mod&adét)

Init=0 Déroulement du cycle (mode majche

La 2™ et la 3™ régle d’'évolution du GRAFCET permettent de dédlg variables qui
interviennent dans les équations d’activation etiésactivation de chaque étape. Ces mémes regles
permettent d’écrire :

* Pour une étape initiale n :

Xn = (CAXn + Xn *CDXn 4 pjt) » AUD
Avec: CAXn=(Xn-1* tn-1+ Init) AUD
CDXn = Xn+1 Mit + AUD
Avec : CAXn est la condition d'activation de I'é@mpn et CDXn la condition de

désactivation de I'étape n.

* Pour une étape non initiale n

Xn= (CAXn + Xn ©CDXn)  Init+ AUD

Avec: CAXn=Xn-1* tn-1W * AUD
CDXn = Xn+1 + Init+AUD
* Pour une action A L
A = XnAUd
I1.3 Description du procédé a automatisé
Avant le démarrage de l'usine une combinaison éti¢ obligatoirement sélectionnée.
Exemple : la tour de déshydratatién(D-301A) en phase d’adsorption par ouverture deses
d’adsorption (XV-302A et XV-303A), la tour de deshgtation B (D-301B) en phase de
refroidissement par ouverture des vannes (XV-307RB\&308B), et la tour de déshydratati@h

(D-301C) en phase de chauffage avec ouvertureataseg (XV-306C et XV-304C).
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Apres la pressurisation totale de I'usine, la poesde la tour de déshydratatidnatteint80
bars Les tours de déshydratati@net C atteignentune pression d80 bars. Aprés réalisation de ces

conditions I'opérateur démarre la minuterie, oudgdes suivants seront exécutés respectivement :

»Etape 01: De Oh a 4h

La tour de déshydratatiogh se retrouve en état d’adsorption durant une péraydlique de 4h,
tant dit que la tour de déshydratatiBren refroidissement d’'une période cyclique de 3hd$,
vannes de refroidissement de la tour de déshydrmatBtse ferment et la vanne de pressurisation
(XV-301B) s’ouvre pendant 14 mn pour que la prassitieigne 80 bars alors que la vanne (TCV-
302) s’ouvre ce qui permet de baypasser le gad froiurant ces 14 mn. Les vannes d’adsorption
(XV-302A et XV-303B) s’ouvrent pour une durée d'umenute avant la fin de cette étape (3h59)
pour assurer la continuité de circulation du gazid@ression. La tour de déshydratatibreste en
chauffage. Durant ce cycle d’exécution, les van{f€V303A/B) restent en régulation pendant
3h59mn puis se mettent an position minimum (mainties flammes des fours) pendant la période

du baypasse du gaz chaud.

»Etape 02: De 4h a 8h

Alafin de la £ étape, les vannes d’adsorption de la tour deydéatationA se ferment et la
vanne de dépressurisation (XV-305A) s’ouvre eterest position ouverte 13 mn. La vanne de by-
pass du gaz chaud (XV-309) enclenche sa procédateatture une minute avant la fin de la
premiere étape puis reste en position ouverte 1gour baypasser le gaz chaud et deux autre
minutes afin d’assurer la continuité de sa cir¢otafsoit de 3h59mn a 4h15mn).

A la fermeture de la vanne (XV309) les vannes daeuffage (XV-304A et XV-306A) s’ouvrent
tout le temps restant de cette étape (jusqu'aL&s)vannes d’adsorption de tour de déshydratation
B étant ouvertes une minute avant la fin de la pgeenétape elles continuent ce cycle tout le temps
restant de cette®d® étape. A 4h les vannes de chauffage de la todédhydratatiorC se ferment

et les vannes de refroidissement (XV 307C et X8C30 restent en ouverture 3h46mn, a la fin de
cette période d’ouverture la vanne de pressurisd®/-301C) enclenche son ouverture et reste
14mn ouverte ce qui permet d’atteindre une pressi® 80 bars, I'ouverture de la vanne de
pressurisation, enclenche l'ouverture la vanne (T8D2) qui permettra de baypasser le gaz de
refroidissement pendant ces 14 mn. Les vannesatjaiitsn de la tour de déshydratatiGrui sont
respectivement (XV 302C et XV 303C) s’ouvrent uniaute avant la fin de cette étape (3h49mn)
afin d'assurer la continuité de la circulation dazglLes vannes (TCV 303A/B) restent en régulation
durant (7h59mn) du cycle opératoire et se mettemiasition minimum ce qui permet le maintien
du pilote des fours pendant la période de by-gasgaz chaud.
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»Etape 03: De 8h a 12h

A la fin de la 2™ étape les vannes de chauffage de la tour de dghgionA se ferment et
les vannes de refroidissement (XV 307A et XV 308&uvrent durant une période de 3h46mn. A
la fin de cette période la vanne de pressurisgkdn301A), se met en position ouverte et y reste
pour une période de 14 mn. Ce qui permet d’'atteindre pression de 80 bars dans la tour de
déshydratation A. L'ouverture de la vanne presatioa (XV 301A) commande la vanne (TCV
302) en ouverture afin de bypasser le gaz de chésement pendant ces méme 14mn. Les vannes
d’adsorption de la tour de déshydratatiomespectivement (XV 302A et XV 303A) s’ouvrent une
minute avant la fin de cette étape (11h59mn) psesur@r la continuité de la circulation du gaz. Les
vannes (TCV303A/B) passent en position minimum d&9mn jusqu’a 08hl5mn du cycle
opératoire de 1a®3°étape, ce qui correspond au temps du by-passzichgaid. Ensuite ces vannes
se remettent en régulation jusqu’a 11h59mn. A ienéture des vannes de chauffage de la tour de
déshydratatiorA les vannes d’adsorption de la tour de déshydrat&@ise ferment et la vanne de
dépressurisation (XV 305B) s’ouvre pour une dungératoire de 13mn. L'ouverture de XV305B) ,
enclenche 'ouverture de la vanne (XV 309) une rn@ravant la fin de la premiere étape est reste en
position ouverte 14mn afin de bypasser le gaz clautbux minutes pour assurer la continuité de
sa circulation. A la fermeture de (XV 305B) les mas de chauffage (XV 304B et XV 306B)
s’ouvrent pour le reste du cycle temporelle. Lasnes d’adsorption de la tour de déshydratation
(XV 302C et XV 303C) s’ouvrent une minute avanfitade cette étape (7h59mn) pour assurer la
continuité de la circulation du gaz haute pressiuis le cycle continue et se répétant dans cette
ordre de synchronisation.

Pour le cycle de 8h tous les temps de cycle 4mseruiltipliés par deux.
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Figure ll-b : Séquence du cycle de 4h
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Figure Il-c:

Séquence du cycle de 4h
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II.4 Modélisation de I'unité de déshydratation parl’outil Grafcet

[1.4.1 Grafcet niveau 2

Les figures ll-b et lI-c représente les deux egcde fonctionnement de la section de

déshydratation et les figures de 1 a 22 représentaeodel Grafcet de chaque partie de

fonctionnement de cette section.

11.4.1.1 Tableaux de désignations :

» Tableau de désignations des boutons-poussoirs :

Désignation Observation

B_Annul Bouton d'Annulation de la séquence

B_Init Bouton d'Initialisation

B_Val Bouton de Validation de la séquence

B_Vali bouton de Validation de la combinaison

BS Ad A Bouton Sélection Adsorptianld tour de déshydratation A

BS AdB Bouton Sélection Adsorption de lartde déshydratation B

BS AdC Bouton Sélection Adsorption de la tdaerdéshydratation C

BS ChA Bouton Sélection de Chauffage deua de déshydratation A

BS ChB Bouton Sélection de Chauffage deua de déshydratation B

BS ChC Bouton Sélection de Chauffageadeur de déshydratation C

BS RfA Bouton Sélection de Refroidissemeniad®ur de déshydratation A
BS_RfB Bouton Sélection de Refroidissementadeur de déshydratation B
BS RfC Bouton Sélection de Refroidissemeriadeur de déshydratation C
Dmg_Seq Démarrage de La Séquence

Dmr_mint Démarrage de la minuterie

Arr_mint Arrét la minuterie

Dmr_tomp Démarrage la temporisation

UZA Indicateur d'état du four A

UzZB Indicateur d'état du four B

» Tableau de désignations de la sélection des Tours déshydratation :

Désignation Observation

Slc-Ad A Sélection adsorption de la Tour de désatation A
Slc-Ad B Sélection adsorption de la Tour de déshydratation B
Slc-Ad C Sélection adsorption de la Tour de déshydratation C
Slc-Ch A Sélection chauffage de la Tour de déshydratation A
Slc-Ch B Sélection chauffage de la Tour de déshydratation B
Slc-Ch C Sélection chauffage de la Tour de déshydratation C
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Slc-Rf A Sélection refroidissement de la Tour de déshytioat#\
Slc-Rf B Sélection refroidissement de la Tour de déshytioat®
Slc-Rf C Sélection refroidissement de la Tour de déshytioate

» Tableau de désignations des capteurs de fin de c@ardes vannes :

Désignation

Observation

F C Fr XV301 A

Fin de Course Fermeture de la vafwig01 A

F C_Ov_XV301 A

Fin de Course Ouverture de la vaxvid01_A

F C_Fr XV301 B

Fin de Course Fermeture de la vafwig01 B

Fin de Course Ouverture de la vaXvid01 B

Fin de Course Fermeture de la vatwz01 C

Fin de Course Ouverture de la va(wig01 C

Fin de Course Fermeture de la vafwvig02 A

Fin de Course Ouverture de la vaxwid02_ A

Fin de Course Fermeture de la vafwig02 B

Fin de Course Ouverture de la vaXivigd02_ B

Fin de Course Fermeture de la vatuz02 C

Fin de Course Ouverture de la va(wig02 C

Fin de Course Fermeture de la va{wig03 A

Fin de Course Ouverture de la vaxXvid03_A

Fin de Course Fermeture de la vafwi@03 B

Fin de Course Ouverture de la vaXivia03_B

Fin de Course Fermeture de la vatuwz03 C

Fin de Course Ouverture de la va(wig03 C

Fin de Course Fermeture de la vafwvig04 A

Fin de Course Ouverture de la vaxwvid04 A

Fin de Course Fermeture de la vafwig04 B

Fin de Course Ouverture de la vaXivid04 B

Fin de Course Fermeture de la vaiwz04 C

Fin de Course Ouverture de la va(wig04 C

Fin de Course Fermeture de la va{wig05 A

Fin de Course Ouverture de la vaxXvid05_ A

Fin de Course Fermeture de la vafwi@05 B

Fin de Course Ouverture de la vaXivigd05 B

Fin de Course Fermeture de la vatuz05 C

Fin de Course Ouverture de la vawig05 C

Fin de Course Fermeture de la vafvig06 A

Fin de Course Ouverture de la vaxwid06 A

Fin de Course Fermeture de la vafWig06 B

Fin de Course Ouverture de la vaXivid06 B

Fin de Course Fermeture de la vaiwz06_C

Fin de Course Ouverture de la va(wig06 C

Fin de Course Fermeture de la va{wig07 A

Fin de Course Ouverture de la vaxvid07_A

F C_Fr XV307_B

Fin de Course Fermeture de la vafwi@07 B

F C_Ov XV307 B

Fin de Course Ouverture de la vaXvia07_B
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F C Fr Xv307 C Fin de Course Fermeture de la vaiwiz07 C
F C Ov _XV307 C Fin de Course Ouverture de la va(wig07 C
F C Fr XvV308 A Fin de Course Fermeture de la va(wig08 A
F C Ov _XV308 A Fin de Course Ouverture de la vaxvid08 A
F C Fr Xv308 B Fin de Course Fermeture de la va€Vi#08 B
F C Ov_XV308 B Fin de Course Ouverture de la vaXivid08 B
F C_ Fr Xv308 C Fin de Course Fermeture de la vatwz08 C
F C_Ov_XV308 C Fin de Course Ouverture de la va(wig08 C

» Tableau de désignations des sorties d’affichage :

Désignation Observation

Aff Ad A Afficher la tour de déshydratation A est Adsorption

Aff_ Ad_B Afficher la tour de déshydratation B est &dsorption

Aff Ad C Afficher la tour de déshydratation C estA&dsorption

Aff Ch_A Afficher la tour de déshydratation A est Ehauffage

Aff Ch B Afficher la tour de déshydratation B est@hauffage

Aff Ch C Afficher la tour de déshydratation C est@hauffage

Aff_ Cyc 4h Afficher Cycle de 4h

Aff Cyc 8h Afficher Cycle de 8h

Aff Dprs_A Afficher la tour de déshydratation A est Dépressurisation
Aff Dprs B Afficher la tour de déshydratation B est Dépressurisation
Aff Dprs C Afficher la tour de déshydratation C estdépressurisation
Aff_For_Etei Afficher Fours Eteints

Aff Prs_A Afficher la tour de déshydratation A est Pressurisation
Aff Prs B Afficher la tour de déshydratation B estPressurisation
Aff Prs C Afficher la tour de déshydratation C estPressurisation
Aff Rf A Afficher la tour de déshydratation A est eefroidissement
Aff Rf B Afficher la tour de déshydratation B est efroidissement
Aff Rf C Afficher la tour de déshydratation C estrefroidissement
Aff_Seq_Val Afficher la Séquence est Validée

Aff trb_van Affiche trouble vanne

» Tableau de désignations des vannes de commande :

Désignation Observation

Min_TCV303A Mettre la vanne du Gaz combustible durfA en mode minimal
Min_TCV303B Mettre la vanne du Gaz combustible ourfB en mode minimal
Ovr_TCV302 Ouvrir la vanne de By-passe du Gaz Froid

Ovr_XV301A Ouvrir la vanne de pressurisation délar de déshydratation A
Ovr_XV301B Ouvrir la vanne de pressurisation dola de déshydratation B
Ovr_XV301C Ouvrir la vanne de pressurisation dla de déshydratation C
Ovr_XV302A Ouvrir la vanne d'adsorption de la tderdéshydratation A
Ovr_XV302B Ouvrir la vanne d'adsorption de la tdardéshydratation B
Ovr_XV302C Ouvrir la vanne d'adsorption de la tdardéshydratation C
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Ovr_XV303A Ouvrir la vanne d'adsorption de la tderdéshydratation A
Ovr_XV303B Ouvrir la vanne d'adsorption de la tdardéshydratation B
Ovr_XV303C Ouvrir la vanne d'adsorption de la tdardéshydratation C
Ovr_XV304A Ouvrir la vanne de Chauffage de la tdardéshydratation A
Ovr_XV304B Ouvrir la vanne de Chauffage de la toerdéshydratation B
Ovr_XV304C Ouvrir la vanne de Chauffage de la eidéshydratation C
Ovr_XV305A Ouvrir la vanne de dépressurisationalour de déshydratation A
Ovr_XV305B Ouvrir la vanne de dépressurisationad®ur de déshydratation B
Ovr_XV305C Ouvrir la vanne de dépressurisationad®iir de déshydratation C
Ovr_XV306A Ouvrir la vanne de chauffage de la tdardéshydratation A
Ovr_XV306B Ouvrir la vanne de chauffage de la tdeirdéshydratation B
Ovr_XV306C Ouvrir la vanne de chauffage de la weidéshydratation C
Ovr_XV307A Ouvrir la vanne de refroidissement déolar de déshydratation A
Ovr_XV307B Ouvrir la vanne de refroidissement delar de déshydratation B
Ovr_XV307C Ouvrir la vanne de refroidissement dla de déshydratation C
Ovr_XV308A Ouvrir la vanne de refroidissement déolar de déshydratation A
Ovr_XV308B Ouvrir la vanne de refroidissement déolar de déshydratation B
Ovr_XV308C Ouvrir la vanne de refroidissement deolar de déshydratation C
Ovr_XV309 Ouvrir la vanne de By-passe du Gaz chaud

Mtr_Ref TCV302

Mettre la vanne du By-passe du Gardren mode de régulation

Mtr_ Ref TCV303A

Mettre la vanne du Gaz combustilefour A en mode Régulatior

Mtr_Ref TCV303B

Mettre la vanne du Gaz combustdigour B en mode Régulatior]

Mtr_Ref XV309

Mettre la vanne du By-passe du Gaauchen mode de régulation

Fer_comp_TCV302

Fermer complétement la vanne ddatign TCV302

Ovr_comp-TCV302

Ouvrir complétement la vanne deika@gpn TCV 302

Ord_Ovr_van

Ordre d’ouverture de la vanne

Ord_fer_van

Ordre de fermeture de la vanne

Reg_TCV_303A/B

TCV303A/B en Régulation
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Chapitre I
|
0 Figure 1 : Grafcet de la sélection de la tour de déshydratation -A-
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19 Figure 2 : Grafcet de la sélection de la tour de déshydratation -B-
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Figure 3 : Grafcet de la sélection de la tour de déshydratation -A-
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Figure 4 : Modéle Grafcet de la tour de déshydratation -A-

57

mm Ad_A_sel *B_val

mm Rf_A_sel+B_val

58 — Ov_XV302A_XV303A

mm ChA_A sel«B_val

78 [ Ov_XV307A_XV308A

98 |[—{ Ov_XV304A_XV306A

== [ C ov XV302A XV303A

mm [ C ov XV307A XV308A

m= [ C ov XV304A XV306A

1 59 Aff  seq_val 79 Aff seq_val 99 Aff  seq_val
- ] -] -
M1 M2 M3
== B initi = B it = B nijtj

119

33



Chapitre I Modélisation du processus par I'outil GRAFCET

Bt >|
| . - —~ ~ .
I 60 Figure 5 : Modele Grafcet de la macro-étape -MI1-
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! 67 —| Ov_XV 307A_XV308A 74 —| Ov_XV307A_XV308A
l[ r' Y A
~ == T/67/3h46mn+B init mm T /74/7h32mn+ B_ init
|
|
| 68 Ov_XV301A 75 Ov_XV301A
|
u
l' == T /68/13mn+B init mm T /75/26mn+B_ init
|
! 69 —  Ov_XV301A_XV302A_XV303A 76 —{  Ov_XV301A_XV302A_XV303A
1
1
‘l mm T /69/1mn + B init mm T/ 76/2mn+B_ init
}
1
1
\
1
b
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30 Figure 6 : Modele grafcet de la macro-étape -M2-

s Dmr_ mint*[ﬁ+UZB) +B_ init

| mm Dmr_mint+ (UZA=UZB) + B_ init wmm Dmr_mints (UZA<UZB+UZA<UZB)+ B_ init
!
!
l‘ | | 81 H Aff_For_Etei | 83 — Aff_Cyc_4h 90 — Aff_Cyc_8h
I
! s
ll " UZA+UZB+B_ init mm 1+B init mm 1+ B init
[
| (2]
I{ 84 —< Ov _XV307A_XV308A 91 Ov _XV307A_XV308A
!
m T/84/3h46mn+B_ init mm T /91/7h32mn+ B_ init

’:' 85 || Ov_XV301A 92 |— Ov_XV301A
|
1 == T/85/13mn+B_init == T/92 /26mn+B_init
M2
) 86 | Ov_XV301A_XV302A_XV303A 93 | Ov_XV301A_XV302A_XV303A
mm T /86/1mn+B_init mm T/93/2mn+ B_init

87 —| Ov_XV302A_XV303A 94 —| Ov_XV302A_XV303A
!L A A
I = T/87 /4h+B init = T /94/8h+ B_init
|
|
! 88 — Ov_XV305A 95 — Ov_XV305A
|
1
1| == T /88/13mn+B init == T /95/26mn+B_init
|
|
\ 89 —i Ov_XV304A_XV306A 96 —{ Ov_XV304A_XV306A
n
|
| mm T /89/3h47mn + B init mm T/ 96/7h34mn+ B_ init
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b it e »>
, , ! : .
I 100 Figure 7: Modele grafeet de la macro-étape -M3-
I
|
|
I
I
| w= Dmr_mints (UZA+UZB) + B_ init '|' Dmr _mint= (UZA~UZB) + B_ init == Dmr_mint « (UZA<UZB+UZA«UZB) + B_ init
, _ N
' [ H
: 103 Aff_Cyc_ah
;' | 101 —| Aff_For_Etei | —-ye 11 | — Aff_Cyc_8h
r
|

o mm 1+B_init
UZA+UZB+ B_ init mm 1+ B _init

12— Ov_XV304A_XV306A

I
]
|
I 104 |— Ov _XV304A_XV306A
| 102
|
I

mm T /104/4h+ B_ init
,‘ mm T/112/8h+B_ init
|
|

105 |—| Ov_XV307A_XV308A
[ 13— Ov_XV307A_XV308A
: == T /105/3h46mn + B_init
| mm T /113/7h32mn + B_init

| 106 — Ov _XV301A
— 114 | — Ov _XV301A
. me= T /106/13mn+B_ init
| mm T /114/26mn +B_ init
'l 107 — Ov _XV301A_XV302A_XV303A
1 115 — Ov _XV301A_XV302A_XV303A
] m= T/107/1mn+B_ init
| T/107/2mn + B_ init
'n 108 1 Ov _XV302A XV303A
| A 1 116 1— Ov _XV302A XV303A
|
| == T /108/4h +B_init
|l T/116/8h + B_ init
I 109
— Ov _XV305A
. _
1 17 Ov _XV305A
3
\ == T/109/13mn+ B_ init
.l T/117/26mn+ B_ init
| 110 — Ov _XV304A_XV306A
.l 118 [— Ov _XV304A_XV306A
mm T /110/3h47mn+ B_ init

l_

T/118/7h34mn+ B_ init
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Figure 8 : Modele Grafcet de la tour de déshydratation -B-

120

Ad B _sel « B_val

mm Rf B sel«B val

— Ov_XV302B_XV303B

mm Ch B sel+B val

141 — Ov_XV307B_XV308

F_C_ov_XV302B_XV303B

161 — Ov XV304B_XV306B

= [ C_ov_XV307B_XV308B

== [ C_ov_XV304B_XV306B

| 122 | Aff _seq_val 142 — Aff_seq_val 162 — Aff_seq_val
M4 M5 M6
== B jniti == B initi mm B niti
140 160 182
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123

= Dmr_ mint = (UZA+UZB) + B_ init

124 —| Aff_For_Etei |

Figure 9: Modele grafcet de la macro-étape -M4-

mm Dmr_mints (UZA«UZB+UZA+UZB)+ B_ init

== JZA+UZB+ B_ init

— Aff_Cyc_8h

125

B_init

Ov _XV302B_XV303B

T/134/8h+ B_ init

] Ov _XV305B

135/26mn+ B _ init

1 Ov _XV304B_XV306B

T/136/7h34mn+ B_ init

—| Ov _XV307B_XV308B

T/137/7h32mn+ B_ init

Ov _XV301B

T Dmr _mint+(UZA«UZB) + B_ init
126 |— Aff_Cyc_4h 133
mm 1+B_init - 1+
127 — Ov_XV302B_XV303B 134 —
== T /127/4h+B_ init —
128 — Ov _XV305B 135
== T/128/13mn+B_init —-—T/
129 — Ov _XV304B_XV306B 136
== T/129/3h47mn + B_ init —
130 —| Ov _XV 307B_XV308B 137

r' N
m= T/130/3h46mn +B init ——
131 — Ov_XV301B 138 —
== T/131/13mn+B init == T/1
132 — Ov _XV301B_XV302B_XV303B 139 —
wm T /132/1mn + B init

38/26mn+ B_init

Ov _XV301B_XV302B_XV303B

mm T /139/2mn+ B_ init

38



Chapitre I

Modélisation du processus par I'outil GRAFCET

143 Figure 10 : Modele grafcet de la macro-étape -MS-

+ Dmr_ mints« (U_ZA+@) +B_ init

TDmr _mint= (UZA=UZB) + B_ init

144 —| Aff_For_Etei |

b D mint« (UZA<UZB+UZA<UZB)+ B_ init

UZA+UZB+ B_ init

146 |— Aff_Cyc_4h 153 [ Aff _Cyc_8h
1+B_ init 1+B_ init

147 [— Ov_XV307B_XV308B 154 — Ov_XV307B_XV308 B
T/147/3h46mn +B_ init T/154/7h32mn+ B_ init

148 Ov_XV301B 155 — Ov_XV301B

== T/148/13mn+B_ init = T/155/26mn+B_ init

149 |—  Ov_XV301B_XV302B_XV303B 156

T/148/1mn + B_ init

— Ov _XV301B_XV302B_XV303B

T/156/2mn+ B_ init

150 Ov _XV302B_XV303B

157

—{ Ov _XV302B_XV303B

W T/150/4h +B init

151 Ov _XVv3058B

= T /157/8h+B_ init

T/151/13mn + B init

158

1 Ov _XV305B

T /158/26mn+ B_ init

152 Ov_XV304B_XV306B

159

] Ov _XV304B_XV306B

LT /152/3h47mn + B init

L T/159/ 7h34mn+ B_ init

39



Chapitre I

Modélisation du processus par I'outil GRAFCET

163 Figure 11 : Modéle grafcet de la macro-étape -M6

-

Dmr_ mint= (UZA+UZB) + B_ init

164

—| Aff_For_Etei

165

UZA+UZB+ B_ init

== Dmr_mint+(UZA<UZB) + B_ init

| 166 |—| Aff_Cyc_4h

mm 1+B_init

167 Ov _XV304A_XV306B

wm T /167/4h+ B_ init

168 | Ov _XV307B_XV308B

mm T /168/3h46mn + B_ init

169 — Ov _XV301B

mm T /169/13mn + B_ init

170 —| Ov _XV301B_XV302B_XV303B

mm T /170/1mn+B_ init

171 Ov _XV302B_XV303B

== T/171/4h +B init

172 Ov_XV305B

== T /172/13mn+ B_ init

173 |— Ov _XV304B_XV306B

mm T /173/3h47mn+ B_init

= Drr_mint+(UZA«UZB+UZA=UZB)+ B_ init

174 || Aff_Cyc_gh

1+ B_init

175 |— Ov _XV304B_XV306B

4+ T/175/8h +B_ init

176 —’ Ov_XV307B_XV308B

m T /176/7h32mn + B_ init

177 — Ov _XV301B

wmm T/177/26mn +B_ init

178 —{ Ov _XV301B_XV302B_XV303B

== T/178/2mn+B_ init

179 1— Ov _XV302B_XV303B

+ T/179/8h + B_init

180 Ov_XV305B

+ T/180/26mn+ B_ init

181 ] Ov_XV304B_XV306B

¢ T /181/7h34mn+ B_ init
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Figure 12: Modéle Grafcet de la tour de déshydratation -C-

183

mm Ad_C_sel*B_val mm Rf_C_sel = B_val mm Ch_C_ sel «B_val

184 — Ov_XV302C_XV303C 204 —{ Ov_XV307C_XV308C 224 — Qv _XV304C_XV306C

== [ ov XV302C XV303C == [ C ov XV307C XV308C m= F C ov XV304C XV306C
) 185 — Aff  seq_val 205 — Aff  seq_val 225 L Aff_ seq_val
A

- ] - —

M7 M8 M9

== B initi mm B jniti = B niti

203 223 245

T 1 T 1 T 1
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186

mm Dmr_mint « (U_ZA+LE) +B_init

187 —|

Aff_For_Etei

UZA+UZB+ B_ init

188

Figure 13 : Modele Grafcet de la macro-étape -M7-

Dmr_mints (UZA<UZB+UZA+UZB)+ B_ init

T Dmr_mint =« (UZA«UZB) + B_ init —

189 |— Aff_Cyc_4h 196 [ Aff_Cyc_8h

mm 1+B_init mm 1+ B_ init

190 — Ov _XV302C_XV303C 197 — Ov_XV302C_XV303C
= T /190/4h+B_init —

191

T/197/8h+B_init

198

— Ov _XV305C — Ov _XV305C

== T/191/13mn +B_ init == T /198/26mn+ B_ init

192 — Ov _XV304C_XV306C 199 |— Ov _XV304C_XV306C

= T/192/3h47mn +B_ init m= T /199/7h34mn+ B_ init

193 —{ Ov _XV 307C_XV308C 200 —| Ov _XV307C_XV308C

== T /193/3h46mn + B_ init mm T /200/7h32mn+ B_ init

194 — Ov_XV301C 201 Ov _XV301C
T/194/13mn +B init T /201/26mn+ B_init

195 202

— Ov _XV301C_XV302C_XVv303C

— Ov _XV301C_XV302C_XVv303C

L T/195/1mn+ B init

L T/202/2mn+ B_ init
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206 Figure 14 : Modéle Grafeet de la macro-étape -M8-

Dmr_ mints (UZA+UZB) + B_ init

— Aff_For_Etei

mm Dmr_mint+ (UZA+UZB) + B_init

UZA+UZB+ B_init

209 (— Aff_Cyc_4h

miem DMr_mints (UZA+UZB+UZA<UZB) + B_ init

mm 14+B_ init

216 | — Aff_Cyc_8h

mm 1+ B_init

210 — Ov _XV307C_XV308C

T/210/3h46mn + B_init

A Ov _XV307C_XV308C

211 Ov _XV301C

T/217/7h32mn+ B_ init

== T/211/13mn + B_init

218 — Ov _XV301C

212 |— Ov _XV301C_XV302C_XV303C

m—= T/218/26mn+ B_init

mm T /212/1mn+B_init

218 — Ov _XV301C_XV302C_XV303C

mm T /219/2mn+ B_init

213 — Ov _XV302C_XV303C

220 —{ Ov _XV302C_XV303C

T/213/4h+ B init

214 — Ov _XV305C

T/220/8h+ B_init

T/214/13mn + B init

221 — Ov _XV305C

T/221/26mn+ B_ init

215 1 — Ov_XV304C_XV306C

222 — Ov _XV304C_XV306C

LT/215/3h47mn +B init

L T/222/7h34mn+ B_ init
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R "|
, . e .
J 226 Figure 15 : Modele Grafcet de la macro-étape -M9-
1
!
|
I
! — — — —
; + Dmr_ mint = (UZA+UZB) + B_ init == Dmr mint = (UZA«UZB) + B init e Dmr_mint + (UZA=UZB+UZA«UZB) + B_ init
|
’ Elg
: 129 Aff_Cyc_dh
" 227 —| Aff_For_Etei —Lye 237 || Aff_Cyc_8h
i -
: = (J7A+UZB+ B_init il L I
, .
|
! 228 230 |— Ov _XV304C_XV306C
,' 238 |— Ov _XV304C_XV306C
r m= T /230/4h+B_ init
,‘ mm T /238/8h+B_ init
: 231 | Ov _XV307C_XV308C
| 239 —| Ov _XV307C_XV308C
| m= T /231/3h46mn + B_ init
mm T /239/7h32mn + B_ init
232 — Ov _XV301C
o 240 |— Ov _XV301C
wmm T /232/13mn+B_ init

mm T/240/26mn +B_ init
233 —{ Ov _XV301C_XV302C_XV303C
241 —{ Ov _XV301C_XV302C_XV303C

== T /233/1mn+B_ init

mm T/241/2mn+B init

234 1 Ov _XV302C_XV303C

242 1+— Ov _XV302C_XV303C

== T/234/4h +B init
m= T /242/8h +B_ init

235 Ov_XV305C

243 | Ov_XV305C

== T /235/13mn+ B_ init
- = T /243/26mn+ B init

236 |— Ov_XV304C_XV306C

244 Ov _XV304C_XV306C

m T /236/3h47mn+ B init
mm T /244/7h34mn+ B init
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Figure 16 : Mod¢le Grafeet niveau IT des vannes TCV302 et TCV309 de By-pass du Gaz Froid et du Gaz chaud pour un
cycle de 4 heurs

+ Dmr _mint

247 | Fer_comp _TCV302 252 —| Fer_comp_ TCV309

mm  T/247 /3h46mn

T/ 252 /3h59mn
A

248 —— Qvr _comp _TCV 302 253 — Owr_comp_ TCV 309
4 = T/248 /14mn 4 == T/253/16mn
249 — Mtr _TCV 302 rég 254 - Fer_comp _TCV 302
T/249/15mn mm  T/254/3h44mn

250 | — Fer_comp _TCV 302

== T/250/3h31mn m= B |nit mm B Init

255
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Figure 17 : Modele Grafcet niveau II la vanne
TCV303 A du Gaz combustible du four A

pour un cycle de 4 heurs

]

256

== Dmr_mint

257 Reg_TCV 303A

W= T/257/3h59mn

258 Fer_comp_TCV 303A

mm T/258/16mn

259 TCV 303A _régu

ENE  T/259/3h44mn B_init

Figure 18: Modele Grafcet niveau II la vanne
TCV303 B du Gaz combustible du four B
pour un cycle de 4 heurs

]

260

mm Dmr_mint

261 Reg TCV 303B

= T/261/3h59mn

262 Fer_comp_TCV 303B

m— T/262/16mn

263 TCV 303B _régu

= T/263/3h44mn B_init
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Figure 19 : Mod¢le Grafcet niveau II des vannes TCV302 et TCV309 de By-pass du Gaz Froid et du Gaz chaud pour un
cycle de 8 heurs

= Dmr_mint

Fer_comp _TCV302 270

—| Fer comp TCV309

T T/ 265/ 7h32mn T T/ 270 / 7h58mn
A

266 — Ovr _comp _TCV 302 271 — Ovr _comp_TCV 309
4 == T/266/28mn A = 7/271/32
mn
267 |—] :
Mtr _TCV 302 _rég 272 — Fer_comp _TCV 302
mm T /267/30mn

mm T/272/7h28m

268 — Fer_comp _T7V 302

I

T T/268/7h02m = B init mm B init
269 i
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Figure 20 : Modéle Grafcet niveau II la vanne Ficure 21 : Modéle Grafcet niveau II la vanne
TCV303 A du Gaz combustible du i TCV303 B du Gaz combustible du
four A pour un cycle de 8 heurs four B pour un cycle de 8 heurs

274

278

== Dmr_mint
mm Dmr_mint

275 TCV 303A_régu

279 TCV 303B régu

= T/275/7h58mn

mm— T/279/7h58mn

276 Fer_comp_TCV 303A
A
280 Fer_comp_TCV 303B

W= T/276/32mn
W T/280/32mn

277 TCV 303A _régu

281 TCV 303B _régu

= T/277/3h44mn B_init

= T/281/7h28mn B_init
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Figur

C

22 : Mode¢le Grafcet niveau Il de fermeture et ouverture des vannes (trouble vanne)

Ouverture :

‘ermeture :

|

mm Ord _ovr_van

wmem Ord_Fer_Van
| 283 |—| Dmr _tmpr_T=30s
| 287 |—| Dmr_tmp_T=30s

T/283/30s = van_ovr T/283/30s * van_ovr T/287/30s . van_fer
- —_ mmm  1/287/30s . van fer — S . van_ter
Aff _trb _van
284 |_| Aff _van _ovr | 283 — | |—| | I:—| Aff_trb_van
I ; 288 Aff_van_fer 289
Arr_mint J Wik
mm Ord_Fer_van = F_C_Ov_van mlm Ord_fer_van m F_C_Fr_Van
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Conclusion :

En tenant compte de la complexité et de la diffecalu processus de production ainsi que
des contraintes imposées par les opérateurs deliterdk I'unité de traitement des gaz associés
(UTGA), nous avons modélisé le procédé de prodn@ibaide de I'outil GRAFCET.

Nous avons élaboré en premier lieu un modele Grafeeniveau 1 pour expliquer le
fonctionnement du systeme, ensuite le modéle c@rafiveau 2 qui sera la base de réalisation de
la nouvelle solution de commande programmable.

L'outil de modélisation Grafcet nous a permis dasgcrire les contraintes du cahier des
charges fonctionnel en un langage d’'implantatiotoopel.

Le modele Grafcet que nous avons développé noaslad considérablement le passage de
la description fonctionnelle au développement cagpamme de contrdle de la partie opérative qui

pilotera le procédé, et ce a I'aide de STEP?7.
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Chapitre 1l programmation de l'automate S7-300

[11.1 Introduction

Avec I'évolution de la technologie, les exigencéteradues de I'automatisation sont trés
importantes. Elle doit assurer 'augmentation deraductivité, 'amélioration de la qualité et la
diminution des colts de production. En plus de ,celee doit garantir 'amélioration des
conditions de travail, la sécurité et la sOret&atetionnement et la prise en charge des taches
pénibles et répétitives ou des taches a haute symshtion que I’'homme ne peut assurer.

Pour répondre a toutes ces exigences dans l'urégeptée précédemment, la mise en place
d‘'un automate programmable est nécessaire, afssdfar un bon fonctionnement de I'Unité de
Traitement des Gaze AssocCiB&ITGA).

[11.2 Définition d’'un automate programmable (API)

Un API (ou PLC Programmable Logic Controller) est appareil électronique adapté a
'environnement industriel, qui réalise des fonoial'automatisme pour assurer la commande de
pré actionneurs et d'actionneurs a partir d'inféiona logiques, analogiques ou numériques.

[11.3 Architecture d'un API
[11.3.1 Structure extérieur

Les automates peuvent étre de tgpmpactou modulaire.

Le type compact on distinguera les modules de programmation (LOGEOSiemens,
ZELIO de Schneider...).
Il intégre a la fois le processeur, l'alimentatites entrées et les sorties. Selon les modeleset |
fabricants, il pourra réaliser certaines fonctioespplémentaires (comptage rapide, E/S
analogiques ...) et recevoir des extensions en refmbité.
Ces automates, de fonctionnement simple, sont gkeméent destinés a la commande de petits
automatismes.

La figure suivante montre un exemple d’automatesparts :

Led d'états Partie entrées /sorties

Interface de
communication

Figure IlI-1: Automate compact (OMRON CP1H)
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Dans le typemodulaire, le processeur, l'alimentation et les interfacentdées / sorties
résident dans des unités séparéasdules et sont fixées sur un ou plusieuasks contenant les bus
plus les connecteurs.

Ces automates sont intégrés dans les automatistngslexes ou puissance, capacité de
traitement, flexibilité sont nécessaires.

La figure suivante montre un automate modulaire :

AL EEAFAEE

Figure I1I-2 : Automate modulaire SIEMENS.

1- Module d'alimentation 6 -Carte mémoire

2 -Pile de sauvegarde 7- Interface multip{ut®l)
3 -Connexion au 24V cc 8 -Connecteur frontal

4 -Commutateur de mode (a clé) 9 -Volet en ta@nt

5 -LED de signalisation d'état et de défauts
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[11.3.2 Structure interne

La figure ci-dessous montre la structure internanddPlI :

INTERFACES
BUS ENTREES [ Détecteurs. pupitre .
MEMOIRES H
SORTIES P Préactionneurs
Fy A
Unité centrale
(LP)

T

Module d"alimentation

Figure IlI-3 : Structure interne des automates

» Module d'alimentation: il assure la distribution d'énergie aux difféeemtodules.

» Unité centrale . a base de microprocesseur, elle réalise toutesfdections logiques,
arithmétiques et de traitement numérique (transferhptage, temporisation ...).

» Le bus interne: il permet la communication de I'ensemble des e 'automate et des
éventuelles extensions.

» Meémoires : Elles permettent de stocker le systeme d'expioitaROM ou PROM), le
programme (EEPROM) et les données systéme lorsraibnnement (RAM).

> Interfaces d'entrées / sorties :

> Interface d'entrée: elle permet de recevoir les informations du Syst@utomatisé ou du
pupitre et de mettre en forme (filtrage, ...) gmal.

> Interface de sortie: elle permet de commander les divers prés actiosnat éléments de

signalisation du Systéme.
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[11.3.3 Structure d’exécution du programme automae

Dans le programme les instructions sont exéc@@egquence, et a la fin du cycle le

programme automate boucle sur lui-méme pour entamapuveau cycle.

[TRAITEMENT INTERNE ]

|

[ LECTEUR DES ENTREES ]

|

[ EXECUSION DU PROGRAMME ]

|

[ ECRITURE DES SORTIES ]

Figure IlI-4 : Structure du programme automate

[11.4 Gamme de I'automate choisi

Apres la détermination des différentes entréesiesoainsi que la définition des conditions

requises pour 'automatisation, notre choix c’est® sur 'automate de la gamme S7-300.

l11.4.1 Présentation générale de 'automate S7-80

L’automate S7-300 est un mini automate modulaingr pies applications d’entrées et de
milieu de gamme fabriqué par la firme SIEMENS, enitde composer en fonction de nos besoins
a partir d'un vaste éventail de modules.

SIMATIC S7 désigne un produit de la société SIEMENBt des appareils fabriqués en

série, concus indépendamment d’'une tache préciset [€s éléments logiques, fonctions de
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mémoire, temporisations, compteurs...etc., nécessaird’automatisation sont prévus par le
fabricant et sont intégrés a I'automate. lls sérdisient principalement par le nombre des :

* Entrées et sorties.

 Compteurs.

* Temporisation.

*  Mémentos.

* La vitesse de travail.

l11.4.2 Caractéristiques de I'automate S7-300

L’automate S7-300 est spécifié par les caractgtiss suivantes :
* Gamme diversifiée de la CPU.
e Gamme compléete du module.
» Possibilité d’exécution jusqu’a 32 modules.
* Bus de fond de panier intégré en module.
* Possibilité de mise en réseaux avec MPI, PROFIBUS INDUSTRIAL
ETHERNET.
* Liberté de montage au différent emplacement.

» Configuration et paramétrage a I'aide de I'outihfiguration matériel.

Plusieurs automates programmables S7-300 peuvemhaaiquer entre eux aux moyens d’un

cable-bus PROFIBUS pour une configuration décanéal

l11.4.3 possibilité d’extension

L’API offre la possibilité de multiplier ses entgesi I'appareil de base ne suffit pas pour

commander l'installation.

[11.5 Utilisation de mode de communication en résaaPROFIBUS DP
[11.5.1 Réseau industriel PROFIBUS DP

Le PROFIBUS (Process, Field Bus) est le nom d'yetge bus de terrain inventé par
Siemens et devenu peu a peu une norme de commanidans le monde de l'industrie.

Le PROFIBUS est un réseau qui permet la commuaicate périphéries décentralisées,
appareils de contrdle, et de nombreux autres aipade terrain avec les systémes
d’automatisation. La communication sert a I'échadgedonnées entre automates programmables

Oou entre un automate et les stations décentralisées
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l11.5.2 Avantage du réseau PROFIBUS DP
» Disponibilité élevée.
o Sdreté de transport des données.
 Coupure ou mise en marche d'un appareil de traincaur de service sans

répercussion sur les autres.

[11.5.3 Communication via PROFIBUS DP

La communication est assurée par un systeme dgdéléne de commande et de réponse.
Le maitre envoie en continu des télégrammes adregséesclaves et il attend de leur part des

télégrammes de réponse.
Le maitre peut envoyer un méme télégramme simutianéa tous les esclaves raccordés au bus.
[11.5.4 Nature des informations traitées par I'auomate

Les informations peuvent étre du type :

* Tout ou rien (T.O.R) : linformation ne peut preadjue deux états (vrai/faux, O ou
1). C’est le type d’'information délivrée par unetgeur, un bouton poussoir...

* Analogique : l'information est continue et peut quiee une valeur comprise dans
une plage bien déterminée. C’'est le type d’inforomatdélivrée par un capteur
(pression, température).

* Numérique : l'information est continue dans dessmadés sous forme binaire ou
bien hexadécimale. C’est le type d’information d@&e par un ordinateur ou un

module intelligent.
l11.6 Programmation de I'API S7-300

Un API est programmé a l'aide de langages spé&salifournis par son constructeur
(exemple : Step7 pour SIEMENS et PL7 pour SCHNEIRER utilisables au travers d'une
interface (un logiciel sur PC, un pupitre...). Warglard définit quatre langages correspondant aux
familles de langages les plus utilisées pour lgm@mmation des API :

* Langage CONT (LD : Ladder Diagram).
* Langage LOG.(logigramme)

* Langage LIST (IL : Instruction Liste).

« Le GRAFCET (S7-GRAPH).
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[11.6.1 Blocs du programme utilisateur

Le logiciel de programmation STEP7 offee possibilité de structurer le programme
utilisateur, c’est-a-dire le subdiviser en difféiesn parties, soit autonomes ou dépendantes qui
donnent les avantages suivants :

» Ecrire des programmes importants et clairs.

» Standardiser certaines parties du programme.
» Simplification de I'organisation du programme.
* Modification facile du programme

» Simplifier le test du programme

* Faciliter la mise en service.

Le logiciel de base STEP7 dans ses différents pgyale programmation posséde un nombre

important de blocs d’utilisateur, destinés a strtgtle programme utilisateur.
[11.6.1.1 Bloc d'organisation (OB)

Un OB est appelé cycliguement par le systdiaxploitation et constitue donc une interface
entre le programme utilisateur et le systeme d@igdion. L'OB contient des instructions d’appel

de blocs indiquant a I'unité de commande de l'awttentordre dans lequel il doit traiter les blocs.
[11.6.1.2 Bloc fonctionnel (FB)

Un bloc fonctionnel contient un programme egt exécuté des son appel par un autre bloc de

code.
111.6.1.3 Fonction (FC)

Les fonctions font partie des opérations lgueoncepteur programme. Elles ne possedent pas
de mémoires. Les variables temporaires d’'une fonabnt sauvegardées dans la pile de données
locales. Ces données sont perdues aprés exécwidam fonction. Les fonctions peuvent faire
appel a des blocs de données globaux pour la saudeegle données. Une fonction contient un
programme qui est exécuté lorsqu’elle est appedé@ip autre bloc de code. Elle peut étre utilisée
pour :

* renvoyer une valeur de fonction au bloc appelaxer(gle : fonction
mathématique).

» Exécuter une fonction technologique
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[11.6.1.4 Bloc de données (DB)

Les DB sont utilisés pour la mise a digjpms de I'espace mémoire pour des variables de
type données, on a deux types de bloc.

Tous les FB, FC, OB peuvent lire les da@snéontenues dans un DB global ou écrire des
données dans un DB global. Ces données sont céesendans le bloc de données méme
lorsqu’on quitte le DB.

[11.6.2 Techniques de programmation

» Programmation linéaire
Dans cette technique, I'ensemble du programmesatéur est écrit dans le
bloc d’organisation OB1. Cette technique est @dipour les programmes simples
utilisant une CPU d’une mémoire d’exécution peypamante.
» Programmation structurée
Dans une programmation structurée, le programntisatéur de I'ensemble
des taches constituant le processus a automasiseeparti en plusieurs blocs de
petits programmes plus clairs associés a des @mtFC, ce qui présente
'avantage de pouvoir tester chaque bloc individueént et de faire fonctionner

'ensemble par une fonction globale faisant appeludes les fonction.

Vu la complexité de notre programme nous avoriséitia technique de programmation

structurée, en divisant notre programme en :

* Un bloc d’organisatioi®©B1
» Sept fonction$C1, 2,3....7
* Des blocs fonctionnels, deB1 jusqu’'aFB36

[11.6.2.1 Bloc d’organisation OB1

Le bloc d’organisation OB1 regroupe I'ensemble figxctions, ainsi que I'ensemble des
programmes commun aux trois tours de déshydratatiorme les verrouillages, le programme de

vérification des fours et des procédures de déemarra
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[11.6.2.2 Fonctions FC1, 2, 3...7
> Fonctions FC1, 2, 3

Ces 3 fonctions contiennent respectivement les rproges qui gerent

indépendamment les trois tours de déshydratatids, At C.

> Fonctions FC4, 5, 6

Ces fonctions contiennent respectivement le prograrde forcage de chaque tour

de déshydratation.
» Fonction FC7

Cette fonction contient le programme d’affichage tlampératures, et des pressions

des trois tours de déshydratation.
[11.6.2.3 Blocs fonctionnels

Parmi les contraintes imposeées par le fonctionméhe la section de déshydratation, nous
avons la contrainte de possibilité de figeage iténae toutes les temporisations du programme et
ce suite a un simple appui d’'un bouton poussoir lfEperateur, ou a un probléme de
fonctionnement du processus. Comme la bibliothéhjulgiciel de programmation Step7 n’offre
pas cette possibilité, nous avons procédé a lahegatd’'un programme fonctionnelle a base de
simple temporisation pour satisfaire cette conteailCe programme sera logé dans les blocs
fonctionnels FB1....FB36 comme le montre la figurebllVu que la temporisation disponible
dans les bibliotheques de Step7 est limité paergps qui est égale a une durée de 2h46mn une
combinaison en série de plusieurs temporisatetirséegssaire pour avoir une durée maximale de

8h.
DEL

FEL
EN ENC

—{paus
—inti

entre
—temps

Figure 111-5 : temporisateur avec possibilité dgdage illimité
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[11.6.2.4 Structure du programme utilisateur

La structure hiérarchique des blocs du modéle delute de la section de déshydratation est

illustrée dans la figure 111-6 suivante.

o —- FR 1 DB 1
e — DB 2
—— FC 1 : Fi . |
™ u u
n u u
| g— FR 17 DB 12
——- FB 1% DB 12
e — DB 14
| —— FC 2 : FBll4 |
n u u
n u u
 t— FB 24 DB 24
| — FB 2& DB 2t
e — |—- DB 2€
— FC 3 : FBIZE .
n u m
n u .
 t—- FBR 3¢ DB 3€
OB 1
—] FC5
| — DB 37
| — DB 3¢

Figure 111-6 : structure du programme de la sectierdéshydratation
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[11.6.3 Création de la table des mnémoniques

Une mnémonique est un nom que l'utilisateur déenirespectant les régles de syntaxe
imposées. Il est destiné a rendre le programmisattlr trés lisible et aide donc a gérer
facilement le grand nombre de variables courammergontrées lors de la programmation. La
table des mnémoniques va servir aussi a I'affentales variables lors de la création du

programme de supervision.

La figure II1.6 illustre la table des mnémoniquesribtre programme.

&1 Programme S7(3) (Mnémoniques) -- UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH\Station SIMATIC 300\CPU 315-2 DP H=1E3
ol

Etat | Mnémonigue / Opérande | Type de d | Commentaire ~
1 M 150.0 | BOOL I'adsorption @ ete selectionné pour la tour A
2 Ad_B_sel M 200.0 |BOOL I'adsorption a ete selectionné pour la tour B
3 Ad_C_sel M 300.0 | BOOL I'adsorption a ete selectionné pour la tour C
4 Aff Ad A M 101.7 |BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Adsorption
) Aff Ad_B M 102.4 |BOOL
6 Aff Ad C M 103.1|BOOCL Afficher la tour de déshydratation C est en Adsorption L
7 Aff Ch A M 102.1|BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Chauffage
8 Aff_Ch_B M 102.6 |BOOL Afficher la tour de déshydratation B est en Chauffage
Q Aff_Ch_C M 103.3|BOOL Afficher |a tour de déshydratation C est en Chauffage
10 Aff_Cyc_4h M 103.6 |BOOL Afficher Cycle de 4h
11 Aff_Cyc_8h M 103.7 |BOOL Afficher Cycle de 8h
12 Aff_Dprs_A M 102.0 | BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Depressurisation
13 Aff_Dprs_B M 102.5|BOOL Afficher |a tour de déshydratation B est en Depressurisation
14 Aff Dprs C M 103.2 |BOOL Afficher la tour de déshydratation C est en Depressurisation
15 Aff_For_Etei M 104.0 |BOOCL Afficher Fours Eteints
16 Aff_ PBM_XWV301A |M  107.4 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301A
17 Aff_PBM_XW301B |M  107.5|BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301B
18 Aff_PBM_XV301C |M  107.6 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301C
19 Aff_PBM_XVv3024 |M  107.7 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV3024
20 Aff_PBM_XV302B |M  108.0 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV302B
21 Aff PBM_¥VW302C (M 108.1 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV302C
22 Aff PBM_¥W303A (M 108.2 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV303A
23 Aff_PBM_¥W303B M 108.3 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV3038B
24 Aff PBM_XWV303C |M  108.4 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV303C
25 Aff_PBM_XW304A |M  108.5|BOOL Afficher probleme sur la vanne XV3044
26 Aff_ PBM_XV304B |M  108.6 |BOOL Afficher probleme sur fa vanne XV3048
27 Aff_PBM_XV304C |M  108.7 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV304C
28 Aff_PBM_XV305A |M  109.0 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV30354
29 Aff_PBM_X\W305B M 109.1 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV305B
30 Aff PBM_¥W305C (M 109.2 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV305C
31 Aff PBM _¥V3064 (M 109.3 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV3004
32 Aff PBM_¥\W306B M 109.4 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV3088
33 Aff_PBM_XW306C |M  109.5|BOOL Afficher probleme sur la vanne XV306C
34 Aff PBM XW307A M 109.6 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV307A fu

Figure IlI-6 : Table des mnémoniques
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l1l.7 Configuration matérielle
La connaissance de la nature et du nombre degesrdorties nécessaires pour le
développement de cette solution nous conduit awxotles modules qui vont répondre a nos
besoins.
» Nombre d’entrées TOR: 56 entrées
» Nombre de sorties TOR: 32 sorties

> Nombre d’entrées analogiques : 6 entrées

Donc la configuration matérielle adéquate est iasse :
» Module d’entrés
* 2 modules de 32 entrées TOR
« 1 module analogique de
» Module de sorties
* 1 module de sorties TOR du 32
» Choix de la CPU

On a porté notre choix sur la CPU315-2DP qui dispdune mémoire de programmation
de capacité moyenne et d’'une interface PROFIBD®-maitre/esclave. Elle est destinée aux
automatismes mettant en ceuvre des structures gEédes centralisées et décentralisées. Elle
dispose aussi d'une interface multipoints MPI cgti@n port de communication intégré dans tous
les SIMATIC S7-300. Ce dernier permet la mise eseaé de 'automate.

L’intérét du choix de cette CPU est de pouvoirisglune liaison PROFIBUS entre I'automate et

le pupitre de commande et de supervision.
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La figure 1lI-5 représente la fenétre de configioramatérielle dans Step7

[ HW Config - [Station SIMATIC 300 (Configuration) -- UNITE_UTGA TFT. SONATRACH]

@l station Edition Insertion Systémecble Affichage Outils Fentre ? EECIET
DS 3E 8 & - dosln 58w
— = ~ S
=TI T i
_— " bt
. TR module dalimentation Chercher t|ag
z CPU 3152 DP —i CPUT Profi:  [Stendad x|
@ oF i
3 * [ B PROFIBUS DR
[l DizzDC2Av — - . 32 FROFIBUS PA
: e = PROFIBUS(1} Réseau maitie DP (1] % PROANET 10
g DO3ZDCZAV/IES  —f i w [ SIMATIC 200
7 AlGnT2Bit modules d'enfrées TOR SIMATIC 400
© [ SIMATIC PC Based Control 300/400
i #+ = Stalion
i module de sorties TOR 4 B, Station PC SIMATIC
1

modules d'entrées analogiques

v
L | bd
== o R

Em.. | [ Module ... | Référence Firmware | Adresse MPI | Adresse dentie | Adiesse de sortie | Commertaie

1 PS 307 24 EES7 307-1BAO0-0440

2 CPU 315-2 DP _ |BES7 315-2AF00-0ABD 2

M oF R

3 |

4 DI324DC24Y BES7 321-1BLE0-0AA( 0.3

5 DI32:DC24Y. EEST 321 1BLE0-0AA| ke

[} DO32:DC24v/0.54 |GEST 322-1BLO0-IAA 5.1

7 AlB1 2Bit EEST 331 7KFO2048 304..319

8

3 |

1

Esclaves PROFIBUS-DP pow SIMATIC, | ¢
57, M7 et C7 [configuration désentialisée] — =

Figure 1lI-7 : Configuration matériel dans step7

Conclusion

Dans ce chapitre nous avons présenté une vueetidrhs de 'automate programmable
industriel que nous avons sélectionné pour pillatstation de traitement des gaz associés de
'unité UTGA, ainsi que son logiciel de programnoatiStep?7.

La validation du programme de conduite que noamisdéveloppé a été réalisée grace au
logiciel de simulation des modules physiques S7-8IMC Cette procédure nous a permis
d’apporter les corrections nécessaires au perfaaiment de la solution programmable
développée.

Dans un souci de développement d’une solutiorugersision (on-line), nous avons opté
pour une programmation structurelle afin de sifigslia tache de I'opérateur de conduite et cela
en lui procurant toutes les informations nécessaiouir une bonne prise de décisions.

Dans le chapitre suivant, nous allons développerplateforme de supervision et la
proposer aussi compléete que possible, permettanvisoalisation dynamique des Entrée/sorties

(du process) et simplifiant la tache de contrélexcmnde a I'opérateur de conduite.
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Chapitre IV Développement de la solution de supervision atidgnostic

VI.1 Introduction

Actuellement les installations industrielles dewvient tres complexes surtout dans
l'industrie des hydrocarbures, et souvent le cdetcdmmande, la surveillance, le diagnostic et les
travaux de maintenance dans ce genre dinstall@tipresentent d’énormes difficultés. Mais
I'utilisation de la supervision industrielle pedsoudre ces problemes tout en gagnant du temps qui
est un facteur trés important dans la production.

Dans l'industrie, la supervision est une technigeesuivi et de pilotage informatique de
procédés de fabrication automatisés pour les angeleerr point de fonctionnement optimal.

La supervision d'un systeme inclut des fonctions dalecte et de visualisation
d’informations dont le but est de disposer en ter@psd’une visualisation de I'état d’évolution des
parameétres du processus, ce qui permet a l'opérateuprendre rapidement des décisions
appropriees.

Notre objectif dans ce chapitre est de réalisesystéme de supervision pour la gestion de
'unité de traitement des gaz associés (UTGA) &é¢ad’'un logiciel de supervision qui est le
WinCC FLEXIBLE 2008.

V1.2 Généralités sur la supervision [4, 8, 10]

VI.2.1 Définition de la supervision industrielle

La supervision est une forme évoluée de dialogumide-Machine. Elle présente beaucoup
d’avantages pour les processus industriels de ptimdu Elle facilite a 'opérateur la surveillance
de l'état de fonctionnement d’'un procédé ainsi qom contrble. Elle permet grace a des
synoptiques préalables créées et configuréesdeldiun logiciel de supervision, d’intégrer et de
visualiser en temps réel toutes les étapes néoessala fabrication d’'un produit et de détecter le
problemes qui peuvent survenir en cours de fonggorent dans une installation industrielle.

Parmi les nombreuses fonctions de la supervisiopeult citer :

v Elle répond a des besoins nécessitant en généraduissance de traitement importante.

v' Assure la communication entre les équipements afaatismes et les outils informatiques

d’ordonnancement et de gestion de production.

v' Coordonne le fonctionnement d’'un ensemble de mashémchainées constituants une ligne
de production, en assurant I'exécution d’ordres rooms et de taches telles que la
synchronisation.

v Assiste I'opérateur dans les opérations de diagnestle maintenance.

v Surveiller les procédés industriels a distance.
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VI.2.3 Constitution d’un systéme de supervision

Un systéme de supervision est généralement contgposénoteur central (logiciel), auquel se
rattachent des données provenant des eéquipemeantsm@es). Ce moteur central assure
l'affichage, le traitement et I'archivage des doesiéainsi que la communication avec d’autres
périphériques.

» Module de visualisation (affichage)

Il permet dobtenir et de mettre a la dispositioa Hopérateur toutes les informations
nécessaires a I'évaluation du procédeé.

» Module d’archivage

Son réle est de mémoriser les données (alarmegpements) pendant une longue période. |l
permet I'exploitation des données pour les appboatspécifiques a des fins de maintenance ou de
gestion de la production.

» Module de traitement

Il permet de mettre en forme les données afin sipiésenter via le module de visualisation aux
opérateurs sous une forme préedéfinie.

» Module de communication

Il assure I'acquisition et le transfert de donnékeggre la communication avec les automates

programmables industriels et autres périphériques.

Operateur

Visualisation
Affichage

Traitement . .
Mise en forme des Supervision
données pour affichage

Archivage
Alarmes et
Evénements

Communication
Acquisition et
transfert de donnees

Systeme de controle

Figure IV-1: Structure d’'un systéme de supervision
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V1.3 Présentation du logiciel WinCC flexible 2008

WinCC (Windows Control Center) flexible 2008 est systeme IHM (Interface-Homme-
Machine) tres performant développé par SIEMENS.
WinCC Flexible 2008 permet de disposer d'un lodial&ngénierie pour tous les terminaux
d’exploitation SIMATIC HMI, du plus petit pupitre Mro jusqu’au Multi Panel ainsi que d'un
logiciel de supervision Runtime pour les solutianenoposte basées sur PC et tournant sous
Windows XP / Vista.

WinCC flexible permet la saisie, I'affichage etrbhivage des données tout en facilitant les
taches de conduite et de surveillance aux explsitdinest compatible avec Windows et comporte
des objets graphiques prédéfinis tels que : Affighaumérique, bibliotheque compléte de symboles

IHM, affichage de texte et courbes, champs d’éditle valeurs du processus,....etc.
VI1.3.1 Avantage de WinCC flexible 2008

» WiInCC permet de visualiser le processus et de cmicéinterface utilisateur graphique
destinée a l'opérateur.

> |l permet a I'opérateur de surveiller le processogr ce faire, le processus est visualisé par
un graphisme a I'écran. Dés qu’un état du procedsokie, I'affichage est mis a jour selon
un cycle de rafraichissement prédéfini.

» Permet a I'opérateur de commander le processugiagml’interface utilisateur graphique,
lui donnant ainsi la possibilité d’intervenir ditement sur I'automatisme en cours de
fonctionnement.

» Déclenchement d’alarme en cas de franchissementsauil prédéfini.

> Les alarmes et valeurs du processus peuvent éfpeniges et archivées sur support
électronique. Ceci permet de constituer une doctatien et base de données du processus
et d’avoir acces ultérieurement aux données deugtamh passée.

» Possibilité de modification de la configuration me&apres mise en service.

» Compatibilité avec le réseau internet qui permetéddiser des solutions basées sur le web

(contréle-commande a distance).

66



Chapitre IV Développement de la solution de supervision atidgnostic

VI.3.2 Applications disponibles sous WinCC
WINCC se compose de plusieurs applications pouoraptir la fonction de supervision. Il
dispose des modules suivants :

» Graphic designer

Il offre la possibilité de créer des vues du pr@géet de les configurer en leur affectant les
variables correspondantes. A cet effet, il dispiaae bibliothéque d’objets, et permet de créer des
objets selon le besoin.

* Tag logging

On y définit les archives, les valeurs du processaschiver et les temps de cycle de saisie et
d’archivage.

* Alarme logging

Il se charge de l'acquisition et de l'archivage @darmes en mettant a la disposition des
utilisateurs, les fonctions nécessaires a la plesealarmes issues du procédé, a leur traitensemt, |
visualisation, leur acquittement et leur archivage.

* Global script runtime

Il dispose de deux éditeurs, I'éditeur C est I'éditVisuel Basic, a I'aide des quels on crée des
actions et des fonctions qui ne sont pas prévues léaNinCC.

* Report designer

Contient des informations avec lesquelles on pautdr la visualisation d’une impression ou
ordre d’impression.

* User administrator

C’est la ou s’effectue la gestion des utilisateetrsles autorisations. On y crée des nouveaux

utilisateurs, on leur attribue des mots de passae &ur affecte la liste des autorisations.

67



Chapitre IV Développement de la solution de supervision atidgnostic

VI.3.3 Création d’'un projet sous WinCC flexible2008

Pour créer un nouveau projet dans le WinCC flexiiolelispose d’'une assistance de création
projet proposé par le logiciel figure VI-2. Poutacen aura qu’a faire des choix selon le besoin du

projet a développer.

B WinCC flexible Advanced

Projet  Edtion  Affichage  Insertion  Format Hoes daffihage  Oubls  Fengtre  Aide

0 & - IO % N

nt de projet de WinCC flexible. Choisissez fune des options indiquées:
une option, amenez le painteur de Ia sauris sur cette aption
option, cliquez sur cette aption.

Crée étape par étane Un projetWinCe flesile,

Ouvrit le dernier projet édité

Dans WinGG flexible, vous pauvez éditer Is projet et madifier au
campléter vos paramétrages.

Figure V-2 : Assistance nouveau projet

VI.3.4 Intégration de WinCC dans SIMATIC STEP 7

Grace a la TIA (Totally Integrated Automation), anla possibilité d’'intégrer le projet
WinCC soit avant soit aprés sa finalisation danspunjet Step7 déja existant. Pour pouvoir
exploiter toutes les données créées dans ce demieiconfigurer notre projet de visualisation sous
WinCC on doit configurer une liaison liant le pupiHMI au programme Step7 par un réseau MPI
ou PROFIBUS comme le montre la figure VI-3

% NetPro - [UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH (Réseau) -- C:\Documents and Settings\.. MINITE_UT]

Pﬁg Réseau Edition Insertion Systéme cible Affichage Cutils Fendtre 7 = | A
@B S e kd 8L BE !
MPT(L) 1 : 1olxl
MPT Chercher r | g
PR CF]BUCJU ] | Obijets de rézeau
PROFIBLIS L | [ ® = erarans oF
. B PROFIBUS PA
+ 3 PROFINET IO
+ (11 Soustéseaus
| +-07 Stations
Station SIMATIC 300 Pupitre opérateur_1
i [ o e
] e
[ le RT
[ R | = =]
2 2 4
£
Sélecti un dul t établir une liaison (module CPU, FM, serveur OPC ou application] pour afficher
la table des liaisons. Pour afficher la vue des adresses réseau, séleclionnez un sous-réseau. |
1
Esclaves J
FROFIBUS-DP

Prét

[PLCSIMIPROFIEUS)

X506 ¥ 3

Ins

| {pour SIMATIC 57,

Figure 1V-3 : configuration du réseau
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Cela nous permet de choisir chaque mnémoniqueoetd# données de notre programme
sous STEP7 comme variable dans le celui sous Widg3i on gagne en temps et on évite les
erreurs ddes a la répétition dans la saisie eviba @e redéfinir chaque variable.

La table des mnémoniques de STEP 7 contient laitdéfi de chaque variable (adresse ;
types...etc.) qu’'on a paramétré lors de la créationprogramme de commande et il sera ainsi
récupéré directement par le programme de supenvisio

Les parameétres de communication contiennent lessads de bus ainsi que les protocoles

de commande. On défini les paramétres de commioncatec Net Pro, de SIMATIC.
VI1.3.5 Création et configuration des représentatios de supervision

Dans cette étape on utilise le Graphic Disigneurfda réalisation des représentations de
supervision en insérant les différents élémentibpdts de vue statique et actives correspondantes a
notre installation (vannes, tuyauteries, boutorts),eet de les configurer en leur affectant les

variables correspondantes.

VI.3.6 Reéalisation des représentations de contrdleet de supervision de la section de

déshydratation de 'unité de traitement des gaz assiés

On a développé 9 représentations graphiques pterszetion :
» Une page d’accueil
Une vue pour effectuer la sélection de combinad®mdémarrage
Une vue générale de fonctionnement de la sectiatédieydratation
Supervision de la tour A
Supervision de la tour B
Supervision de la tour C
Supervision des deux fours

Une vue pour la supervision du diagnostique degesn

YV V. V V V V V V

Une vue pour la commande et le forcage de tousegdenes
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1. Page d'accueil
Ce premier écran de contrble représente la pagewkd, qui comporte les différents
boutons de navigation qui serviront a basculer lessautres écrans de commande-contrdle, et

d’un bouton d’initialisation générale qu’on trouweplanté dans tous les autres écrans.

Liens de navigation

Figure IV-4 : vue d’accuell

2. Sélection de combinaison de démarrage
La figure VI.5 représente I'écran de sélection dembinaisons de la séquence de
démarrage initiale. Cet écran est muni de 3 blocs :
e Un bloc pour la sélection de séquence qui se coengedrois tours avec 3 boutons chaque’
une, et chaque bouton correspond a un choix detsgle
« Un bloc pour la validation du choix et contrdle geale de la minuterie.
» Un autre bloc pour la navigation vers les autrearécde contréle-commande.

* Un bloc pour la signalisation.
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Panneau de Bloc de validation
désignation Bloc de sélectioi et de commande

Voyant du validation de la séquence

Figure IV-5 : vue de sélection des combinaisons

3. Vue générale de la section de déshydratation
Cet écran de supervision nous permet de visudéigetalité de I'unité de
déshydratation des gaz associés, afin de conspatetes changements d’état du processus
de production.

Figure 1V-6 : visualisation générale de la sectiba déshydratation
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4. Ecrans de contrdle-commande des tours de déshydraitan A, B, C
Chaque’ un de ces trois écrans de contréle-commandes permet de voir
respectivement tout les détails concernant les tmirs de déshydratation A, B, C.

ot
1111

ot | S = — |

Figure IV-7 : écran controle-commande dédar de déshydratation A

Figure 1V-8 : écran controle-commande dédar de déshydratation B
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o | e e e o= - [

Figure V-9 : écran contrdle-commande deédar de déshydratation C

7. Ecran de supervision des deux fours
Cet écran nous permet de visualiser I'état de fonoement de la section de chauffage en
indiquant I'état des déférentes vannes de régulagibl’état des deux fours.

o | e ] o] -

Figure IV-10 : Ecran de visualisation générale deskction de chauffage
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8. Ecran contrdle-commande et diagnostique des vaes
Dans cet écran de contrdle-commande, I'operateutr @eoir un diagnostique complet sur
I'état de chaque vanne de la section de déshyitnatat

o [ e e = e -

Figure IV-11 : Ecran de diagtios

9. Commande et le forgage de toutes les vannes
Comme il est possible d’intervenir en plein fonotiement, il est nécessaire de pouvoir agir
sur les vannes et forcer leurs états. Cet écrdd aoficu a cet effet et a été muni d’'un bouton de

verrouillage.

e~ | -~ |
o) | el |
il | i) |

o Rl |

@ ..T @ " m
T ) | ) |
¥ B ) | )

) | | A |
o [ e [ [ - [

Figure IV-12 : Vue sur les boutons de forcage
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Conclusion

Dans ce dernier chapitre consacré a la supervikdda section de déshydratation des gaz
associés, nous avons décri la supervision en précs place dans I'industrie puis nous avons
élaboré sous le logiciel Win CC flexible les écrapsrmettant de suivre I'évolution du procédé

online, et d’intervenir directement sur la commadderocessus.
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Conclusion générale

Conclusion générale

Notre projet de fin d’étude qui a été réalisé eande partie au sein du centre de
production de SONATRACH dans la région de Tin Fouybankort (TFT) a pour but
d’élaborer une solution de commande, de supervisiale diagnostic de I'unité de traitement
des gaz associés (UTGA).

Cependant la réalisation de cette solution n'estgisée car elle se fait en plusieurs
étapes et demande un bon usage des méthodes adégubBassimilation et compréhension
complete du fonctionnement du processus. Cettesafiah a pour but d’adapter une nouvelle
instrumentation et d’intégrer de nouveaux équipdmgius performants répondant aux
normes et aux exigences actuelles et qui est haate® S7-300 de Siemens. En plus, nous
avons proposé une structure de périphéries détségraavec un réseau de terrain
PROFIBUS-2DP.

Le langage de programmation qu’on a utilisé eSitép7. Ce dernier nous a permis de
d’exporter directement les Entrées/Sorties danwldée des mnémoniques pour les utiliser
comme des variables externes dans le logiciel gersision WINCC.

Ce projet était une occasion d’appliquer nos cawaaices acquises durant notre
formation théorique. Il nous a permis d’acquérirsavoir faire dans le domaine pratique, de
tirer profit de I'expérience des personnes du domagt d'autre part, d’apprendre les
différentes étapes a suivre pour I'élaboration plegets d’automatisation. Cela a été pour
nous une experience enrichissante.

A lissu de ce travail, nous pouvons conclure tpienodel Grafcet que nous avons
établi a apporté bien une grande contributionmatiére de méthodologie d’élaboration de

cahier des charges, de réalisation et de prograiomat systéme a automatiser.
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Grafcet niveau 1

Annexe A
]
0 Figure (1) : Grafcet de sélection de la tour de déshydratation -A-
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Annexe A
|
19 Figure (2) : Grafcet de sélection de la tour de déshydratation -B-
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Annexe A
|
38 Figure (3) : Grafcet de sélection de la tour de déshydratation -C-
mmmm  Bouton de Sélection d’Adsorption mmmm  Bouton de Sélection de Chauffage mmmm  Boutin de Sélection de Refroidissement
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Annexe A

Grafcet niveau 1

Figure (4) : Modele Grafcet de la tour de déshydratation -A-
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I 60 Figure (5) : Mode¢le Grafcet de la macro-étape -M1-
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| 20 Figure (6) : Modele Grafcet de la macro-étape -M2-
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! 100 Figure (7) : Modéle Grafcet de la macro-étape -M3-
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Figure (8) : Modele Grafcet de la tour de déshydratation -B-
120
mmm Validation du choix d’adsorption de la Tour B mmmm  Validation du choix de Refroidissement de la Tour B mmm  Validation du choix de chauffage de la Tour B
121 — Ouvrir les vannes de d’adsorption 141 | —— ouvrir les vannes de Refroidissement 161 L OQuvrir lesvannes de chauffage
mmm Vannes d’adsorption ouvertes mmm Vannes de Refroidissement ouvertes mmm Vannes de chauffage ouvertes
122 | Affiché la séquence validé 142 |1 Affiché la séquence validé 162 || Affiché la séquence validé
F 3
- ] - ] ——
M4 M5 M6
=  Bouton d'initialisation mmm  Bouton d'initialisation mmmm  Bouton d’initialisation
140 160 182
- - ] - ]




Annexe A Grafcet niveau 1
ettt ettt >
I
! 123 Figure (9) : Modele Grafcet de la macro-étape -M4-
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| = fin de la temporisation de 3h46mn == [in de la temporisation de 7h32mn
|
|
l\ | 138 H Quvrir la vanne de pressurisation de la tour B |

o}

13ﬂ—{ Quurir la vanne de pressurisation de la tour B |

mmmm Fin de la temporisation de 13 mn

Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes de
d’adsorption de la tour B

mmm Fin de la temporisation de 1mn

o]

Fin de la temporisation de 26 mn

Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes
de d’adsorption de la tour B

mmmm Fin de la temporisation de 2mn




Annexe A Grafcet niveau 1
[ ittt ettt ettt ettt »>
!
| 1 - > ~ ~ 4 /
, 143 Figure (10) : Modele Grafcet de la macro-étape -MS-
I
i
!
1
!
| mmm  Démarrage minuterie sans fours mmm  Démarrage minuterie avec deux fours mmm  Démarrage minuterie avec un seul four
I
I
I 144 i Stei
i i I::l_‘ AifiEier FauEiSint 146 H Afficher le cycle de 4h | 153 H Afficher le cycle de 8h ‘
!
: mmm  Allumage au moins un four
i - 1 - 1
I
' 145 ) —
" 147 Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour B | 154 Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour B
|
I
| mmm  Fin de la temporisation de 3h46mn mmm Fin de la temporisation de 7h32mn
I
i
I
| 1;’_{ Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour B | 155—’_ Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour B
i
1
! =R Fin de la temporisation de 13mn =R Fin de la temporisation de 26mn
[ P p
M5 . . Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes
Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes de ,
T 149 , ) 156 de d’adsorption de la tour B
\ d’adsorption de la tour B
|
‘I — Fin de la temporisation de 1mn mmm Fin de la temporisation de 2mn
|
|
ll 150 H Ouvrir les vannes d’adsorption de la tour B | | 157 H Ouvrir les vannes d’adsorption de la tour B |
|| A
\ == Fin de la temporisation de 4h == Fin de la temporisation de 8h
|
|
l| 15ﬂ—‘{ Ouvrir la vanne de dépressurisation de la tour B | | 158 H Ouvrir la vanne de dépressurisation de la tour B |
|
|
\ = Fin de la temporisation de 13mn mmmm Fin de la temporisation de 26mn
1
|
l. 15;'—‘ Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B | 159 ‘ Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B |
|
\
| mmm Fin de la temporisation de 3h47mn mmm Fin de la temporisation de 7h36mn
1
\
|
|
|
|
b e e o oo e
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Annexe A

Grafcet niveau 1

fressossEsEssSssssamCnsnSnESs s s SR sn s SesSn—S S »
| . . .
I e Figure (11) : Modele Grafcet de la macro-étape -M6
I
I
1
|
|
I . i .
1 mmm  Démarrage minuterie sans fours mmm Démarrage minuterie avec deux fours mm Démarrage minuterie avec un seul four
I
|
' 164 Flilcher olceteint 166 H Afficher le cycle de 4h | 174 H Afficher le cycle de gh |
| ~
,’ mmm  Allumage au moins un four - ] -_—
|
165 167 —| Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B | ‘ 175 H Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B |
mmm Fin de la temporisation de 4h mmm Fin de la temporisation de 8h
168 ~| Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour B | | 176 H Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour B ‘
- Fin de la temporisation de 3hd6mn mmm  Fin de la temporisation de 7h32mn
16ﬂ—‘ Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour B | 177 Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour B |
= Fin de la temporisation de 13mn mmm  Fin de la temporisation de 26mn
170 Ouvrir la vanne de pressurisation et les vannes 178 Ouvrir la vanne de pressurisation et les vannes
de d’adsorption de la tour B de d’adsorption de la tour B
mmm Fin de la temporisation de 1mn mm Fin de la temporisation de 2mn
A
1ﬂ—‘ Quvrir les vannes d’adsorption de la tour B | 1;&—‘ Ouvrir les vannes d’adsorption de la tour B |
EME [in de la temporisation de 4h = Fin de la temporisation de 8h
|
|
ll 172'—{ Quvrir la vanne de dépressurisation de la tour B | 180 4| Quuvrir la vanne de dépressurisation de la tour B |
|
| . -
\ = Fin de la temporisation de 13mn = [in de la temporisation de 26mn
|
|
| 17ﬂ—| Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B | 181 —| Ouvrir les vannes de chauffage de la tour B |
|
|
'I =  Fin de la temporisation de 3hd7mn = [in de la temporisation de 7h34mn
|
|
|
|
L

11



Annexe A Grafcet niveau 1
Figure (12) : Modele Grafcet de la tour de déshydratation -C-
183
mmm  Validation du choix d’adsorption de la Tour C = V/alidation du choix de Refroidissement de la Tour C mmm  Validation du choix de chauffage de la Tour C
184 | — Ouvrir les vannes de d‘adsorption 204 —— OQuvrir les vannes de Refroidissement 224 | Ouvrir les vannes de chauffage
mmm Vannes de d’adsorption ouvertes mm Vannes de Refroidissement ouvertes mmm vannes chauffage ouvertes
185 |—— Affiché la séquence validé 205 |—— Affiché la séquence validé 225 |— 1 Affiché la séquence validé
F 3
- ] - -
M7 M8 M9
= Bouton initialisation mmm  Bouton initialisation mmmm Bouton initialisation
203 223 245
LI - ] - ]

12



Annexe A Grafcet niveau 1
e e e e e »
I . . . 1
| 186 Figure (13) : Modele Grafcet de la macro-étape -M7-
|
|
i
!
1
!
| =mmm  Démarrage minuterie sans fours mmm  Démarrage minuterie avec deux fours mm  Deémarrage minuterie avec un seul four
|
|
I | Afficher Four éteint | . ;
| 1 187 189 4| Afficher le cycle de 4h | 196 Afficher le cycle de 8h |
|
" mm  Allumage au moins un four 1 1
H — -
i
1
; 188 190 Quvrir les vannes d'adsorption de la tour C 197 H Quvrir les vannes d'adsorption de la tour C |
|
I
| mmm  Fin de la temporisation de 4h mmm Fin de la temporisation de 8h
I
i
|
| 191 —{ Quuvrir la vanne de dépressurisation de la tour C | 198 |—— Ouvrir la vanne de dépressurisation de la tour C
i
!
,’ =R Fin de la temporisation de 13mn =M Fin de la temporisation de 26mn
M7
T 192 —( Quvrir les vannes de chauffage de la tour C | 199 —| Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C |
|
|
‘I mm  Fin de la temporisation de 3h47mn = Fin de la temporisation de 7h34mn
|
| | 193 H Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour C | | 200 H Quvrir les vannes de Refroidissement de la tour € |
|
‘. A
\ = Fin de la temporisation de 3hdb6mn = Fin de la temporisation de 7h32mn
1
1
1‘ 9T| Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour C | | 201 H QOuvrir la vanne de pressurisation de la tour C |
|
mmm Fin de la temporisation de 26 mn

I’T|I|T

s [in de la temporisation de 13 mn

3.

mm Fin de la temporisation de 1mn

Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes de

d’adsorption de la tour C

o]

Quyvrir la vanne pressurisation et les vannes
de d’adsorption de la tour C

mmmm Fin de la temporisation de 2Zmn

13



Annexe A Grafcet niveau 1
[T hSssSamsSEESEmSsScScsEsSaassssmseEesessnnEsae s »>
] : S . . _
| 206 Figure (14) : Modéle grafcet de la macro-étape -M8-
|
I
I
|
1
!
| mmm  Démarrage minuterie sans fours mmm Démarrage minuterie avec deux fours mmm Démarrage minuterie avec un seul four
I
I
I 207 i Stei
! i I::l_{ Afficher Four éteint 209 —| Afficher le cycle de 4h | 25—{ Afficher le cycle de 8h |
I
: mmm  Allumage au moins un four
| I 1
I
! 208
; Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour C | ‘ 217 H Quvrir les vannes de Refroidissement de la tour C |
I
I
I mmmm  Fin de la temporisation de 3h46mn mmm  Fin de la temporisation de 7h32mn
1
!
!
| 211 4| Quvrir la vanne de pressurisation de la tour C | 218 |—1 Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour C
I
|
; = Fin de la temporisation de 13mn = Fin de la temporisation de 26mn
m8 Quvrir la vanne pressurisation et les vannes de Ouvrir la vanne pressurisation et les vannes
T 212 — d’adsorption de la tour C 219 |— de d’adsorption de la tour C
|
|
.I mmm  Fin de la temporisation de 1mn = Fin de la temporisation de 2mn
\
1
\ | 213 H Quvrir les vannes d’adsorption de la tour C | | 220 Ouvrir les vannes d*adsorption de la tour C |
|
|
|
| mmm  fin de la temporisation de 4h = [in de la temporisation de 8h
1
1
1| 214 Ouvrir la vanne de dépressurisation de la tour C | | 221 H Quvrir la vanne de dépressurisation de la tour C ‘
|
|
\ mmm Fin de la temporisation de 13mn = Fin de la temporisation de 26mn
1
|
l. Zlﬂ—‘ Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C | 222 | Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C |
|
\
‘; mmm Fin de la temporisation de 3h47mn mmm Fin de la temporisation de 7h36mn
|
|
|
|
1
L
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Annexe A

Grafcet niveau 1

_________________________________________________ +

226 Figure (15) : Modele Grafcet de la macro-étape -M9-

= Démarrage minuterie sans fours mmm  Démarrage minuterie avec deux fours mm  Démarrage minuterie avec un seul four

227 i Stei :

:l—{ Afficher Four éteint 229 Afficher le cycle de 4h | 237 H Afficher le cycle de 8h |
¥ 3

mmm  Allumage au moins un four - ] -

228 230 —| Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C | | 238 H Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C |
mmmm Fin de |a temporisation de 4h mmmm Fin de la temporisation de 8h
231 —I Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour C | | 239 H Ouvrir les vannes de Refroidissement de la tour C |
- Fin de la temporisation de 3h46mn =  Fin de la temporisation de 7h32mn
23j—‘ Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour C | Zfﬂ—‘ Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour C |
mmm  Fin de la temporisation de 13mn mmm  Fin de la temporisation de 26mn
233 Ouvrir la vanne de pressurisation et les vannes 241 Ouvrir la vanne de pressurisation et les vannes

de d’adsorption de la tour C de d’adsorption de la tour C
mmm Fin de la temporisation de 1mn m Fin de la temporisation de 2mn
- A

Zﬂ—‘ Quurir les vannes d’adsorption de la tour C | Eﬂ—‘ Ouvrir les vannes d’adsorption de la tour C |
EME [in de la temporisation de 4h = [in de la temporisation de 8h
233'—{ Quuvrir la vanne de dépressurisation de la tour C | 2434l—{ Ouvrir la vanne de dépressurisation de la tour C |
mmmm Fin de la temporisation de 13mn == [in de la temporisation de 26mn
Zﬂ—‘ Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C | zﬂ—‘ Ouvrir les vannes de chauffage de la tour C |
= Fin de la temporisation de 3h47mn = Fin de la temporisation de 7h34mn
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Annexe A

Figure (16) : Modele grafcet niveau I des vannes TCV302 et TCV309 de By-passe du Gaz Froid et du Gaz chaud pour un

cycle de 4 heurs

246

= Démarrage la minuterie

Fermer complétement La vanne de régulation TCV302

Grafcet niveau 1

Fermer complétement La vanne de régulation

mmm  [in de la temporisation de 3h46mn

Quvrir complétement la vanne de régulation
TCV 307

ENE  [in de la temparisation de 14mn

Métre La vanne de régulation TCV 302 en
régulation

= [in de la temporisation de 15mn

Fermer complétement la vanne de régulation
TCV 302

mmm Findela
temporisation
de3h31mn

mmm Bouton d’initialisation

TCV309

Fin de la temporisation de 3h59mn

253

Ouvrir complétement la vanne de régulation

TCV 309

Fin de la temporisation deleémn

Fermer complétement la vanne de régulation
TCV 302

Fin de la
temporisation
de 3h44mn

mmm Bouton d’initialisation




Annexe A Grafcet niveau 1

Figure (18) : Modele grafcet niveau I la vanne
TCV303 B du Gaz combustible du four B
pour un cycle de 4 heurs

Figure (17) : Modele grafcet niveau I la vanne
TCV303 A du Gaz combustible du four A

pour un cycle de 4 heurs

]

256

-

260

= Demarrage la minuterie
=  Demarraege la minuterie

257 |— Maétre La vanne régulation TCV 303A en régulation

261 |— Métre La vanne régulation TCV 303B en régulation

EME  [in de la temporisation de 3h59mn

BN [ de la temporisation de 3h59mn

258 —— Fermer complétement la vanne de régulation TCV 303A
i \ 262 — Fermer complétement la vanne de régulation TCV 3038
4 WM Fin de la temporisation de 16mn ‘
1 W= Fin de la temporisation de 16mn
259 —— Metre La vanne de régulation TCV 303A en régulation
263 — Metre La vanne de régulation TCV 303B en régulation

W Findela Bouton d'initialisation

temporisation de N rindela Bouton d'initialisation

3h44mn temporisation de

3h44mn

17




Annexe A

Grafcet niveau 1

Figure (19) : Modéele grafcet niveau I des vannes TCV302 et TCV309 de By-passe du Gaz Froid et du Gaz chaud |

cycle de 8 heurs

o

264

mm Démarrage la minuterie

— Fermer completement La vanne de régulation

TCV309

Fin de la temporisation de 7h58mn

— Ouvrir complétement la vanne de régulation

TCV 309

Fin de la temporisation de32mn

Fermer complétement la vanne de régulation

TCV 308

265 Fermer completement La vanne de régulation TCV302 270
mmm  Fin de la temporisation de 7h32mn -
-~ . . -
266 Quvrir complétement la vanne de régulation
TOV 307 271
4 WM Fin de la temnorisation de 28mn A ——
267 Meétre La vanne de régulation TCV 302 en
régulation 272
W= Fin de la temporisation de 30mn
L ]
268 Fermer completement la vanne de régulation
TCV 302
= Findela mmm Bouton d’initialisation
temporisation
de7h02mn
269

Fin de la
temporisation
de 7h28mn

Bouton d’initialisation

273

18



Grafcet niveau 1

Annexe A
Figure (20) : Mod¢le grafcet niveau I la vanne Figure (21) : Modele grafcet niveau I la vanne
TCV303 A du Gaz combustible du four A TCV303 B du Gaz combustible du four B
pour un cycle de 8 heurs pour un cycle de 8 heurs

]

274

]

278

= Demarrage la minuterie

= Demarraee la minuterie

275 |— Maétre La vanne de régulation TCV 303A en régulation

279 |— Meétre La vanne régulation TCV 303B en régulation

EME [in de la temporisation de 7h58mn

BN [in de la temporisation de 7h58mn
276 —— Fermer complétement la vanne de régulation TCV 303A
1 \ 280 — Fermer complétement la vanne de régulation TCV 303B
4 WM Fin de la temporisation de 32mn ‘
4 WM Fin de la temborisation de 32mn
277 —— Meétre La vanne de régulation TCV 303A en régulation
281 —— Metre La vanne de régulation TCV 303B en régulation
m Findela Bouton d'initialisation
temporisation de N Findela Bouton d'initialisation
7h28mn temporisation de

7h28mn




Annexe A Grafcet niveau 1

Figure (22) : Modéle Grafcet niveau II de fermeture et ouverture des vannes (trouble vanne )

Quverture : Fermeture :

! 1
=

= Ordre d’ouverture de la vanne

mm Ordre de Fermeture de la Vanne

I 283 I—| Démarrage de la temporisation | 287 |_| T L,

A
Guverture dei 5 lafinde et i Vanne toujours fermée apres la fin de la 4
= Ouverture de la vanne a la fin de la temporisation — — Vanne toujours ouverte apres la fin de la
temporisation mm fermeture de la vanne a la fin de la temporisation -— . J, :
temporisation
1 Affiche trouble vanne -
| 284 H Affiche la vanne ouverte | 285 ) | Affiche trouble vanne
—I Arrét minuterie ‘ 288 H Affiche la vanne fermer | 289 — -
—I Arrét minuterie
mm Ordre de Fermeture de la vanne mm \/anne ouverte .
mm Ordre de fermeture de la vanne = Vanne fermée
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Programme de commande en listing




SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH\Sta
300\CPU 315-2 DP\Programme S7(

tion SIMATIC
3)\Mnémoniques

29/06/2010 22:22:29

Propriétés de la table des mnémoniques

Nom :
Auteur :
Commentaire :

Date de création :

Derniére madification :
Dernier filtre sélectionné :
Nombre de mnémoniques :

Mnémoniques

29/06/2010 10:55:08
21/06/2010 15:19:53
Tous les mnémoniques
179/179

Dernier tri : Mnémonique ordre croissant

Etat Mnémonique Opérande |Type de données |Commentaire
Ad_A_sel M  150.0 |BOOL I'adsorption a ete selectionné pour la tour A
Ad_B_sel M  200.0 |BOOL I'adsorption a ete selectionné pour la tour B
Ad_C_sel M  300.0 (BOOL I'adsorption a ete selectionné pour la tour C
Aff_Ad_A M 101.7 |BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Adsorption
Aff_Ad_B M 102.4 |BOOL
Aff_Ad_C M 103.1 |[BOOL Afficher la tour de déshydratation C est en Adsorption
Aff_Ch_A M 102.1 |[BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Chauffage
Aff_Ch_B M 102.6 |BOOL Afficher la tour de déshydratation B est en Chauffage
Aff_Ch_C M 103.3 |BOOL Afficher la tour de déshydratation C est en Chauffage
Aff_Cyc_4h M 103.6 |BOOL Afficher Cycle de 4h
Aff_Cyc_8h M 103.7 (BOOL Afficher Cycle de 8h
Aff_Dprs_A M 102.0 |BoOL gi:;)crréirs lljziigggig ge déshydratation A est en
Aff_Dprs_B M 1025 |BooOL gt:;)crréi; L::i’;g;; ge déshydratation B est en
Aff_Dprs_C M 1032 |BooL gg;)crr;; Llla:i;gltJi[) r(ile déshydratation C est en
Aff_For_Etei M 104.0 |BOOL Afficher Fours Eteints
Aff_PBM_XV301A |M 107.4 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301A
Aff_PBM_XV301B (M 107.5 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301B
Aff_PBM_XV301C (M 107.6 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV301C
Aff_PBM_XV302A |M 107.7 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV302A
Aff_PBM_XV302B |M 108.0 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV302B
Aff_PBM_XV302C (M 108.1 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV302C
Aff_PBM_XV303A (M 108.2 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV303A
Aff_PBM_XV303B |M 108.3 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV303B
Aff_PBM_XV303C |M 108.4 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV303C
Aff_PBM_XV304A (M 108.5 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV304A
Aff_PBM_XV304B (M 108.6 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV304B
Aff_PBM_XV304C |M 108.7 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV304C
Aff_PBM_XV305A |M 109.0 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV305A
Aff_PBM_XV305B (M 109.1 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV305B
Aff_PBM_XV305C (M 109.2 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV305C
Aff_PBM_XV306A |M 109.3 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV306A
Aff_PBM_XV306B |M 109.4 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV306B
Aff_PBM_XV306C (M 109.5 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV306C
Aff_PBM_XV307A (M 109.6 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV307A
Aff_PBM_XV307B |M 109.7 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV307B
Aff_PBM_XV307C |M 110.0 (BOOL Afficher probleme sur la vanne XV307C
Aff_PBM_XV308A (M 110.1 ([BOOL Afficher probleme sur la vanne XV308A
Aff_PBM_XV308B (M 110.2 [BOOL Afficher probleme sur la vanne XV308B
Aff_PBM_XV308C |M 110.3 |BOOL Afficher probleme sur la vanne XV308C
Aff_Prs_A M 102.3 |BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en Pressurisation
Aff_Prs_B M 103.0 [BOOL Afficher la tour de déshydratation B est en Pressurisation
Aff_Prs_C M 103.5 |[BOOL Afficher la tour de déshydratation C est en Pressurisation
Aff_Rf_A M 102.2 |BOOL Afficher la tour de déshydratation A est en refroidissement
Aff_Rf_B M 102.7 |BOOL Afficher la tour de déshydratation B est en refroidissement]
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SIMATIC UNITE_UTGA _TFT_SONATRACH\Sta tion SIMATIC  29/06/2010 22:22:29
300\CPU 315-2 DP\Programme S7( 3)\Mnémoniques
Etat Mnémonique Opérande |[Type de données |Commentaire
Aff_Rf_C M 103.4 |BOOL Afficher la tour de déshydratation C est en refroidissement
Aff_Seq_Val M 101.3 (BOOL Afficher la Séquence est Validée
B_Annul M 101.1 |[BOOL Bouton d'Annulation de la séquence
B_DEM_MIN M 101.4 |BOOL bouton de demmarage de la minuterie
B_F_TCV302 M  107.3 |BOOL Bouton Forgage de la vanne TCV302
B_F _XV301_A M 104.2 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV301_A
B_F XV301_B M 105.2 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV301_B
B_F_XV301_C M 106.2 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV301_C
B_F_XV302_A M 1043 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV302_A
B_F_XV302_B M 105.3 |[BOOL Bouton Forgage de la vanne XV302_B
B_F_XV302_C M 106.3 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV302_C
B_F_XV303_A M 104.4 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV303_A
B_F_XV303_B M 105.4 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV303_B
B_F_XV303_C M 106.4 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV303_C
B_F XV304_A M 104.5 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV304_A
B_F_XV304_B M  105.5 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV304_B
B_F_XV304_C M  106.5 |[BOOL Bouton Forgage de la vanne XV304_C
B_F_XV305_A M 104.6 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV301_A
B_F_XV305_B M 105.6 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV305_B
B_F_XV305_C M 106.6 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV305_C
B_F_XV306_A M 104.7 |BOOL Bouton Forcage de la vanne XV302_A
B_F_XV306_B M  105.7 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV306_B
B_F_XV306_C M 106.7 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV306_C
B_F_XV307_A M  105.0 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV303_A
B_F_XV307_B M  106.0 |[BOOL Bouton Forgage de la vanne XV307_B
B_F_XV307_C M  107.0 |[BOOL Bouton Forgage de la vanne XV307_C
B_F_XV308_A M 105.1 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV304_A
B_F_XV308_B M 106.1 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV308_B
B_F_XV308_C M 107.1 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV308_C
B_F_XV309 M 107.2 |BOOL Bouton Forgage de la vanne XV309
B_Init_G M 101.6 (BOOL Bouton d'Initialisation Générale
B_PAUS_MIN M 101.5 |BOOL bouton de mise en pause de la minuterie
B_Val M 101.2 |[BOOL Bouton de validation de la séquence
BS_Ad A M 1000 |BOOL iouton Selection Adsorption de la tour de déshydratation
BS_Ad B M 1003 |BoOL gouton Selection Adsorption de la tour de déshydratation
BS_Ad C M 100.6 |BoOL (B:outon Selection Adsorption de la tour de déshydratation
Bouton Selection de Chauffage de la tour de
BS Ch A M~ 100.1 1BOOL déshydratation A ’
Bouton Selection de Chauffage de la tour de
BS.ChB M~ 1004 BOOL déshydratation B °
Bouton Selection de Chauffage de la tour de
BS_Ch C M 100.7 |BOOL dshydratation C 9
Bouton Selection de refroidissement de la tour de
BS_Rf A M  100.2 |BOOL déshydratation A
Bouton Selection de refroidissement de la tour de
BS RfB M~ 1005 |BOOL déshydratation B
BS_RF C M  101.0 |BOOL 32:;33;?::%:102 de refroidissement de la tour de
Ch_A_sel M 150.1 (BOOL le chauffage a ete selectionné pour la tour A
Ch_B_sel M  200.1 (BOOL le chauffage a ete selectionné pour la tour B
Ch_C_sel M  300.1 |BOOL le chauffage a ete selectionné pour la tour C
DIGITAL SFB 46 SFB 46 Digital positioning module
F_C_FR_XV301_A |E 0.0 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV301_A
F_C_FR_XV301_B |E 0.1 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV301_B
F_C_FR_XV301_C |E 0.2 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV301_C
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Etat Mnémonique Opérande |[Type de données |Commentaire

F_C_FR_XV302_A |E 0.3 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV302_A
F_C_FR_XV302_B |E 0.4 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV302_B
F_C_FR_XV302_C |E 0.5 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV302_C
F_C_FR_XV303_A |E 0.6 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV303_A
F_C_FR_XV303_B |E 0.7 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV303_B
F_C_FR_XV303_C |E 1.0 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV303_C
F_C_FR_XV304_A |E 1.1 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV304_A
F_C_FR_XV304_B |E 1.2 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV304_B
F_C_FR_XV304_C |E 1.3 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV304_C
F_C_FR_XV305_A |E 1.4 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV305_A
F_C_FR_XV305_B |E 1.5 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV305_B
F_C_FR_XV305_C |E 1.6 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV305_C
F_C_FR_XV306_A |E 1.7 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV306_A
F_C_FR_XV306_B |E 2.0 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV306_B
F_C_FR_XV306_C |E 2.1 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV306_C
F_C_FR_XV307_A |E 2.2 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV307_A
F_C_FR_XV307_B |E 2.3 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV307_B
F_C_FR_XV307_C |E 2.4 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV307_C
F_C_FR_XV308_A |E 2.5 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV308_A
F_C_FR_XV308 B |E 2.6 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV308_B
F_C_FR_XV308_C |E 2.7 BOOL Fin de Course Fermeture de la vanne XV308_C
F_C_OV_XV301_A |E 3.0 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV301_A
F_ C_OV_XV301_B |E 3.1 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV301_B
F_C_OV_XV301_C |E 3.2 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV301_C
F_C_OV_XV302_A |E 3.3 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV302_A
F_C_OV_XV302_B |E 3.4 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV302_B
F_C_OV_XV302_C |E 3.5 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV302_C
F_C_OV_XV303_A |E 3.6 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV303_A
F_C_OV_XV303_B |E 3.7 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV303_B
F_C_OV_XV303_C |E 4.0 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV303_C
F_C_OV_XV304_A |E 4.1 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV304_A
F_C_OV_XV304_B |E 4.2 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV304_B
F_C_OV_XV304_C |E 4.3 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV304_C
F_C_OV_XV305_A |E 4.4 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV305_A
F_C_OV_XV305_B |E 4.5 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV305_B
F_C_OV_XV305_C |E 4.6 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV305_C
F_C_OV_XV306_A |E 4.7 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV306_A
F_C_OV_XV306_B |E 5.0 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV306_B
F_C_OV_XV306_C |E 5.1 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV306_C
F_C_OV_XV307_A |E 5.2 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV307_A
F_C_OV_XV307_B |E 5.3 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV307_B
F_C_OV_XV307_C |E 5.4 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV307_C
F_C_OV_XV308_A |E 5.5 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV308_A
F_C_OV_XV308_B |E 5.6 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV308_B
F_C_OV_XV308_C |E 5.7 BOOL Fin de Course Overture de la vanne XV308_C
FILL SFC 21 SFC 21 Initialize a Memory Area

Min_TCV303A A 11.4  |BooL m?rfitrrﬁalla vanne du Gaz combustible du four A en mode
Min_TCV303B A 11.5 BOOL MgtFre la vanne du Gaz combustible du four B en mode

minimal

mis_en_paus M 111.0 |BOOL mise en pause combinée

Ovr_TCV302 A 11.2 BOOL Ouvrir la vanne de By-passe du Gaz Froid
Ovr_XV301A A 8.0 BOOL doegsvr:lrdlfa;/aat?g: A:Ie pressurisation de la tour de
Ovr_XV301B A 9.0 BOOL Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour de

déshydratation B
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300\CPU 315-2 DP\Programme S7( 3)\Mnémoniques
Etat Mnémonique Opérande |[Type de données |Commentaire
Ouvrir la vanne de pressurisation de la tour de
Ovr_XV301C A 10.0 |BOOL déshydratation C
Ovr_XV302A A 8.1 BOOL guvrlr la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV302B A 91 BOOL guvrir la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV302C A 10.1 BOOL guvrir la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV303A A 8.2 BOOL guvrir la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV303B A 9.2 BOOL guvrir la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV303C A 102 |BooL guvrir la vanne d'adsorption de la tour de déshydratation
Ovr_XV304A A 83 BOOL guvrir la vanne de Chauffage de la tour de déshydratation
Ovr_XV304B A 93 BOOL CB)uvrir la vanne de Chauffage de la tour de déshydratation
Ovr_XV304C A 103 |BooL 8uvrir la vanne de Chauffage de la tour de déshydratation
Ouvrir la vanne de depressurisation de la tour de
Ovr_XV305A A 8.4 BOOL déshydratation A
Ouvrir la vanne de depressurisation de la tour de
Ovr_XV305B A 9.4 BOOL déshydratation B
Ouvrir la vanne de depressurisation de la tour de
Ovr_XV305C A 10.4 BOOL déshydratation C
Ovr_XV306A A 8.5 BOOL guvrlr la vanne de chauffage de la tour de déshydratation
Ovr_XV306B A 05 BOOL guvrir la vanne de chauffage de la tour de déshydratation
Ovr_XV306C A 10.5 BOOL guvrir la vanne de chauffage de la tour de déshydratation
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV307A A 8.6 BOOL déshydratation A
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV307B A 9.6 BOOL déshydratation B
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV307C A 10.6 |BOOL déshydratation C
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV308A A 8.7 BOOL déshydratation A
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV308B A 9.7 BOOL déshydratation B
Ouvrir la vanne de refroidissement de la tour de
Ovr_XV308C A 10.7 |BOOL déshydratation C
Ovr_XV309 11.0 [BOOL Ouvrir la vanne de By-passe du Gaz chaud
Mettre la vanne du By-passe du Gaz Froid en mode de
Reg_TCV302 11.3 |BOOL regulation
Reg_TCV303A A 11.6  |BooL Mettre Ig vanne du Gaz combustible du four A en mode
Regulation
Reg_TCV303B A 11.7 BOOL Mettre Ig vanne du Gaz combustible du four B en mode
Regulation
Mettre la vanne du By-passe du Gaz chaud en mode de
Reg_XVv309 A 11.1 BOOL regulation
Rf_A_sel M 150.2 |BOOL le refroidissement a ete selectionné pour la tour A
Rf_B_sel M  200.2 |[BOOL le refroidissement a ete selectionné pour la tour B
Rf_C_sel M  300.2 |[BOOL le refroidissement a ete selectionné pour la tour C
UzA E 6.0 BOOL Indicateur d'état du four A
uzB E 6.1 BOOL Indicateur d'état du four B
Val M 104.1 |BOOL bouton de validation de la combinaison aprés verouillage
verou_forc M 111.1 |BOOL
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SIMATIC
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

\Station 29/06/2010 22:36:27

B1 - <offline>

OBL1 - <offline>

Famille :

Version : 0.1
Version de bloc :
29/06/2010 19:27:27
15/02/1996 16:51:12

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :
Interface :
Longueur (bloc/code /données locales) :

02290 02126 00026

TEMP
OB1_EV_CLASS  Byte 0.0
OB1_SCAN_1 Byte 1.0
OB1_PRIORITY  Byfe 2.0
OB1_OB_NUMBR  Byte 3lo
OB1_RESERVED_1 Byte 4.0
OB1_RESERVED 2 Byte 5.0
OB1_PREV_CYCLE Int 6.0
OB1_MIN_CYCLE Int 8.0
OB1_MAX_CYCLE Int 10/0
OB1_DATE_TIME Date_And_Time 12.0

Date and time OB

0.0

Bits 0-3 = 1 (Coming event), Bits
4-7 =1 (Event class 1)

1 (Cold restart scan 1 of OB 1), 3
(Scan 2-n of OB 1)

Priority of OB Execution

1 (Organization block 1, OB 1)
Reserved for system
Reserved for system

Cycle time of previous OB1 scan
(milliseconds)

Minimum cycle time of OB1
(milliseconds)

Maximum cycle time of OB1
(milliseconds)

1 started

|Bloc :OB1 "programme de la section de deshydrata

tion

| Réseau:1 fonction du programme de de la tour de deshydratation A

U "BS_AdA" M100.0 -- Bouton S election Adsor
ption de la tour de déshydratation A

= L 200

BLD 103

U "BS ChA" M100.1 -- Bouton S election de Ch
auffage de la tour de déshydratation A

= L 201

BLD 103

U "BS RfA" M100.2 -- Bouton S election de re
froidissement de la tour de déshydratation A

= L 202

BLD 103

U "B Val' M101.2 -- Bouton de validation d
e la séquence

= L 203

BLD 103

U "B_Annul" M101.1 -- Bouton d '‘Annulation de
la séquence

= L 204

BLD 103

U "B_Init G" M101.6 -- Bouton d'Initialisatio
n Générale

= L 205
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BLD 103

U "F_C OV _XV305 A" E4.4 -F in de Course Overture
de la vanne XV305_A

= L 206

BLD 103

U "F_C_FR_XV305 A" El.4 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV305_A

= L 207

BLD 103

U "F_C OV _XV304 A" E4.1 -F in de Course Overture
de la vanne XV304_A

= L 210

BLD 103

U "F_C _FR_XV304_ A" El.1 -F in de Course Fermetur
e de lavanne XV304_A

= L 211

BLD 103

U "F_C OV _XV306 A" E4.7 -F in de Course Overture
de la vanne XV306_A

= L 212

BLD 103

U "F_C_FR_XV306_A" E1.7 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV306_A

= L 213

BLD 103

U "F_C OV _XV307_A" E5.2 -F in de Course Overture
de la vanne XV307_A

= L 214

BLD 103

U "F_C_FR_XV307_A" E2.2 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV307_A

= L 215

BLD 103

U "F_C OV _XV308 A" E5.5 -F in de Course Overture
de la vanne XV308_A

= L 216

BLD 103

U "F_C_FR_XV308 A" E2.5 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV308_A

= L 217

BLD 103

U "F_C OV _XV301 A" E3.0 -F in de Course Overture
de la vanne XV301_A

= L 220

BLD 103

U "F_C FR_XV301_ A" E0.0 -F in de Course Fermetur
e de lavanne XV301_A

= L 221

BLD 103

U "F_C OV _XV302_A" E3.3 -F in de Course Overture
de la vanne XV302_A

= L 222

BLD 103

U "F_C_FR_XV302_A" EO.3 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV302_A

= L 223

BLD 103

U "F_C_OV_XV303 A" E3.6 -F in de Course Overture
de la vanne XV303_A

= L 224

BLD 103

U "F_C FR_XV303 A" E0.6 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV303_A

= L 225

BLD 103

U "B_DEM_MIN" M101.4 -- bouton de demmarage de
la minuterie

U "Aff Seq_Val" M101.3 -- Affi cher la Séquence e
st Validée

UN "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée
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BLD 103

U "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée

= L 227

BLD 103

CALL FC 1

BS_Ad_A :=L20.0

BS_Ch_A :=L20.1

BS_Rf_A :=L20.2

B_Val :=L20.3

B_Annul :=L20.4

B_Init G :=L20.5

F_C_OV_XV305DPr_A:=L20.6

F_C_FR_XV305DPr_A:=L20.7

F_C_OV_XV304Ch_A :=L21.0

F_C_FR_XV304Ch_A:=L21.1

F_C_OV_XV306Ch_A :=1.21.2

F_C_FR_XV306Ch_A :=L21.3

F_C_OV_XV307Rf A:=L21.4

F_C_FR_XV307Rf_A:=L21.5

F_C_OV_XV308Rf A:=L21.6

F_C_FR_XV308Rf A :=L21.7

F_C_OV_XV301Prs_A:=L22.0

F_C_FR_XV301Prs_A:=L22.1

F_C_OV_XV302Ad_A :=L22.2

F_C_FR_XV302Ad_A:=L22.3

F_C_OV_XV303Ad_A:=L22.4

F_C_FR_XV303Ad_A:=L22.5

B_DEM_MIN :=1.22.6

B_PAUS_MIN =L22.7

Aff_Ad_A ="Aff_Ad_A" M101.7 -- Afficher la tour de dé
shydratation A est en Adsorption

Aff Dprs_A ="Aff_Dprs_A" M102.0 -- Afficher la tour de dé
shydratation A est en Depressurisation

Aff_ Ch_A ="Aff_Ch_A" M102.1 -- Afficher la tour de dé
shydratation A est en Chauffage

Aff Rf A ="Aff_Rf A" M102.2 -- Afficher la tour de dé
shydratation A est en refroidissement

Aff Prs A ="Aff_Prs_ A" M102.3 -- Afficher la tour de dé
shydratation A est en Pressurisation

Ovr_XV302A :="0Ovr_XV302A" A8.1 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation A

Ovr_XV303A :="Ovr_XV303A" A8.2 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation A

Ovr_XV304A ="0vr_XV304A" A8.3 -- Ouvrir la vanne de Cha
uffage de la tour de déshydratation A

Ovr_XV306A :="Ovr_XV306A" A8.5 -- Ouvrir la vanne de cha
uffage de la tour de déshydratation A

Ovr_XV307A :="Ovr_XV307A" A8.6 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation A

Ovr_XV308A :="Ovr_XV308A" A8.7 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation A

Ovr_XV305A :="Ovr_XV305A" A8.4 -- Ouvrir la vanne de dep
ressurisation de la tour de déshydratation A

Ovr_XV301A :="Ovr_XV301A" A8.0 -- Ouvrir la vanne de pre
ssurisation de la tour de déshydratation A

PBM_V_XV301A :="Aff PBM_XV301A" M107.4 -- Afficher probleme sur
la vanne XV301A

PBM_V_XV302A :="Aff PBM_XV302A" M107.7 -- Afficher probleme sur
la vanne XV302A

PBM_V_XV303A :="Aff PBM_XV303A" M108.2 -- Afficher probleme sur
la vanne XV303A

PBM_V_XV304A :="Aff PBM_XV304A" M108.5 -- Afficher probleme sur
la vanne XV304A

PBM_V_XV305A :="Aff PBM_XV305A" M109.0 -- Afficher probleme sur
la vanne XV305A

PBM_V_XV306A :="Aff PBM_XV306A" M109.3 -- Afficher probleme sur
la vanne XV306A

PBM_V_XV307A :="Aff PBM_XV307A" M109.6 -- Afficher probleme sur
la vanne XV307A

PBM_V_XV308A :="Aff PBM_XV308A" M110.1 -- Afficher probleme sur
la vanne XV308A
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NOP 0
Réseau: 2 fonction du programme de de la tour de deshydratation B

U "BS AdB" M100.3 -- Bouton S election Adsor
ption de la tour de déshydratation B

= L 200

BLD 103

U "BS ChB" M100.4 -- Bouton S election de Ch
auffage de la tour de déshydratation B

= L 201

BLD 103

U "BS _RfB" M100.5 -- Bouton S election de re
froidissement de la tour de déshydratation B

= L 202

BLD 103

Uu "B val' M101.2 -- Bouton de validation d
e la séquence

= L 203

BLD 103

U "B_Annul" M101.1 -- Bouton d ‘Annulation de
la séquence

= L 204

BLD 103

U "B_Init G" M101.6 -- Bouton d'Initialisatio
n Générale

= L 205

BLD 103

U "F_C OV_XV305 B" E4.5 -F in de Course Overture
de la vanne XV305_B

= L 206

BLD 103

U "F_C _FR _XVv305 B" E1.5 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV305_B

= L 207

BLD 103

U "F_C OV_XVvV304 B" E4.2 -F in de Course Overture
de la vanne XV304_B

= L 210

BLD 103

U "F_C FR XVv304 B" E1.2 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV304_B

= L 211

BLD 103

U "F_C OV_XV306 B" E5.0 -F in de Course Overture
de la vanne XV306_B

= L 212

BLD 103

U "F_C_FR _XVv306 _B" E2.0 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV306_B

= L 213

BLD 103

U "F_C OV_XV307_B" E5.3 -F in de Course Overture
de la vanne XV307_B

= L 214

BLD 103

U "F_C _FR _XVv307_B" E2.3 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV307_B

= L 215

BLD 103

U "F_C OV_XVv308 B" E5.6 -F in de Course Overture
de la vanne XV308_B

= L 216

BLD 103

U "F_C_FR XVv308 B" E2.6 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV308_B

= L 217

BLD 103
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U "F_C OV_XVv301 B" E3.1 -F in de Course Overture
de la vanne XV301_B

= L 220

BLD 103

U "F_C FR Xv301 B" EO.1 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV301_B

= L 221

BLD 103

U "F_C OV_XVv302 B" E3.4 -F in de Course Overture
de la vanne XV302_B

= L 222

BLD 103

U "F_C FR XVv302 B" EO0.4 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV302_B

= L 223

BLD 103

U "F_C OV_XVv303 B" E3.7 -F in de Course Overture
de la vanne XV303_B

= L 224

BLD 103

U "F_C _FR XVv303 B" EOQ.7 -F in de Course Fermetur
e de la vanne XV303_B

= L 225

BLD 103

U "uza" E6.0 -- Indicateur d ‘état du f
our A

= L 226

BLD 103

u "uzp" E6.1 -- Indicateur d ‘état du f
our B

= L 227

BLD 103

U "B_DEM_MIN" M101.4 -- bouton de demmarage de
la minuterie

U "Aff_Seq_Val" M101.3 -- Affi cher la Séquence e
st Validée

UN "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée

= L 230

BLD 103

U "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée

= L 231

BLD 103

CALL FC 2

BS_Ad_B :=L20.0

BS_Ch_B :=L20.1

BS _Rf B :=L20.2

B_Val :=L20.3

B_Annul :=L20.4

B_Init G :=L20.5

F_C_OV_XV305DPr_B:=L20.6

F_C_FR_XV305DPr_B:=L20.7

F_C_OV_XV304Ch B :=L21.0

F_C_FR_XV304Ch B :=L21.1

F_C_OV_XV306Ch B :=L21.2

F_C_FR_XV306Ch B :=L21.3

F_C_OV_XV307Rf B:=L21.4

F_C_FR_XV307Rf B:=L21.5

F_C_OV_XV308Rf B:=L21.6

F_C_FR_XV308Rf B:=L21.7

F_C_OV_XV301Prs_B:=L22.0

F_C_FR_XV301Prs_B:=L22.1

F_C_OV_XV302Ad_B:=L22.2

F_C_FR_XV302Ad_B :=L22.3

F_C_OV_XV303Ad_B:=L22.4

F_C_FR_XV303Ad_B:=L22.5

UZA :=L22.6

uzB =L22.7

B_DEM_MIN :=L23.0

B_PAUS_MIN =L23.1

Aff_Ad_B ="Aff_Ad_B" M102.4
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Aff_Dprs_B :="Aff_Dprs_B" M102.5 -- Afficher la tour de dé
shydratation B est en Depressurisation
Aff Ch_B ="Aff Ch_B" M102.6 -- Afficher la tour de dé
shydratation B est en Chauffage
Aff Rf B ="Aff Rf B" M102.7 -- Afficher la tour de dé
shydratation B est en refroidissement
Aff Prs B ="Aff Prs_B" M103.0 -- Afficher la tour de dé
shydratation B est en Pressurisation
Ovr_XVv302B :="0Ovr_XV302B" A9.1 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation B
Ovr_XVv303B :="0Ovr_XV303B" A9.2 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation B
Ovr_XVv304B :="0Ovr_XV304B" A9.3 -- Ouvrir la vanne de Cha
uffage de la tour de déshydratation B
Ovr_XVv306B :="0Ovr_XV306B" A9.5 -- Ouvrir la vanne de cha
uffage de la tour de déshydratation B
Ovr_XVv307B :="0Ovr_XV307B" A9.6 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation B
Ovr_XVv308B :="0Ovr_XV308B" A9.7 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation B
Ovr_XV305B :="0Ovr_XV305B" A9.4 -- Ouvrir la vanne de dep
ressurisation de la tour de déshydratation B
Ovr_XV301B :="Ovr_XV301B" A9.0 -- Ouvrir la vanne de pre
ssurisation de la tour de déshydratation B
PBM_V_XV301B :="Aff PBM_XV301B" M107.5 -- Afficher probleme sur
la vanne XV301B
PBM_V_XV302B :="Aff PBM_XV302B" M108.0 -- Afficher probleme sur
la vanne XV302B
PBM_V_XV303B :="Aff PBM_XV303B" M108.3 -- Afficher probleme sur
la vanne XV303B
PBM_V_XV304B :="Aff PBM_XV304B" M108.6 -- Afficher probleme sur
la vanne XV304B
PBM_V_XV305B :="Aff PBM_XV305B" M109.1 -- Afficher probleme sur
la vanne XV305B
PBM_V_XV306B :="Aff PBM_XV306B" M109.4 -- Afficher probleme sur
la vanne XV306B
PBM_V_XV307B :="Aff PBM_XV307B" M109.7 -- Afficher probleme sur
la vanne XV307B
PBM_V_XV308B :="Aff PBM_XV308B" M110.2 -- Afficher probleme sur

la vanne XV308B

NOP 0
Réseau:3 fonction du programme de de la tour de deshydratation C

U "BS AdC" M100.6 -- Bouton S election Adsor
ption de la tour de déshydratation C

= L 200

BLD 103

U "BS ChcC" M100.7 -- Bouton S election de Ch
auffage de la tour de déshydratation C

= L 201

BLD 103

U "BS RfC" M101.0 -- Bouton S election de re
froidissement de la tour de déshydratation C

= L 202

BLD 103

u "B val' M101.2 -- Bouton de validation d
e la séquence

= L 203

BLD 103

U "B_Annul" M101.1 -- Bouton d ‘Annulation de
la séquence

= L 204

BLD 103

U "B_Init G" M101.6 -- Bouton d'Initialisatio
n Générale

= L 205

BLD 103
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O
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B1 - <offline>

29/06/2010 22:36:28

U "F_C_OV_XV305_C"

= L 206
BLD 103

U "F_C_FR_XV305 C"
= L 207

BLD 103

U "F_C_OV_XV304_C"
= L 210

BLD 103

U "F_C_FR_XV304 C"
= L 211

BLD 103

U "F_C_OV_XV306_C"
= L 212

BLD 103

U "F_C_FR_XV306_C"
= L 213

BLD 103

U "F_C_OV_XV307_C"
= L 214

BLD 103

U "F_C_FR_XV307_C"
= L 215

BLD 103

U "F_C_OV_XV308_C"
= L 216

BLD 103

U "F_C_FR_XV308 C"
= L 217

BLD 103

U "F_C_OV_XV301_C"
= L 220

BLD 103

U "F_C_FR_XV301_C"
= L 221

BLD 103

U "F_C_OV_XV302_C"
= L 222

BLD 103

U "F_C_FR_XV302 C"
= L 223

BLD 103

U "F_C_OV_XV303_C"
= L 224

BLD 103

U "F_C_FR_XV303 C"
= L 225

BLD 103

U "UzA"

= L 226

BLD 103

U "uze"

= L 227

E4.6

El.6

E4.3

E13

ES5.1

E2.1

E5.4

E2.4

ES.7

E2.7

E3.2

EO.2

E3.5

EO0.5

E4.0

E1.0

E6.0

E6.1

-F
de la vanne XV305_C

-F
e de la vanne XV305_C

-F
de la vanne XV304_C

-F
e de la vanne XV304_C

-F
de la vanne XV306_C

-F
e de la vanne XV306_C

-F
de la vanne XV307_C

-F
e de la vanne XV307_C

-F
de la vanne XV308_C

-F
e de la vanne XV308_C

-F
de la vanne XV301_C

-F
e de la vanne XV301_C

-F
de la vanne XVv302_C

-F
e de la vanne XV302_C

-F
de la vanne XV303_C

-F
e de la vanne XV303_C

-- Indicateur d
our A

-- Indicateur d
our B

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

in de Course Overture

in de Course Fermetur

‘état du f

‘état du f
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O B1 - <offline>

BLD 103

U "B_DEM_MIN" M101.4 -- bouton de demmarage de
la minuterie

U "Aff Seq_Val" M101.3 -- Affi cher la Séquence e
st Validée

UN "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée

= L 230

BLD 103

U "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée

= L 231

BLD 103

CALL FC 3

BS_Ad C :=L20.0

BS Ch_C :=L20.1

BS Rf C :=L20.2

B_Val :=L20.3

B_Annul :=L20.4

B_Init G :=L20.5

F_C_OV_XV305DPr_C:=L20.6

F_C_FR_XV305DPr_C:=L20.7

F_C_OV_XV304Ch_C:=L21.0

F_C_FR_XV304Ch_C:=L21.1

F_C_OV_XV306Ch_C:=L21.2

F_C_FR_XV306Ch_C:=L21.3

F_C_OV_XV307Rf C:=L21.4

F_C_FR_XV307Rf C:=L21.5

F_C_OV_XV308Rf C:=L21.6

F_C_FR_XV308Rf C:=L21.7

F_C_OV_XV301Prs_C:=L22.0

F_C_FR_XV301Prs_C:=L22.1

F_C_OV_XV302Ad_C :=L22.2

F_C_FR_XV302Ad_C :=L22.3

F_C_OV_XV303Ad_C :=L22.4

F_C_FR_XV303Ad_C :=L22.5

UZA :=1.22.6

uzB =L22.7

B_DEM_MIN :=L23.0

B_PAUS_MIN :=L23.1

Aff Ad_C ="Aff Ad_C" M103.1 -- Afficher la tour de dé
shydratation C est en Adsorption

Aff_Dprs_C :="Aff_Dprs_C" M103.2 -- Afficher la tour de dé
shydratation C est en Depressurisation

Aff Ch_C ="Aff Ch_C" M103.3 -- Afficher la tour de dé
shydratation C est en Chauffage

Aff Rf C ="Aff Rf C" M103.4 -- Afficher la tour de dé
shydratation C est en refroidissement

Aff Prs C ="Aff Prs C" M103.5 -- Afficher la tour de dé
shydratation C est en Pressurisation

Ovr_XVv302C :="Ovr_XVv302C" Al10.1 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv303C :="Ovr_XVv303C" Al10.2 -- Ouvrir la vanne d'adso
rption de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv304C :="0Ovr_XVv304C" A10.3 -- Ouvrir la vanne de Cha
uffage de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv306C :="Ovr_XV306C" Al10.5 -- Ouvrir la vanne de cha
uffage de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv307C :="Ovr_XV307C" Al10.6 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv308C :="Ovr_XVv308C" A10.7 -- Ouvrir la vanne de ref
roidissement de la tour de déshydratation C

Ovr_XV305C :="Ovr_XV305C" Al10.4 -- Ouvrir la vanne de dep
ressurisation de la tour de déshydratation C

Ovr_XVv301C :="Ovr_XVv301C" A10.0 -- Ouvrir la vanne de pre

ssurisation de la tour de déshydratation C

PBM_V _XV301C :="Aff PBM_XV301C" M107.6 -- Afficher probleme sur
la vanne XV301C

PBM_V _XV302C :="Aff PBM_XV302C" M108.1 -- Afficher probleme sur
la vanne XV302C

PBM_V XV303C :="Aff PBM_XV303C" M108.4 -- Afficher probleme sur

la vanne XV303C
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O

\Station 29/06/2010 22:36:28

B1 - <offline>

PBM_V_XV304C
PBM_V_XV305C

PBM_V_XV306C

="Aff_PBM_XV304C"
="Aff_PBM_XV305C"
="Aff_PBM_XV306C"

M108.7

M109.2

M109.5

-- Afficher probleme sur
la vanne XV304C

-- Afficher probleme sur
la vanne XV305C

-- Afficher probleme sur

PBM_V_XV307C

PBM_V_XV308C

NOP O

="Aff_PBM_XV307C"
="Aff_PBM_XV308C"

la vanne XV306C

-- Afficher probleme sur
la vanne XV307C

-- Afficher probleme sur
la vanne XV308C

M110.0

M110.3

Réseau : 4

Fonction du programme de forcage de

s vannes de la tour A

U "B_F_XV301_A"

= L 200

BLD 103

U "B_F_XV302_A"
= L 201

BLD 103

U "B_F_XV303 A"
= L 202

BLD 103

U "B_F_XV304_A"
= L 203

BLD 103

U "B_F_XV305 A"
= L 204

BLD 103

U "B_F_XV306_A"
= L 205

BLD 103

U "B_F_XV307_A"
= L 206

BLD 103

U "B_F_XV308 A"
= L 207

BLD 103

UN "verou_forc"
SPBNB _001

CALL FC 4

B_F_XV301_A:=L20.0
B_F_XV302_A:=L20.1
B_F_XV303_A:=L20.2
B_F_XV304_A:=L20.3
B_F_XV305_A:=L20.4
B_F_XV306_A:=L20.5
B_F_XV307_A:=L20.6
B_F_XV308_A:=L20.7

Ovr_XV301A :="Ovr_XV301A"
Ovr_XV302A :="Ovr_XV302A"
Ovr_XV303A :="Ovr_XV303A"
Ovr_XV304A :="Ovr_XV304A"
Ovr_XV305A :="Ovr_XV305A"
Ovr_XV306A :="Ovr_XV306A"

M104.2

M104.3

M104.4

M104.5

M104.6

M104.7

M105.0

M105.1

M111.1

A8.0
A8.1
A8.2
A8.3
A8.4
A8.5

A -- Bout on Forcage de la vanne XV301
A -- Bout on Forcage de la vanne XV302
A -- Bout on Forcage de la vanne XV303
A -- Bout on Forcage de la vanne XV304
A -- Bout on Forcage de la vanne XV301
A -- Bout on Forcage de la vanne XV302
A -- Bout on Forcage de la vanne XV303
A -- Bout on Forcage de la vanne XV304

-- Ouvrir la vanne de pressurisatio

n de la tour de déshydratation A

-- Ouvrir la vanne d'adsorption de

la tour de déshydratation A

-- Ouvrir la vanne d'adsorption de

la tour de déshydratation A

-- Ouvrir la vanne de Chauffage de

la tour de déshydratation A

-- Ouvrir la vanne de depressurisat

ion de la tour de déshydratation A

-- Ouvrir la vanne de chauffage de

la tour de déshydratation A
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O

\Station
B1 - <offline>

29/06/2010 22:36:28

Ovr_XV307A :="Ovr_XV307A"

Ovr_XV308A :="Ovr_XV308A"

_001: NOP O

A8.6

A8.7

-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation A
-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation A

Réseau : 5

Fonction du programme de forcage de

s vannes de la tour B

U "B_F_XV301_B"

= L 200

BLD 103

U "B_F_XV302_B"
= L 201

BLD 103

U "B_F_XV303_B"
= L 202

BLD 103

U "B_F_XV304_B"
= L 203

BLD 103

U "B_F_XV305 B"
= L 204

BLD 103

U "B_F_XV306_B"
= L 205

BLD 103

U "B_F_XV307_B"
= L 206

BLD 103

U "B_F_XV308 B"
= L 207

BLD 103

UN "verou_forc"
SPBNB _002

CALL FC 5

B_F_XV301_B:=L20.0
B_F_XV302_B:=L20.1
B_F_XV303_B:=L20.2
B_F_XV304_B:=L20.3
B_F_XV305_B:=L20.4
B_F_XV306_B:=L20.5
B_F_XV307_B:=L20.6
B_F_XV308_B:=L20.7

Ovr_XV301B :="Ovr_XV301B"
Ovr_XV302B :="Ovr_XV302B"
Ovr_XV303B :="Ovr_XV303B"
Ovr_XV304B :="Ovr_XV304B"
Ovr_XV305B :="Ovr_XV305B"
Ovr_XV306B :="Ovr_XV306B"
Ovr_XV307B :="Ovr_XV307B"
Ovr_XV308B :="Ovr_XV308B"
_002: NOP 0

M105.2

M105.3

M105.4

M105.5

M105.6

M105.7

M106.0

M106.1

M111.1

A9.0
A9.1
A9.2
A9.3
A9.4
A9.5
A9.6
A9.7

5 -- Bout on Forcage de la vanne XV301
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV302
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV303
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV304
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV305
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV306
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV307
5 -- Bout on Forcage de la vanne XV308

-- Ouvrir la vanne de pressurisatio
n de la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne d'adsorption de
la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne d'adsorption de
la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne de Chauffage de
la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne de depressurisat
ion de la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne de chauffage de
la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation B
-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation B
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O B1 - <offline>
Réseau: 6  Fonction du programme de forgage de s vannes de la tour C

U "B_F_Xv301_C" M106.2
= L 200

BLD 103

U "B_F_Xv302_C" M106.3
= L 201

BLD 103

U "B_F_XVv303_C" M106.4
= L 202

BLD 103

U "B_F_XVv304_C" M106.5
= L 203

BLD 103

U "B_F_XV305_C" M106.6
= L 204

BLD 103

U "B_F_XV306_C" M106.7
= L 205

BLD 103

U "B_F_XVv307_C" M107.0
= L 206

BLD 103

U "B_F_XVv308_C" M107.1
= L 207

BLD 103

UN "verou_forc" M111.1
SPBNB _003

CALL FC 6

B_F_XV301_C:=L20.0
B_F_XV302_C:=L20.1
B_F_XV303_C:=L20.2
B_F_XV304_C:=L20.3
B_F_XV305_C:=L20.4
B_F_XV306_C:=L20.5
B_F_XV307_C:=L20.6
B_F_XV308_C:=L20.7

Ovr_XV301C :="Ovr_XV301C" A10.0

Ovr_XV302C :="Ovr_XV302C"
Ovr_XV303C :="Ovr_XV303C"
Ovr_XV304C :="Ovr_XV304C"
Ovr_XV305C :="Ovr_XV305C"
Ovr_XV306C :="Ovr_XV306C"
Ovr_XV307C :="Ovr_XV307C"

Ovr_XV308C :="Ovr_XV308C"

_003: NOP O

A10.1

A10.2

A10.3

Al10.4

A10.5

A10.6

A10.7

-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C
-- Bout

C

on Forcage de la vanne XV301

on Forcage de la vanne XV302

on Forcage de la vanne XV303

on Forcage de la vanne XV304

on Forcage de la vanne XV305

on Forcage de la vanne XV306

on Forcage de la vanne XV307

on Forcage de la vanne XV308

-- Ouvrir la vanne de pressurisatio
n de la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne d'adsorption de
la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne d'adsorption de
la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne de Chauffage de
la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne de depressurisat
ion de la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne de chauffage de
la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation C
-- Ouvrir la vanne de refroidisseme
nt de la tour de déshydratation C
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O B1 - <offline>
| Réseau:7  Bouton de validation de la combinai son aprés verouillage
U "B Val' M101.2 -- Bouton de validation de la séquence
U(
O "Ad_A sel" M150.0 -- 'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA
O "Ch_A_sel' M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA
O "Rf A sel' M150.2 - le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour A
)
U(
O "Ad B _sel" MZ200.0 -- 'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rB
O "Ch_B_sel'" MZ200.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rB
O "Rf B sel" M200.2 - le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour B
)
U(
O "Ad _C sel* M300.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rcC
O "Ch_C _sel" M300.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rc
O "Rf C_sel" M300.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour C
= "val M104.1 -- bouton de va lidation de la combinaison apr
és verouillage
| Réseau:8  Afficher la Séquence est Validée
U(
U "F_C OV_XV302 A" E3.3 -F in de Course Overture de la vanne X
V302_A
U "F_C OV _XV303 A" E3.6 -F in de Course Overture de la vanne X
V303_A
(0]
U "F C OV _XV304 A" E4.1 -F in de Course Overture de la vanne X
V304_A
U "F C OV _XV306 A" E4.7 -F in de Course Overture de la vanne X
V306_A
(0]
U "F_C OV_XV307 A" E5.2 -F in de Course Overture de la vanne X
V307_A
U "F_C OV_XV308 A" E5.5 -F in de Course Overture de la vanne X
V308_A
)
U(
U "F_C_OV_XV302 B" E34 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv302_B
U "F_C_OV_XV303 B" E3.7 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv303_B
(0]
U "F C OV _XV304 B" E4.2 -F in de Course Overture de la vanne X
V304_B
U "F_C OV _XV306 B" E5.0 -F in de Course Overture de la vanne X
V306 _B
(0]
U "F_C OV_XV307 B" E5.3 -F in de Course Overture de la vanne X
V307_B
U "F_C OV_XV308 B" E5.6 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv308_B

Cv
—~
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\O

\Station 29/06/2010 22:36:28

B1 - <offline>

U "F_C OV_XV302 C" E35 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv302_C

U "F_C OV_XV303 C" E4.0 -F in de Course Overture de la vanne X
V303_C

(0]

U "F C OV _XV304 C" E4.3 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv304_C

U "F C OV _XV306 C" E5.1 -F in de Course Overture de la vanne X
V306_C

(0]

U "F_ C OV _XV307 C" E54 -F in de Course Overture de la vanne X
Vv307_C

U "F_C OV_XV308 C" Eb5.7 -F in de Course Overture de la vanne X
V308_C

)

S "Aff_Seq_Val" M101.3 -- Affi cher la Séquence est Validée

U "B_Init G" M101.6 -- Bouton d'Initialisation Générale

R "Aff _Seq_Val" M101.3 -- Affi cher la Séquence est Validée

NOP 0

| Réseau:9  Verification si "1 ou 2" fours son t allumés

U(

O "B_Init G" M101.6 -- Bouton d'Initialisation Générale

O "Aff Cyc_4h" M103.6 -- Affic her Cycle de 4h

)

R "Aff Cyc _8h" M103.7 -- Affic her Cycle de 8h

U(

U "UzA" E6.0 -- Indicateur d ‘état du four A

UN "UuzB" E6.1 -- Indicateur d ‘état du four B

(0]

u "uzp" E6.1 -- Indicateur d ‘état du four B

UN "UzZA" E6.0 -- Indicateur d ‘état du four A

)

u "val" M104.1 -- bouton de va lidation de la combinaison a

prés verouillage

S "Aff_Cyc_8h" M103.7
NOP O

-- Affic

her Cycle de 8h

| Réseau : 10 Verification si les deux fours son

t allumés

U(

O '"B_Init G"  M101.6
O "Aff_Cyc_8h" M103.7
)

R "Aff_ Cyc_4h" M103.6
U "UZA" E6.0
u "uze" E6.1
u "val' M104.1
S "Aff_Cyc_4h" M103.6
NOP 0

-- Bouton
-- Affic

-- Affic

-- Indicateur d
-- Indicateur d
-- bouton de va

prés verouillage

-- Affic

d'Initialisation Générale
her Cycle de 8h

her Cycle de 4h
‘état du four A
‘état du four B
lidation de la combinaison a

her Cycle de 4h

Réseau : 11  Verification si aucun four n'est al

umé

UN "UZA" E6.0
UN "UzB" E6.1
u "val M104.1
S "Aff_For_Etei" M104.0

U(

O "B_Init_G" M101.6
O "UzA" EG.0
O "uzB" E6.1

)

-- Indicateur d
-- Indicateur d
-- bouton de va

aprés verouillage

-- Aff

-- Bouton
-- Indicateur d
-- Indicateur d

‘état du four A
‘état du four B
lidation de la combinaison

icher Fours Eteints
d'Initialisation Générale

‘état du four A
‘état du four B
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R "Aff_For_Etei" M104.0 -- Aff
NOP O

icher Fours Eteints

| Réseau:12 Bouton de mise en pause de la minut

erie

U(
O "B_PAUS_ MIN" M101.5 -- bouto n de mise en pause de la minuterie
O M 1540
O M 204.0
O M 304.0
)
u M 111.2
= "mis_en_paus" M111.0 -- mise en pause combinée
Réseau : 13
U "B_DEM_MIN" M101.4 -- bouton de demmarage de la minuterie
S M 111.2
NOP 0
NOP O

| Réseau : 14 l'adsorption a ete selectionné pour

la tour B

O(
U "Aff_ Cyc_4h" M103.6 - Affic
SPBNB _004
L  S5T#1M20S
T MwW 10
SET
SAVE
CLR
_004:U BIE
)
O(
U "Aff Cyc_8h" M103.7 - Affic
SPBNB _005
L  S5T#2M40S
T MW 10
SET
SAVE
CLR
_005:U BIE
)
O(
U "Aff_ Cyc_4h" M103.6 - Affic
SPBNB _006
L S5T#13S
T MW 20
SET
SAVE
CLR
_006:U BIE

)
O(
U "Aff Cyc_8h" M103.7 - Affic
SPBNB _007
L S5T#26S
T MW 20
SET
SAVE
CLR
_007:U BIE
)
O(
U "Aff_ Cyc_4h" M103.6 - Affic

her Cycle de 4h

her Cycle de 8h

her Cycle de 4h

her Cycle de 8h

her Cycle de 4h
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SPBNB _008
L S5T#1M7S
T MW 30
SET
SAVE
CLR

_008:U BIE
)
O
U "Aff Cyc 8h" M103.7 -- Affic her Cycle de 8h
SPBNB _009
L S5T#2M14S
T MW 30
SET
SAVE
CLR

_009:U BIE
)
O
U "Aff Cyc _4h" M103.6 -- Affic her Cycle de 4h
SPBNB _00a
L S5T#1M6S
T MW 40
SET
SAVE
CLR

_00a:U BIE
)
O
U "Aff Cyc 8h" M103.7 -- Affic her Cycle de 8h
SPBNB _00b
L S5T#2M12S
T MW 40
SET
SAVE
CLR

_00b:U BIE
)
O(
U "Aff Cyc _4h" M103.6 -- Affic her Cycle de 4h
SPBNB _00c
L S5T#1S
T MW 50
SET
SAVE
CLR

_00c:U BIE
)
O
U "Aff Cyc_8h" M103.7 -- Affic her Cycle de 8h
SPBNB _00d
L S5T#2S
T MW 50
SET
SAVE
CLR

_00d: U BIE

)
= M 4000
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station
C1 - <offline>

29/06/2010 22:39:02

FC1 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :

Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

22/06/2010 02:50:48
17/06/2010 20:37:48

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

BS Ad_A Bool
BS Ch_A Bool
BS_Rf A Bool
B_Val Bool
B_Annul Bool
B_Init_ G Bool

F_C_OV_XV305DPr_A Bool
F_C_FR_XV305DPr_A Bool

F_C_OV_XV304Ch_A Bool
F_C_FR_XV304Ch_A Boaol
F_C_OV_XV306Ch_A Bool
F_C_FR_XV306Ch_A Baol
F_C_OV_XV307Rf_A Bool
F_C_FR_XV307Rf_A Bool
F_C_OV_XV308Rf_A Bool
F_C_FR_XV308Rf_A Bool
F_C_OV_XV301Prs_A Bool
F_C_FR_XV301Prs_A Bool
F_C_OV_XV302Ad_A Bcol
F_C_FR_XV302Ad_A Bool
F_C_OV_XV303Ad_A Bcol
F_C_FR_XV303Ad_A Bool
B_DEM_MIN Bool
B_PAUS_MIN Bool
ouT
Aff_Ad_A Bool
Aff_Dprs_A Bool
Aff_Ch_A Bool
Aff_Rf_A Bool
Aff_Prs_A Bool
Ovr_XV302A Bool
Ovr_XV303A Bool
Ovr_XV304A Bool
Ovr_XV306A Bool
Ovr_XV307A Bool
Ovr_XV308A Bool
Ovr_XV305A Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
1.0
11
1.2
13
1.4
15
1.6
1.7
2.0
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
5.0
5.1
5.2
5.3

02982 02716 00008

0.0
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station
C1 - <offline>

29/06/2010 22:39:02

Ovr_XV301A Bool
PBM_V_XV301A Bool 5.5
PBM_V_XV302A Bool 5.6
PBM_V_XV303A Bool 5.7
PBM_V_XV304A Bool 6.0
PBM_V_XV305A Bool 6.1
PBM_V_XV306A Bool 6.2
PBM_V_XV307A Bool 6.3
PBM_V_XV308A Bool 6.4
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0
Bloc : FC1
| Réseau:1  selection adsorption pour la tour A
U #BS_Ad_A
UN "Ch_A_ sel" M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA
UN "Rf A sel" M150.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour A
UN "Ad_B sel" MZ200.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rB
UN "Ad_C_sel" M300.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rc
S M 1522
U(
O #B_ Init G
(0]
U #B_Annul
UN #Aff_Ad_A
)
R M 1522
U M 1522
= "Ad_A sel' M150.0 -- 'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA
Réseau: 2  selection chauffage pour la tour A
U #BS Ch A
UN "Ad_A_sel" M150.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA
UN "Rf A sel" M150.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour A
UN "Ch_B sel" M200.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rB
UN "Ch_C_sel" MS300.1 -- le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rcC
S M 1523
U(
O #B_Init G
(0]
U #B_Annul
UN #Aff_ Ch_A
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)

R M 1523

U M 1523

= "Ch_A sel* M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA

Réseau: 3  selection regeneration pour la tour A

U #BS Rf A

UN "Ad_A_sel" M150.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA

UN "Ch_A sel" M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA

UN "Rf B sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour B

UN "Rf C_sel" M300.2 --le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour C

S M 1524

U(

O #B_Init G

(0]

U #B_Annul

UN #Aff_Rf_A

)

R M 1524

U M 1524

= "Rf A sel" M150.2 --le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour A

| Réseau:4  affichage adsorption pour la tour A

—~

"Ad_A_sel" M150.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pou
rla tour A

"Val" M104.1 -- bouton de va lidation de la combina
ison aprés verouillage

#F_C_FR_XV301Prs_A
#F_C_OV_XV302Ad_A
#F_C_OV_XV303Ad_A

M 152.5

—~

#B_Init_G
#Aff_Dprs_A

M 152.5
M 152.5
#ARE_Ad_A

hcod~—"o0o0oCcwm~—CCcCcCO C cCc

Réseau:5 affichage depressurisation pour la tour A

#F_C_OV_XV305DPr_A
#F_C_FR_XV302Ad_A
#F_C_FR_XV303Ad_A
M ~152.6

—~

#B_Init_G
#ATE_Ch_A

M 152.6
M 152.6
#Aff_Dprs_A

hcaog~—oo0oCcwcCccc
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| Réseau: 6  affichage chauffage pour la tour A
U(
U #F_C_OV_XV304Ch_A
U #F_C_OV_XV306Ch_A
U #F_C_FR_XV305DPr_A
O
U "Ch_A sel" M150.1 -- le chau ffage a ete selectionné pou
rla tour A
u M 41
)
S M 1527
U(
O #B_nit_ G
O #Af_Rf_A
)
R M 1527
u M 1527
= #Aff_Ch_A
| Réseau:7  affichage regeneration pour la tour A
U(
U #F_C_FR _XV304Ch_A
U #F_C_FR_XV306Ch_A
U #F_C_OV_XV307Rf_A
U #F_C_OV_XV308Rf_A
o]
U "Rf A sel M150.2 --le refr oidissement a ete selectionn
€ pour la tour A
u "val' M104.1 -- bouton de va lidation de la combinai
son aprés verouillage
)
S M 153.0
U(
O #B_nit_ G
O #Aff_Prs_A
)
R M 153.0
u M 1530
= #AFf_Rf_A
Réseau: 8  affichage pressurisation pour la to ur A
U #F_C_FR_XV307Rf_A
U #F_C_FR_XV308Rf_A
U #F_C_OV_XV301Prs_A
S M 1531
U(
O #B_nit_ G
O #Aff_Ad_A
)
R M 1531
u M 1531
= #Aff Prs_A
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Réseau : 9 validation et ouverture des vanne d

‘adsorption de A

U "Ad_A sel' M150.0 -- l'adsor
rA

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 150.3

ption & ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 10 validation et ouverture des vanne d

e chauffage de A

U "Ch_ A sel' M150.1 -- le chau
rA

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 1504

ffage a ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 11 validation et ouverture des vanne d

e refrigeration de A

U "Rf A sel* M150.2 -- le refr
la tour A
u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 1505

oidissement a ete selectionné pour

lidation de la combinaison apr

| Réseau: 12 temporisateur d'adsorption 4/8h

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U(

O "Ad_A sel" M150.0 -- 'adsor
tour A

O M 1521

)

O

Uu M 1521

L S5T#1S

SI T 37

NOP 0

NOP 0

NOP 0

u T 37

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O "Ad_A sel" M150.0 -- 'adsor
tour A

O M 1521

)

= L 01

BLD 103

U(

O M 1511

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 1,DB1

demm :=L0.0

ption a ete selectionné pour la

ption a ete selectionné pour la
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paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M150.6
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 1506
O(

U M 1506

L S5T#1S

SI T 38
NOP O

NOP O

NOP O

u T 38

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 1506

= L 01
BLD 103

U(

O M 1511
O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 2,DB2
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M150.7
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
Uu M 1507
O

Uu M 1507

L S5T#1S

SI T 39
NOP O

NOP O

NOP O

u T 39

)

)
= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 150.7

= L o01
BLD 103

U(

O M 151.1

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 3, DB3
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
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sl :=M151.0
U BIE
)
= M 50.0

|Réseau 113 tempo depressurisation 26/13mn

U(

U
U

O(

U
L

Sl

#B_DEM_MIN
M~ 151.0

M 151.0
S5T#1S
T 40

NOP O
NOP O
NOP O

U
)
)

T 40

L 00

BLD 103

U
U

#B_PAUS_MIN
M~ 151.0
L 0.1

BLD 103

U(

0]
0]

BLD

M 151.4
#B_Init_G

L 02
103

CALL FB 4 ,DB4
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti

:=L0.2

entre_temps:=MW20

sl

=M151.1

NOP O

| Réseau : 14 tempo chauffage 7:34/3:47mn

O(
U(

U

U(

0]

0
)

O(

U
L

Sl

#B_DEM_MIN

-- le chau
tour A

"Ch_A_sel" M150.1
M 151.1
M 151.1

S5T#1S
T 41

NOP O
NOP O
NOP O

U
)
)

T 41

L 00

BLD 103

U

U(

0]

0]

#B_PAUS_MIN

-- le chau
tour A

"Ch_A_sel" M150.1

M 151.1

ffage a ete selectionné pour la

ffage a ete selectionné pour la
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)

= L 01
BLD 103
U

O M 1517
O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 5, DB5
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M151.2
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 151.2
O

U M 151.2

L S5T#1S

SI T 42
NOP O

NOP 0

NOP 0

u T 42

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 151.2

= L o1
BLD 103

U(

O M 1517

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 6,DB6
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M151.3
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 1513
O

U M 1513

L S5T#1S

SI T 43
NOP 0

NOP 0

NOP 0

u T 43

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 151.3

= L o1
BLD 103
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U(
O M 1517
O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 7, DB7
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW30
sl '=M151.4
U BIE

)
= M 501

|Réseau ;15 tempo refroidissement 7:32/3:46mn

O(

U(

U #B _DEM_MIN

U(

O "Rf A _sel" M150.2 -- le refr
pour la tour A

O M 1514

)

O(

U M 1514

L S5T#1S

SI T 44

NOP 0

NOP 0

NOP 0

Uu T 44

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O "Rf A _sel" M150.2 -- le refr
pour la tour A

O M 1514

)

= L 01

BLD 103

U(

O M 1520

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 8, DBS8

demm :=L0.0

paus =L0.1

inti :=L0.2

entre_temps:=MW10

sl :=M151.5

U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U M 1515

O

U M 1515

L S5T#1S

SI T 45

NOP 0

oidissement a ete selectionné

oidissement a ete selectionné
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NOP O
NOP O
Uu T 45

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 1515

= L o01
BLD 103

U(

O M 1520

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 9, DB9
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M151.6
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 1516
O

U M 1516

L S5T#1S

SI T 46
NOP O

NOP 0

NOP O

U T 46

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 151.6

= L o1
BLD 103

U(

O M 1520

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 10, DB10
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW40
sl :=M151.7

U BIE

)
= M 502

| Réseau: 16 tempo pressurisation 26/13mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 151.7

O(

U M 1517

L S5T#1S
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SI T 47
NOP O
NOP O
NOP O
u T 47

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 1517

= L o1
BLD 103

U(

O M 1521

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 11,DB11
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW20
sl :=M152.0
U BIE

= M 503

|Réseau: 17  tempo 1/2mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 152.0
O(

U M 152.0
L S5T#1S
SI T 48
NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 48

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 1517

= L o1
BLD 103

U(

O M 151.0

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 12, DB12
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW50
sl :=M152.1
U BIE

= M 504
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| Réseau : 18 ouvrture des vannes d adsorption

U(

O M 1503

O M 1521

)

S M 1532

U(

O M 1510

O #B_nit_ G

)

R M 1532

u M 1532

#0Ovr_XV303A

| Réseau : 19 ouverture des vanne de depressurisa tion
u M 1510
S M 1533
U(
O M 1511
O #B_it_G
)
R M 1533
Uu M 1533
= #Ovr_XV305A
| Réseau : 20 ouverture des vannes de chauffage
U(
O M 1511
O M 1504
)
S M 1534
U(
O M 1514
O #B_nit_ G
)
R M 1534
Uu M 1534
= #Ovr_XV304A
=  #Ovr_XV306A
on

| Réseau : 21  ouverture des vannes de refrigerati

hnco~—00Ccmw—"00C

—~

—~

= £ £Z

151.4
150.5

153.5

151.7

#B_Init_G

M
M

153.5
153.5

#0Ovr_XV307A
#0Ovr_XV308A
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#0vr_XV301A
#0Ovr_XV302A
#0Ovr_XV303A

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C1 - <offline>

| Réseau : 22 ouverture de la vanne de pressurisa tion

u M 1517

S M 1536

U(

O M 1520

O #B_it_G

)

R M 1536

U M 1536

= #Ovr_XV30l1lA
| Réseau : 23 transition pressurisation adsorbtio n

u M 1520

S M 1537

U(

O M 1521

O #B_it_G

)

R M 1537

u M 1537

| Réseau : 24 TROUBLE VANNE DE XV301A

U(
U  #Ovr_XV301A
UN #F _C_OV_XV301Prs_A

o)
U M 1520

UN #F_C_FR_XV301Prs_A
)

L S5T#30S

SE T 49

U(

U M 1520

U #F_C_FR_XV301Prs_A
o)

U #Ovr_XV301A

U #F_C_OV_XV301Prs_A
O #B_Init G

)

R T 49

NOP 0

NOP 0

U T 49

=  #PBM_V_XV301A

= M 1540

| Réseau : 25 TROUBLE VANNE DE XV302A

U(

U  #Ovr_XV302A

UN #F_C_OV_XV302Ad_A
o)

U M 151.0

UN #F_C_FR_XV302Ad_A

)
L S5T#30S
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E T 50

M 151.0
#F_C_FR_XV302Ad_A

#0Ovr_XV302A
#F_C_OV_XV302Ad_A
#B_Init_G

T 50

oo
TT
oo

T 50
#PBM_V_XV302A
M 154.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJ

| Réseau:26 TROUBLE VANNE DE XV303A

U(

U #Ovr_XV303A

UN #F_C_OV_XV303Ad_A
(0]

U M 151.0

UN #F_C_FR_XV303Ad_A

S5T#30S
E T 51

#Ovr_XV303A
#F_C_OV_XV303Ad_A

M 151.0
#F_C_FR_XV303Ad_A
#B_Init_G

T 51

oo
TT
oo

T 51
#PBM_V_XV303A
M 154.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V

| Réseau : 27 TROUBLE VANNE DE XV304A

U(

U  #Ovr_XV304A

UN #F_C_OV_XV304Ch A
o)

U M 151.4

UN #F_C_FR_XV304Ch_A

S5T#30S
E T 52

#Ovr_XV304A
#F_C_OV_XV304Ch_A

M 151.4
#F_C_FR_XV304Ch_A
#B_Init_G

T 52

oo
TT
oo

T 52
#PBM_V_XV304A
M 154.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V
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| Réseau : 28 TROUBLE VANNE DE XV305A

U(
U  #Ovr_XV305A
UN #F _C_OV_XV305DPr_A

o)
U M 151.1

UN #F _C_FR_XV305DPr A
)

L  S5T#30S

SE T 53

U(

U  #Ovr_XV305A

U #F_C_OV_XV305DPr A
o)

U M 151.1

U #F_C_FR_XV305DPr_A
O #B_Init G

)

R T 53

NOP 0

NOP 0

U T 53

=  #PBM_V_XV305A

= M 1540

| Réseau : 29 TROUBLE VANNE DE XV306A

U(
U  #Ovr_XV306A
UN #F_C_OV_XV306Ch_A

(0]

U M 1514

UN #F _C_FR_XV306Ch_A
)

L S5T#30S

SE T 54

U(

U #Ovr_XV306A

U #F_C_OV_XV306Ch_A
(0]

U M 1514

U #F_C_FR_XV306Ch_A
O #B_ Init G

)

R T 54

NOP 0

NOP 0

U T 54

= #PBM_V_XV306A

= M 1540

| Réseau : 30 TROUBLE VANNE DE XV307A

U(
U  #Ovr_XV307A
UN #F_C_OV_XV307Rf_A

0]

u M 1517

UN #F_C_FR_XV307Rf_A
)

L S5T#30S

SE T 58

U(
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#Ovr_XV307A
#F_C_OV_XV307Rf_A

M 151.7
#F_C_FR_XV307Rf_A
#B_Init_G

T 58

OP 0

OP 0
T 58
#PBM_V_XV307A
M 154.0

nmhnczzax—QoCccQpcc

| Réseau :31 TROUBLE VANNE DE XV306A

U(

U #Ovr_XV308A

UN #F_C_OV_XV308Rf_A
(0]

Uu M 1517

UN #F_C_FR_XV308Rf_A

S5T#30S
E T 58

#Ovr_XV308A
#F_C_OV_XV308Rf_A

M 151.7
#F_C_FR_XV308Rf_A
#B_Init_G

T 58

oo
TT
oo

T 58
#PBM_V_XV308A
M 154.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V
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SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH \Station
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

C2 - <offline>

29/06/2010 22:40:35

FC2 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :
Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

22/06/2010 00:27:14
16/06/2010 18:55:00

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

BS Ad B Bool
BS Ch_ B Bool
BS_Rf B Bool
B_Val Bool
B_Annul Bool
B_Init_ G Bool
F_C_OV_XV305DPr_B Bool
F_C_FR_XV305DPr_B Bool
F_C_OV_XV304Ch_B Bool
F_C_FR_XV304Ch_B Baol
F_C_OV_XV306Ch_B Bool
F_C_FR_XV306Ch_B Baol
F_C_OV_XV307Rf_ B Bool
F_C_FR_XV307Rf B Bool
F_C_OV_XV308Rf_B Bool
F_C_FR_XV308Rf_B Bool
F_C_OV_XV301Prs_B Bool
F_C_FR_XV301Prs_B Bool
F_C_OV_XV302Ad_B Bcol
F_C_FR_XV302Ad_B Bool
F_C_OV_XV303Ad_B Bcol
F_C_FR_XV303Ad_B Bool
UZA Bool
uzB Bool
B_DEM_MIN Bool
B_PAUS_MIN Bool
ouT

Aff_Ad_B Bool
Aff_Dprs_B Bool
Aff_ Ch_B Bool
Aff_Rf B Bool
Aff_Prs B Bool
Ovr_XVv302B Bool
Ovr_XV303B Bool
Ovr_XV304B Bool
Ovr_XV306B Bool
Ovr_XV307B Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
1.0
11
1.2
13
14
15
1.6
1.7
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.0
3.1

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
5.0
5.1

02962 02716 00008

0.0
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SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH \Station 29/06/2010 22:40:35

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C2 - <offline>
I T e
Ovr_XVv308B Bool
Ovr_XV305B Bool 5.3
Ovr_XV301B Bool 54
PBM_V_XV301B Bool 5.5
PBM_V_XV302B Bool 5.6
PBM_V_XV303B Bool 5.7
PBM_V_XV304B Bool 6.0
PBM_V_XV305B Bool 6.1
PBM_V_XV306B Bool 6.2
PBM_V_XV307B Bool 6.3
PBM_V_XV308B Bool 6.4
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

|Bloc - FC2

| Réseau:1  selection adsorption pour la tour A

U #BS Ad_B

UN "Rf B sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour B

UN "Ch_B sel" M200.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rB

UN "Ad A _sel' M150.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA

UN "Ad _C sel" M300.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rcC

S M 2022

U(

O #B_Init G

(0]

U #B_Annul

UN #Aff_Ad_B

)

R M 2022

Uu M 2022

= "Ad_B_sel" M200.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rB

Réseau:2  selection chauffage pour la tour A

U #BS_Ch_B

UN "Ad_B_sel" M200.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rB

UN "Rf B sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour B

UN "Ch_A_ sel" M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA

UN "Ch_C_sel" M300.1 -- le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rc

S M 2023

U(

O #B_nit_ G
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SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station 29/06/2010 22:40:35
C2 - <offline>

(0]

U #B_Annul

UN #Aff Ch_B

)

R M 2023

Uu M 2023

= "Ch_B_sel" M200.1 -- le chau

rB

ffage a ete selectionné pour la tou

Réseau:3  selection regeneration pour la tour

U #BS _Rf B

UN "Ad B sel* MZ200.0 -- l'adsor
rB

UN "Ch_B_sel" M200.1 --le chau
rB

UN "Rf A sel" M150.2 -- le refr
la tour A

UN "Rf C sel" M300.2 -- le refr
la tour C

S M 2024

U(

O #B_Init G

(0]

U #B_Annul

UN #Aff Rf B

)

R M 2024

U M 2024

= "Rf B sel* M200.2 -- le refr
la tour B

ption a ete selectionné pour la tou
ffage a ete selectionné pour la tou
oidissement a ete selectionné pour

oidissement a ete selectionné pour

oidissement a ete selectionné pour

| Réseau : 4  affichage adsorption pour la tour A

—~

"Ad_B_sel" M200.0 -- l'adsor
rla tour B

"Val" M104.1 -- bouton de va
ison aprés verouillage

#F_C_FR_XV301Prs_B
#F_C_OV_XV302Ad_B
#F_C_OV_XV303Ad_B

M 202.5

—~

#B_Init_ G
#Aff_Dprs_B

M 2025
M 202.5
#Aff_Ad_B

nhcoxy~—"oo0oCcwm~—CcCcCcCcQO C cCcc

ption a ete selectionné pou

lidation de la combina

Réseau:5 affichage depressurisation pour la

tour A

#F_C_OV_XV305DPr_B
#F_C_FR_XV302Ad_B
#F_C_FR_XV303Ad_B
M ~202.6

—~

#B_Init_G
#ATt_Ch_B

M  202.6
M  202.6

cxox—oo0CcwmwcCccCcc
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C2 - <offline>

= #Aff Dprs_B

| Réseau: 6  affichage chauffage pour la tour A
U(
U #F_C_OV_XV304Ch_B
U #F_C_OV_XV306Ch_B
U #F_C_FR_XV305DPr_B
(0]
U "Ch B sel" M200.1 -- le chau ffage a ete selectionné pou

rla tour B
u "val M104.1 -- bouton de va lidation de la combina
ison aprés verouillage

)
S M 2027
U(
O #B_Init G
O #Aff_ Rf B
)
R M 2027
Uu M 2027
= #Aff_ Ch_B

| Réseau:7  affichage regeneration pour la tour A
U(
U #F_C_FR_XV304Ch_B
U #F_C_FR_XV306Ch_B
U #F_C_OV_XV307Rf_B
U #F_C_OV_XV308Rf_B
(0]
U "Rf B sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionn

€ pour la tour B
u "val' M104.1 -- bouton de va lidation de la combinai
son aprés verouillage
)
S M 203.0
U(
O #B_Init G
O #Aff Prs B
)
R M 203.0
U M 2030
= #Aff Rf B
Réseau:8  affichage pressurisation pour la to ur A

U #F_C_FR_XV307Rf_B
U #F_C_FR_XV308Rf_B
U #F_C_OV_XV301Prs_B
S M 2031
U(
O #B_Init G
O #Aff_Ad_B
)
R M 2031
U M 2031
= #Aff Prs B
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station 29/06/2010 22:40:35
C2 - <offline>

Réseau : 9 validation et ouverture des vanne d

‘adsorption de A

U "Ad B _sel' MZ200.0 -- l'adsor
rB

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 200.3

ption & ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 10 validation et ouverture des vanne d

e chauffage de A

U "Ch B sel' M200.1 -- le chau
rB

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 2004

ffage a ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 11 validation et ouverture des vanne d

e refrigeration de A

U "Rf B sel* M200.2 -- le refr
la tour B
u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 2005

oidissement a ete selectionné pour

lidation de la combinaison apr

| Réseau: 12 temporisateur d'adsorption 4/8h

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U(

O "Ad B_sel" M200.0 -- 'adsor
atour B

O M 2021

)

O

Uu M 2021

L S5T#1S

SI T 95

NOP O

NOP 0

NOP O

Uu T 95

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O "Ad B_sel" M200.0 -- 'adsor
atour B

O M 2021

)

= L 01

BLD 103

U(

O M 2011

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 13, DB13

demm :=L0.0

ption a ete selectionné pour |

ption a ete selectionné pour |
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SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M200.6
U BIE
)
O(
U(
U #B_DEM_MIN
U M 200.6
O(
U M 200.6
L S5T#1S
SI T 96
NOP O
NOP O
NOP O
Uu T 96
)
)
= L 00
BLD 103
U #B_PAUS_MIN
U M 200.6
= L 01
BLD 103
U(
O M 2011
O #B_Init G
)
= L 02
BLD 103
CALL FB 14 ,DB14
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M200.7
U BIE
)
O(
U(
U #B_DEM_MIN
Uu M 200.7
O
Uu M 200.7
L S5T#1S
SI T 97
NOP O
NOP O
NOP O
u T 97
)
)
= L 00
BLD 103
U #B_PAUS_MIN
Uu M 200.7
= L 01
BLD 103
U(
O M 2011
O #B_Init G
)
= L 02
BLD 103
CALL FB 15, DB15
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2

entre_temps:=MW10
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sl :=M201.0
U BIE

)
= M 505

|Réseau 113 tempo depressurisation 26/13mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 201.0
O(

U M 201.0
L S5T#1S
SI T 98
NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 98

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 201.0

= L 01
BLD 103

U(

O M 2014

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 16, DB16
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW20
sl :=M201.1
NOP O

| Réseau : 14 tempo chauffage 7:34/3:47mn

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U(

O "Ch_B_sel" M200.1 --le chau
atour B

O M 2011

)

O

u M 2011

L S5T#1S

SI T 99

NOP O

NOP O

NOP O

u T 99

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O M 2011

O "Ch_B_sel" M200.1 --le chau
atour B

ffage a ete selectionné pour |

ffage a ete selectionné pour |
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)

= L 01
BLD 103
U

O M 2017
O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 17, DB17
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M201.2
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
Uu M 201.2
O

Uu M 201.2

L S5T#1S

SI T 100
NOP O

NOP 0

NOP 0

Uu T 100

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 201.2

= L o1
BLD 103

U(

O M 2017

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 18, DB18
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M201.3
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
Uu M 2013
O

Uu M 2013

L S5T#1S

SI T 101
NOP 0

NOP 0

NOP 0

Uu T 101

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 2013

= L o1
BLD 103
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C2 - <offline>

U(
O M 2017
O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 19, DB19
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW30
sl '=M201.4

U BIE

)
= M 506

|Réseau ;15 tempo refroidissement 7:32/3:46mn

O(

U(

U #B _DEM_MIN

U(

O "Rf B_sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionné
pour la tour B

O M 2014

)

O(

U M 2014

L S5T#1S

SI T 102

NOP 0

NOP 0

NOP 0

u T 102

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O M 2014

O "Rf B sel" M200.2 -- le refr oidissement a ete selectionné
pour la tour B

)

= L 01

BLD 103

U

O M 2020

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 20, DB20

demm :=L0.0

paus =L0.1

inti :=L0.2

entre_temps:=MW10

sl :=M201.5

U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U M 2015

O

U M 2015

L S5T#1S

SI T 103

NOP 0
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NOP O
NOP O
u T 103

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 2015

= L o1
BLD 103

U(

O M 2020

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 21, DB21
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M201.6
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 201.6
O

U M 201.6

L S5T#1S

SI T 104
NOP O

NOP 0

NOP O

Uu T 104

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 201.6

= L o01
BLD 103

U(

O M 2020

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 22, DB22
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW40
sl :=M201.7

U BIE

)
= M 507

| Réseau: 16 tempo pressurisation 26/13mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 2017

O(

U M 2017

L S5T#1S
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SI T 105
NOP O
NOP O
NOP O
u T 105

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 2017

= L o1
BLD 103

U(

O M 2021

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 23, DB23
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW20
sl :=M202.0
U BIE

= M 60.0

|Réseau: 17  tempo 1/2mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 2020
O(

U M 2020
L S5T#1S
SI T 106
NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 106

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 2020

= L o1
BLD 103

U(

O M 2010

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 24 ,DB24
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW50
sl :=M202.1
U BIE

= M 60.1
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| Réseau : 18 ouvrture des vannes d adsorption

—~

200.3
202.1

203.2

= £ £Z

201.0
#B_Init_G

M 203.2
M 203.2
#0Ovr_XV302B
#0vr_XV303B

hncox~—o00cwvw—00Cc

| Réseau : 19 ouverture des vanne de depressurisa tion

u M 2010

S M 2033

U(

O M 2011

O #B_it_G

)

R M 2033

u M 2033

#0Ovr_XV305B

| Réseau : 20 ouverture des vannes de chauffage

—~

201.1
200.4

203.4

= £ £Z

201.4
#B_Init_G

M 2034
M 2034
#0Ovr_XV304B
#0Ovr_XV306B

hncox~—o0cw—00Cc

| Réseau : 21  ouverture des vannes de refrigerati on

—~

201.4
200.5

203.5

= £ £Z

201.7
#B_Init_G

M 203.5
M 203.5
#0Ovr_XV307B
#0vr_XV308B

hnrcox~—o0cw—00Cc
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| Réseau : 22 ouverture de la vanne de pressurisa

tion

U M 2017
S M 2036
U(

O M 2020
O #B_Init G
)

R M 2036
U M 203.6

#0vr_XV301B

| Réseau : 23 transition pressurisation adsorbtio

#0vr_XV301B
#0Ovr_XV302B
#0vr_XV303B

U M 2020
S M 2037
U(

O M 2021
O #B_Init G
)

R M 2037
U M 2037

| Réseau : 24 TROUBLE VANNE DE XV301A

U(
U #Ovr_XV301B
UN #F_C_OV_XV301Prs_B

o)
U M 2020

UN #F_C_FR_XV301Prs_B
)

L S5T#30S

SE T 107

U(

U M 2020

U #F_C_FR_XV301Prs_B
o)

U #Ovr_XV301B

U #F_C_OV_XV301Prs_B
O #B_Init G

)

R T 107

NOP 0

NOP 0

Uu T 107

=  #PBM_V_XV301B

= M 2040

| Réseau : 25 TROUBLE VANNE DE XV302A

U(

U #Ovr_XV302B

UN #F_C_OV_XV302Ad_B
o)

U M 201.0

UN #F_C_FR_XV302Ad_B

)
L S5T#30S
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SE T 108

M  201.0
#F_C_FR_XV302Ad_B

#0vr_XVvV302B
#F_C_OV_XV302Ad_B
#B_Init_G

T 108

oo
TT
oo

T 108
#PBM_V_XV302B
M 204.0

I n CZZ;UVOCCOCCE

| Réseau:26 TROUBLE VANNE DE XV303A

U(

U #Ovr_XVvV303B

UN #F _C_OV_XV303Ad_B
(0]

U M 201.0

UN #F _C_FR_XV303Ad_B

S5T#30S
E T 109

#Ovr_XV303B
#F_C_OV_XV303Ad_B

M 201.0
#F_C_FR_XV303Ad_B
#B_Init_G

T 109

oo
TT
oo

T 109
#PBM_V_XV303B
M 204.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V

| Réseau : 27 TROUBLE VANNE DE XV304A

U(

U #Ovr_XV304B

UN #F _C_OV_XV304Ch B
o)

U M 2014

UN #F_C_FR_XV304Ch_B

S5T#30S
E T 110

#Ovr_XV304B
#F_C_OV_XV304Ch_B

M 201.4
#F_C_FR_XV304Ch_B
#B_Init_G

T 110

oo
TT
oo

T 110
#PBM_V_XV304B
M 204.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V
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| Réseau : 28 TROUBLE VANNE DE XV305A

U(
U  #Ovr_XV305B
UN #F_C_OV_XV305DPr_B

o)
U M 2011

UN #F_C_FR_XV305DPr_B
)

L  S5T#30S

SE T 111

U(

U #Ovr_XV305B

U #F_C_OV_XV305DPr B
o)

U M 2011

U #F_C_FR_XV305DPr_B
O #B_Init G

)

R T 111

NOP 0

NOP 0

u T 111

=  #PBM_V_XV305B

= M 2040

| Réseau : 29 TROUBLE VANNE DE XV306A

U(
U #Ovr_XV306B
UN #F_C_OV_XV306Ch_B

(0]

Uu M 2014

UN #F _C_FR_XV306Ch_B
)

L S5T#30S

SE T 112

U(

U #Ovr_XVvV306B

U #F_C_OV_XV306Ch_B
(0]

U M 2014

U #F_C_FR_XV306Ch_B
O #B_ Init G

)

R T 112

NOP 0

NOP 0

u T 112

= #PBM_V_XV306B

= M 204.0

| Réseau : 30 TROUBLE VANNE DE XV306A

U(
U #Ovr_XV307B
UN #F _C_OV_XV307Rf B

0]

Uu M 2017

UN #F_C_FR_XV307Rf_B
)

L S5T#30S

SE T 113

U(
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#Ovr_XV306B
#F_C_OV_XV307Rf_B

M 201.7
#F_C_FR_XV307Rf_B
#B_Init_G

T 113

OP 0

OP 0
T 113
#PBM_V_XV307B
M 204.0

nmhnczzax—QoCccQpcc

| Réseau :31 TROUBLE VANNE DE XV306A

U(

U #Ovr_XVv308B

UN #F_C_OV_XV308Rf_B
(0]

Uu M 2017

UN #F_C_FR_XV308Rf_B

S5T#30S
E T 114

#Ovr_XV306B
#F_C_OV_XV308Rf_B

M 201.7
#F_C_FR_XV308Rf_B
#B_Init_G

T 114

oo
TT
oo

T 114
#PBM_V_XV308B
M 204.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station

C3 - <offline>

30/06/2010 14:03:22

FC3 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :

Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

22/06/2010 00:44:49
16/06/2010 18:55:29

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

BS Ad_C Bool
BS Ch_C Bool
BS_Rf C Bool
B_Val Bool
B_Annul Bool
B_Init_ G Bool

F_C_OV_XV305DPr_C Boaol
F_C_FR_XV305DPr_C Bool

F_C_OV_XV304Ch_C Bool
F_C_FR_XV304Ch_C Bcol
F_C_OV_XV306Ch_C Bool
F_C_FR_XV306Ch_C Bcol
F_C_OV_XV307Rf_C Bool
F_C_FR_XV307Rf_C Bool
F_C_OV_XV308Rf_C Bool
F_C_FR_XV308Rf_C Bool
F_C_OV_XV301Prs_C Bool
F_C _FR_XV301Prs_C Bool
F_C_OV_XV302Ad_C Bool
F_C_FR_XV302Ad_C Baol
F_C_OV_XV303Ad_C Bool
F_C_FR_XV303Ad_C Boaol
UZA Bool
uzB Bool
B_DEM_MIN Bool
B_PAUS_MIN Bool
ouT
Aff_Ad_C Bool
Aff_Dprs_C Bool
Aff Ch_C Bool
Aff Rf C Bool
Aff_Prs C Bool
Ovr_XV302C Bool
Ovr_XV303C Bool
Ovr_XV304C Bool
Ovr_XV306C Bool
Ovr_XV307C Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
1.0
11
1.2
13
1.4
15
1.6
1.7
2.0
21
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.0
3.1

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
5.0
5.1

03296 03030 00008

0.0
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UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station
C3 - <offline>

30/06/2010 14:03:22

Ovr_XVv308C Bool
Ovr_XV305C Bool 5.3
Ovr_XV301C Bool 54
PBM_V_XV301C Bool 5.5
PBM_V_XV302C Bool 5.6
PBM_V_XV303C Bool 5.7
PBM_V_XV304C Bool 6.0
PBM_V_XV305C Bool 6.1
PBM_V_XV306C Bool 6.2
PBM_V_XV307C Bool 6.3
PBM_V_XV308C Bool 6.4
IN_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0
|Bloc : FC3
| Réseau:1  selection adsorption pour la tour A
U #BS Ad_C
UN "Ch_C_sel" MS300.1 -- le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rcC
UN "Rf C_sel" M300.2 --le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour C
UN "Ad B_sel" MZ200.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rB
UN "Ad_A_sel' M150.0 -- l'adsor ption & ete selectionné pour la tou
rA
S M 3022
U(
O #B_Init G
(0]
U #B_Annul
UN #Aff Ad C
)
R M 3022
U M 3022
= "Ad_C_sel" M300.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rc
Réseau:2  selection chauffage pour la tour A
U #BS Ch_C
UN "Ad_C_sel" M300.0 -- l'adsor ption a ete selectionné pour la tou
rc
UN "Rf C sel" M300.2 -- le refr oidissement a ete selectionné pour
la tour C
UN "Ch_B_sel" M200.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rB
UN "Ch_A_ sel" M150.1 --le chau ffage a ete selectionné pour la tou
rA
S M 3023
U(
O #B_ Init G
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C3 - <offline>

(0]

U #B_Annul

UN #Aff Ch_C

)

R M 3023

U M 3023

= "Ch_C _sel" M300.1 -- le chau

rC

ffage a ete selectionné pour la tou

Réseau:3  selection regeneration pour la tour

U #BS Rf C

UN "Ad _C sel" M300.0 -- I'adsor
rc

UN "Ch_C_sel" M300.1 -- le chau
rc

UN "Rf B sel" M200.2 -- le refr
la tour B

UN "Rf A sel" M150.2 -- le refr
la tour A

S M 3024

U(

O #B_Init G

(0]

U #B_Annul

UN #Aff Rf C

)

R M 3024

U M 3024

= "Rf C_sel" M300.2 -- le refr
la tour C

ption a ete selectionné pour la tou
ffage a ete selectionné pour la tou
oidissement a ete selectionné pour

oidissement a ete selectionné pour

oidissement a ete selectionné pour

| Réseau : 4  affichage adsorption pour la tour A

—~

"Ad_C_sel" M300.0 -- 'adsor
rlatour C

"Val" M104.1 -- bouton de va
ison aprés verouillage

#F_C_FR_XV301Prs_C
#F_C_OV_XV302Ad_C
#F_C_OV_XV303Ad_C

M 302.5

—~

#B_Init_ G
#Aff_Dprs_C

M 302.5
M 302.5
#Aff_Ad_C

nhcoxy~—"oo0oCcwm~—CcCcCcCcQO C cCcc

ption a ete selectionné pou

lidation de la combina

Réseau:5 affichage depressurisation pour la

tour A

#F_C_OV_XV305DPr_C
#F_C_FR_XV302Ad_C
#F_C_FR_XV303Ad_C
M ~302.6

—~

#B_Init_G
#AFf_Ch_C

M 302.6
M 302.6

cxox—oo0CcwmwcCccCcc
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C3 - <offline>

= #Aff Dprs_C

| Réseau: 6  affichage chauffage pour la tour A
U(
U "Ch_C_sel" M300.1 --le chau ffage a ete selectionné pou

rlatour C
u "val' M104.1 -- bouton de va lidation de la combina
ison aprés verouillage

(0]
U #F_C_OV_XV304Ch_C
U #F_C_OV_XV306Ch_C
U #F_C_FR_XV305DPr_C
)
S M 3027
U(
O #B_Init G
O #Aff Rf C
)
R M 3027
Uu M 3027
= #Aff Ch_C

| Réseau : 7  affichage regeneration pour la tour A
U(
U "Rf C sel" M300.2 -- le refr oidissement a ete selectionn

€ pour la tour C
u "val M104.1 -- bouton de va lidation de la combinai
son aprés verouillage
(0]
U #F_C_FR_XV304Ch_C
U #F_C_FR_XV306Ch_C
U #F_C_OV_XV307Rf_C
U #F_C_OV_XV308Rf C
)
S M 303.0
U(
O #B_Init G
O #Aff Prs C
)
R M 303.0
U M 3030
= #Aff Rf_C
Réseau:8  affichage pressurisation pour la to ur A

U #F_C_FR_XV307Rf_C
U #F_C_FR_XV308Rf C
U #F_C_OV_XV301Prs_C
S M 3031
U(
O #B_Init G
O #Aff_ Ad_C
)
R M 3031
U M 3031
= #Aff Prs_ C
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\Station 30/06/2010 14:03:22
C3 - <offline>

Réseau : 9 validation et ouverture des vanne d

‘adsorption de A

U "Ad _C sel" M300.0 -- 'adsor
rcC

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 300.3

ption & ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 10 validation et ouverture des vanne d

e chauffage de A

U "Ch _C_ sel" M300.1 --le chau
rcC

u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 3004

ffage a ete selectionné pour la tou

lidation de la combinaison apr

Réseau : 11 validation et ouverture des vanne d

e refrigeration de A

U "Rf C sel" M300.2 -- le refr
la tour C
u "val" M104.1 -- bouton de va

és verouillage
= M 3005

oidissement a ete selectionné pour

lidation de la combinaison apr

| Réseau: 12 temporisateur d'adsorption 4/8h

O(
U(
U #B_DEM_MIN
U(

O "Ad _C_sel" M300.0 -- l'adsor

atour C

O M 3021
)

O(

u M 3021
L S5T#1S
SI T 152
NOP O

NOP O

NOP O

U T 152

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U(

O M 3021

O "Ad _C_sel" M300.0 -- l'adsor

atour C

CALL FB 25, DB25
demm :=L0.0

ption a ete selectionné pour |

ption a ete selectionné pour |
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SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M300.6
U BIE
)
O(
U(
U #B_DEM_MIN
U M 300.6
O(
U M 300.6
L S5T#1S
SI T 153
NOP O
NOP O
NOP O
U T 1583
)
)
= L 00
BLD 103
U #B_PAUS_MIN
U M 300.6
= L 01
BLD 103
U(
O M 3011
O #B_Init G
)
= L 02
BLD 103
CALL FB 26, DB26
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M300.7
U BIE
)
O(
U(
U #B_DEM_MIN
Uu M 300.7
O
Uu M 300.7
L S5T#1S
SI T 154
NOP O
NOP O
NOP O
U T 154
)
)
= L 00
BLD 103
U #B_PAUS_MIN
Uu M 300.7
= L 01
BLD 103
U(
O M 3011
O #B_Init G
)
= L 02
BLD 103
CALL FB 27,DB27
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2

entre_temps:=MW10
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sl :=M301.0
U BIE
)
= M 60.2

|Réseau 113 tempo depressurisation 26/13mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 3010
O(

U M 3010
L S5T#1S
SI T 155
NOP 0
NOP 0
NOP 0

U T 155

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3010

= L 01
BLD 103

U(

O M 3014

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 28, DB28
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW20
sl :=M301.1
U BIE

= M 603

| Réseau : 14 tempo chauffage 7:34/3:47mn

O(

U(

U #B_DEM_MIN

U(

O "Ch_C _sel" M300.1 --le chau
atour C

O M 3011

)

O

U M 301.1

L S5T#1S

SI T 156

NOP O

NOP 0

NOP O

U T 156

)

)

= L 00

BLD 103

U #B_PAUS_MIN

U(

O M 3011

ffage a ete selectionné pour |
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O "Ch_C_sel" M300.1 --le chau ffage a ete selectionné pour |
atour C

)

= L 01

BLD 103
U(

O M 3017
O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 29, DB29
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M301.2
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 301.2
O

U M 301.2

L S5T#1S

SI T 157
NOP O

NOP 0

NOP O

Uu T 157

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 301.2

= L o1
BLD 103

U(

O M 3017

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 30, DB30
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M301.3
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 3013
O(

U M 3013

L S5T#1S

SI T 158
NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 158

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3013
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= L 01

BLD 103

U(

O M 3017

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 31, DB31
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW30
sl :=M301.4
U BIE

)
= M 604

|Réseau ;15 tempo refroidissement 7:32/3:46mn

O(

U(

U #B _DEM_MIN

U(

O "Rf C_sel" M300.2 -- le refr
pour la tour C

O M 3014

)

O(

U M 3014

L S5T#1S

SI T 159

NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 159

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3014

= L o01
BLD 103

U(

O M 3020

O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 32, DB32
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M301.5
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 3015
O(

U M 3015

L S5T#1S

SI T 160
NOP O

NOP O

NOP O

oidissement a ete selectionné
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T 160

U
)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3015

= L o1
BLD 103

U

O M 3020
O #B_Init G

)

= L 02
BLD 103

CALL FB 33, DB33
demm :=L0.0
paus =L0.1
inti :=L0.2
entre_temps:=MW10
sl :=M301.6
U BIE

)

O(

U(

U #B_DEM_MIN
U M 301.6
O

U M 301.6

L S5T#1S

SI T 161
NOP O

NOP 0

NOP O

Uu T 161

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 301.6

= L o1
BLD 103

U(

O M 3020

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 34,DB34
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW40
sl :=M301.7

U BIE

)
= M 605

| Réseau: 16 tempo pressurisation 26/13mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 3017
O(

U M 3017

L S5T#1S

Sl T 162
NOP 0
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NOP O
NOP O
Uu T 162

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3017

= L o1
BLD 103

U(

O M 3021

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 35, DB35
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW20
sl :=M302.0
U BIE

= M 606

|Réseau: 17  tempo 1/2mn

U(

U #B_DEM_MIN
U M 3020
O(

U M 3020
L S5T#1S
SI T 163
NOP 0

NOP 0

NOP 0

U T 163

)

)

= L 00
BLD 103

U #B_PAUS_MIN
U M 3020

= L o1
BLD 103

U(

O M 3010

O #B_Init G

)

= L 02

BLD 103

CALL FB 36, DB36
demm :=L0.0
paus =L0.1

inti :=L0.2
entre_temps:=MW50
sl :=M302.1
U BIE

= M 60.7
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| Réseau : 18 ouvrture des vannes d'adsorption de la tour C

—~

300.3
302.1

303.2

= £ £Z

301.0
#B_Init_G

M 303.2
M 303.2
#Ovr_XV302C
#0Ovr_XV303C

hncox~—o00cwvw—00Cc

| Réseau : 19 ouverture des vannes de depressuris ation de la tour C

u M 301.0

S M 3033

U(

O M 3011

O #B_it_G

)

R M 3033

u M 3033

#0Ovr_XV305C

#Ovr_XV304C
#0Ovr_XV306C

| Réseau : 20 ouverture des vannes de chauffage d elatour C

U(

O M 3011
O M 3004
)

S M 3034
U(

O M 3014
O #B_nit_ G
)

R M 3034
u M 3034

#Ovr_XV307C
#0Ovr_XV308C

| Réseau : 21  ouverture des vannes de refrigerati on de latour C

U(

O M 3014
O M 3005
)

S M 3035
U(

O M 3017
O #B_nit_ G
)

R M 3035
Uu M 3035
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| Réseau : 22 ouverture de la vanne de pressurisa tion de la tour C

u M 3017

S M 303.6

U(

O M 3020

O #B_it_G

)

R M 3036

U M 3036

#0vr_XV301C

#0vr_XV301C
#Ovr_XV302C
#0Ovr_XV303C

| Réseau : 23 transition pressurisation adsorbtio n de la tour C

u M 3020

S M 3037

U(

O M 3021

O #B_it_G

)

R M 3037

u M 3037

| Réseau: 24 TROUBLE VANNE DE XV301C

U(
U #Ovr_XV301C
UN #F_C_OV_XV301Prs_C

o)
U M 3020

UN #F_C_FR_XV301Prs_C
)

L S5T#30S

SE T 164

U(

U M 3020

U #F_C_FR_XV301Prs_C
o)

U #Ovr_XV301C

U #F_C_OV_XV301Prs_C
O #B_Init G

)

R T 164

NOP 0

NOP 0

U T 164

=  #PBM_V_XV301C

= M 304.0

| Réseau: 25 TROUBLE VANNE DE XV302C

U(

U  #Ovr_XV302C

UN #F _C_OV_XV302Ad_C
o)

U M 301.0

UN #F _C_FR _XV302Ad_C

)
L S5T#30S
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SE T 165

M  301.0
#F_C_FR_XV302Ad_C

#0Ovr_XVv302C
#F_C_OV_XV302Ad_C
#B_Init_G

T 165

oo
TT
oo

T 165
#PBM_V_XV302C
M  304.0

I n CZZ;UVOCCOCCE

| Réseau:26 TROUBLE VANNE DE XV303C

U(

U #Ovr_XV303C

UN #F _C_OV_XV303Ad_C
(0]

U M 301.0

UN #F _C_FR_XV303Ad_C

S5T#30S
E T 166

#Ovr_XV303C
#F_C_OV_XV303Ad_C

M 301.0
#F_C_FR_XV303Ad_C
#B_Init_G

T 166

oo
TT
oo

T 166
#PBM_V_XV303C
M  304.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V

| Réseau : 27 TROUBLE VANNE DE XV304C

U(

U #Ovr_XVv304C

UN #F_C_OV_XV304Ch_C
(0]

U M 3014

UN #F _C_FR_XV304Ch_C

S5T#30S
E T 167

#Ovr_XV304C
#F_C_OV_XV304Ch_C

M 301.4
#F_C_FR_XV304Ch_C
#B_Init_G

T 167

oo
TT
oo

T 167
#PBM_V_XV304C
M  304.0

nn CZZ;UVOCCOCCEUJI_V
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| Réseau : 28 TROUBLE VANNE DE XV305C

U(

U  #Ovr_XV305C

UN #F_C_OV_XV305DPr_C
o)

U M 3011

UN #F_C_FR_XV305DPr_C

S5T#30S
E T 168

#0Ovr_XV305C
#F_C_OV_XV305DPr_C

M 301.1
#F_C_FR_XV305DPr_C
#B_Init_G

T 168

oo
T
oo

T 168
#PBM_V_XV305C
M  304.0

I ||CZZ;UVOCCOCC/_C\(DI_V

| Réseau : 29 TROUBLE VANNE DE XV306C

U(
U  #Ovr_XV306C
UN #F_C_OV_XV306Ch_C

(0]

U M 3014

UN #F _C_FR_XV306Ch_C
)

L S5T#30S

SE T 169

U(

U #Ovr_XV306C

U #F_C_OV_XV306Ch_C
(0]

U M 3014

U #F_C_FR_XV306Ch_C
O #B_ Init G

)

R T 169

NOP 0

NOP 0

U T 169

= #PBM_V_XV306C

= M 304.0

| Réseau :30 TROUBLE VANNE DE XV307C

U(

U  #Ovr_XV307C

UN #F _C_OV_XV307Rf C
o)

U M 3017

UN #F _C_FR_XV307Rf _C

)

L S5T#30S
SE T 170
U(
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U  #Ovr_XV307C
U #F_C_OV_XV307Rf_C
o)
U M 30L7
U #F_C_FR_XV307Rf C
O #B_Init G
)
R T 170
NOP 0
NOP 0
Uu T 170
=  #PBM_V_XV307C
= M 3040

| Réseau:31 TROUBLE VANNE DE XV308C

U(
U #Ovr_XV308C
UN #F _C_OV_XV308Rf_C

o)

U M 3017

UN #F _C_FR_XV308Rf _C
)

L  S5T#30S

SE T 171

U(

U #Ovr_XV308C

U #F_C_OV_XV308Rf _C
o)

U M 3017

U #F_C_FR_XV308Rf C
)

R T 171

NOP 0

NOP 0

u T 171

=  #PBM_V_XV308C

= M 304.0
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH \Station 30/06/2010 14:04:18
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

C4 - <offline>

FC4 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :

Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

29/06/2010 01:11:02
21/06/2010 14:53:05

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

B_F_XV301_A
B_F_XV302_A
B_F_XV303_A
B_F_XV304_A
B_F_XV305_A
B_F_XV306_A
B_F_XV307_A
B_F_XV308_A
ouT
Ovr_XV301A
Ovr_XV302A
Ovr_XV303A
Ovr_XV304A
Ovr_XV305A
Ovr_XV306A
Ovr_XV307A
Ovr_XV308A
IN_OUT
TEMP
RETURN
RET_VAL

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.0
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
0.0
0.0
0.0
0.0

00204 00066 00000

|Bloc : FC4 blocs forcage des vanne de la tour de d

eshydratation A

| Réseau:1  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B_F_XV301_A

#0vr_XV301A
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Réseau:2  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B_F_XV302_A
= #Ovr_XV302A

Réseau:3  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B F XV303_ A
= #Ovr_XV303A

Réseau:4  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B_F_XV304_A
= #Ovr_XV304A

Réseau:5  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B F XV305 A
= #Ovr_XV305A

Réseau: 6  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B_F_XV306_A
= #Ovr_XV306A

Réseau: 7  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B F XV307_A
=  #Ovr_XV307A

Réseau:8  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation A

U #B_F_XV308_A
= #Ovr_XV308A
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH \Station 30/06/2010 14:05:10
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

C5 - <offline>

FC5 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :

Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

29/06/2010 01:15:47
21/06/2010 14:53:05

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

B_F_XV301_B
B_F_XV302_B
B_F_XV303_B
B_F_XV304_B
B_F_XV305_B
B_F_XV306_B
B_F_XV307_B
B_F_XV308_B
ouT
Ovr_XV301B
Ovr_XV302B
Ovr_XV303B
Ovr_XV304B
Ovr_XV305B
Ovr_XV306B
Ovr_XV307B
Ovr_XV308B
IN_OUT
TEMP
RETURN
RET_VAL

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.0
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
0.0
0.0
0.0
0.0

00204 00066 00000

|Bloc : FC5 bloc forcage des vannes de la tour de d

eshydratation B

| Réseau:1  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B_F_XV301_B

#0vr_XV301B

Page 1 de 2



SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F
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Réseau:2  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B_F_XV302_B
= #Ovr_XV302B

Réseau:3  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B F _XV303_B
=  #Ovr_XV303B

Réseau:4  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B_F_XV304_B
= #Ovr_XV304B

Réseau:5  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B F _XV305_B
= #Ovr_XV305B

Réseau: 6  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B_F_XV306_B
= #Ovr_XV306B

Réseau: 7  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B F _XV307_B
= #Ovr_XV307B

Réseau:8  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation B

U #B_F_XV308_B
= #Ovr_XV308B
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station 30/06/2010 14:05:44
C6 - <offline>

FC6 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :

Interface :

Famille :
Version : 0.1
Version de bloc :

29/06/2010 01:19:03
21/06/2010 14:53:05

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

B_F_XV301_C
B_F_XV302_C
B_F_XV303_C
B_F_XV304_C
B_F_XV305_C
B_F_XV306_C
B_F_XV307_C
B_F_XV308_C
ouT
Ovr_XV301C
Ovr_XV302C
Ovr_XV303C
Ovr_XV304C
Ovr_XV305C
Ovr_XV306C
Ovr_XV307C
Ovr_XV308C
IN_OUT
TEMP
RETURN
RET_VAL

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

0.0
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.0
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
0.0
0.0
0.0
0.0

00204 00066 00000

|Bloc : FC6 Bloc de forcage des vannes de la tour d

e deshydratation

| Réseau:1  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B_F_XV301_C

#0vr_XV301C
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\Station 30/06/2010 14:05:44
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Réseau:2  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B_F_XV302_C
= #Ovr_XV302C

Réseau:3  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

H

B_F_XV303_C

U
= Ovr_XV303C

F*

Réseau:4  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B_F_XV304_C
= #Ovr_XV304C

Réseau:5  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B F XV305 C
=  #Ovr_XV305C

Réseau: 6  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B_F_XV306_C
= #Ovr_XV306C

Réseau: 7  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B F XVv307_C
=  #Ovr_XV307C

Réseau:8  Ouvrir la vanne de pressurisation d

e la tour de déshydratation C

U #B_F_XV308_C
= #Ovr_XV308C
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SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C7 - <offline>

FC7 - <offline>

Nom : Famille :
Auteur : Version : 0.1
Version de bloc : 2
Horodatage Code : 29/06/2010 01:22:16
Interface : 21/06/2010 11:49:15

Longueur (bloc/code /données locales) : 00464 00350 00000

IN 0.0

ouT c.0

IN_OUT 00

TEMP 0.0

RETURN 0.0

RET_VAL 0.0

|Bloc : FC7 Bloc d'affichage de temperature et de p ression des tours

| Réseau:1 affichage de temperature sonde A

U

L 2.187500e+001
L DB37.DBD O
*R

T DB38.DBD 20
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _001

L DB38.DBD 20
L 8.750000e+001

R
T DB38.DBD 0
_001: NOP 0

| Réseau: 2  affichage de temperature sonde B

U(
L 2.187500e+001
L DB37.DBD 2
*R

T DB38.DBD 24
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _002

L DB38.DBD 24
L  8.750000e+001
R

T DB38.DBD 2

Page 1 de 3



SIMATIC UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH \Station 30/06/2010 14:06:15
SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F C7 - <offline>

_002: NOP O

| Réseau :3 affichage de temperature sonde C

U

L 2.187500e+001
L DB37.0BD 4
*R

T DB38.DBD 28
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _003

L DB38.DBD 28
L 8.750000e+001

R
T DB38.DBD 4
_003:NOP 0

| Réseau:4  affichage de pression sonde A

U

L 2.187500e+001
L DB37.DBD 6
*R

T DB38.DBD 32
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _004

L DB38.DBD 32
L  8.750000e+001

-R
T DB38.DBD 6
_004: NOP O

| Réseau:5 affichage de pression sonde B

U

L 2.187500e+001
L DB37.DBD 8
*R

T DB38.DBD 36
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _005

L DB38.DBD 36
L 8.750000e+001

R
T DB38.DBD 8
_005:NOP 0
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| Réseau: 6  affichage de pression sonde C

U(

L 2.187500e+001
L DB37.DBD 10
*R

T DB38.DBD 40
UN OV

SAVE

CLR

U BIE

)

SPBNB _006

L DB38.DBD 40
L  8.750000e+001

-R
T DB38.DBD 10
_006: NOP 0
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SIMATIC

UNITE_UTGA_TFT_SONATRACH

SIMATIC 300\CPU 315-2 DP\...\F

\Station
B1 - <offline>

30/06/2010 14:07:10

FB1 - <offline>

Nom :
Auteur :

Horodatage Code :
Interface :

Famille :
Version :

0.1

Version de bloc :
21/06/2010 23:34:08
13/06/2010 18:38:21

Longueur (bloc/code /données locales) :

IN 0.0

00392 00252 00000

demm Bool 0.0 FALSE
paus Boal 0.1 FALSE
inti Bool 0.2 FALSE
entre_temps S5Time 2.0 S5T#0MS
ouT 0.0
sl Bool 4.0 FALSE
IN_OUT 00
STAT 0.0
mO00 Bool 6.0 FALSE
mO01 Bool 6.1 FALSE
mO02 Bool 6.2 FALSE
mO03 Bool 6.3 FALSE
mo04 Bool 6.4 FALSE
mO05 Bool 6.5 FALSE
mO06 Bool 6.6 FALSE
mO7 Bool 6.7 FALSE
eta_8 Bool 7.0 FALSE
eta_9 Time 8.0 T#OMS
mw12 S5Time 12.0 S5T#OMS
mwl14 Word 14,0 W#16#0
mw16 Word 16.0 WH#16#0
TEMP 0.0
|Bloc : FB1
| Réseau : 1

O

U #mo0l

U #mo02

L  #mwl2

SE T 1

U #inti

R T 1

NOP O

LC T 1

T #mwl6
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u T 1
)

O(

UN #m01
U #mo00
L #entre_temps
SE T 2
U #inti
R T 2
NOP O
LC T 2
T #mwl4d
u T 2

)
= #s1

| Réseau : 2

—~

#demm
#mO00
#inti
#mO00
#mO00

—~

#paus
#mO01
#inti
#mO01
#mO01

—~

#demm
#m02

—~

#paus
#inti

#m02
#m02

I—“Ccxx—"00CcwnmwCcOo—"CcImCcmnCcQo—CcxrmcCcwmncCo

#mO7

| Réseau : 3

O(
UN #m01
SPBNB 001
L #mwl4
T #mwl2
SET
SAVE
CLR
_001:U BIE
)
O(
U #m05
U #m02
SPBNB _002
L #mwlé
T #mwl2
SET
SAVE
CLR
_002:U BIE

)
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=  #mO7

Réseau : 4

U #mo1
U #demm
L S5T#1S
SS T 3
U #inti
R T 3
NOP 0
NOP 0

u T 3
= #mO05
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