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Résumeé

La centrale thermique de Cap Djinet a une placagndiale dans le réseau d'énergie, il est donc
nécessaire de savoir la produire de manier efficgtassure une production électrique d’'une
puissance d'environ 700 Mw.

La mise en service de la chaudiére nécessite artdépe mesure de sécurité pour protéger le
matériel ainsi que le personnel, c'est pour celprogéde a son aération avant et aprés tout
démarrage. Ce systeme appelé Air / Fumées estaénpar des cartes électroniques
inflexibles et non disponible dans le marché, don automatisation proclame une solution
définitive et permanente. Cette solution n'estlugomate programmable industriel.
L'automate programmable industriel (API). Est devda constituant le plus répande de
l'automatisation. Il occupe une place de choix senlement dans l'industrie mais aussi dans
plusieurs sections, dans le but de remplir dessr@ke commande et de communication, et
répondre aux besoins d'adaptation et de flexikil@e activités économiques actuelles.

Notre travail consiste a étudier ce systeme d'aérat remplacer les cartes électroniques par
un automate programmable industriel de type SIKMENS300.
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Introduction générale

Introduction générale

Les connaissances de I’homme sur la nature évotapittement. Ainsi, la productivité
devient primordiale. Produire dans les délais las pourts possibles est un défi a relever
dans une société de plus en plus consommatricesauidchines sont venues remplacer une
main d’ceuvre devenu onéreuse et peu rentable. hekines exploitées sont de plus en plus
performantes et de plus en plus automatisées. Barte une centrale thermoélectrique,
exploitée a base d’'une logique cablée nécessitamédoration dans son fonctionnement qui
doit passer a un systeme automatique a logiquegrogée. Cette transformation
augmentera les capacités de productions tout ensartd le temps et deviendra autonome de

I’'hnomme.

Notre présente étude tentera d’illustrer le calmaentrale thermoélectrique de Cap-
Djinet .A partir de la situation initiale, nous porons en compte les difficultés du systéme
existant pour proposer un systéeme a microprocesketype automate qui offre une
possibilité de programmation. Ainsi, a partir d'systeme d’usage générale, nous avons la
possibilité d’aller vers des spécifications secamdpermettant de nombreuses applications
par un méme systéme et par la méme réduisantdel@nievient de ce dernier. En effet le
systeme actuel dans la centrale présente a notraissance a des inconvénients majeurs. En
ce sens, le volume du contrdleur est proportioanalcomplexité du probleme. Autrement
dit, la partite commande basée sur la logique eabdé de plus en plus importante et donc de

plus en plus chére.

Notre étude propose donc de remplacer cette comenaizlée par une commande
programmeée qui a le mérite d’étre plus fiable spacurisé , plus flexible , plus simple a
entretenir et dont la maintenance est plus aiEfeoutre, cette commande programmeée
permet une faible liaison entre le volume matédapteurs et actionneurs) et la complexité
du probleme c’est-a-dire que l'effet se fait sirmpéat sur les entrées/ sorties et la taille
mémoire. Dans notre travail, nous avons choisiélément essentiel, le systeme d’air frais et
de gaz de fumée; nous avons agis précisément tséléogent pour supprimé la logique
cablée au profit d'une logique programmée en atilisin automate programmable industriel
(API) de marque SIEMENS s7-300.

Pour cela, notre étude s’articule autour de ciraptttes :
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D’abord, dans le premier chapitre on fait une pnéstéon de la centrale avec une

description des différents éléments constituanttlgrale.

Dans le chapitre Il nous décrivons le systemeuairée, ces éléments et son systeme de

commande de démarrage et d’'arrét.
Juste apres, dans le chapitre Ill on modélise ryseeme par GRAFCET.

Ensuite, le chapitre IV sera consacré a la desenigte 'automate S7-300. Nous

faisons aussi le point sur le choix de I'automate.

Enfin, le chapitre V sera destiné a la programnmati@ présentation du logiciel TIA
PORTAL et la supervision avec WINCC TIA PORTAL.






CHAPITRE |: DESCRIPTION ET PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DE LA CENTRALE
THERMIQUE

Introduction

Une centrale thermique est une centrale électggueroduit de I'électricité a partir d'une
source de chaleur. Cette source peut étre un cailvibuzrGlé (tels le gaz naturel, certaines
huiles minérales, charbon, déchets industrielshetécménagers), la fission de noyaux
d'uranium 235 ou de plutonium 239.

La source de chaleur chauffe un fluide (souvenited®) qui passe de I'état liquide a I'état
gazeux qui entraine une turbine accouplée a umnabeur qui transforme I'énergie
cinétique de la turbine en énergie électrique.

Pour entrainer la turbine, il faut quepigession soit plus faible a sa sortie qu'a I'enttée
baisse de pression a la sortie de la turbine éehob en condensant le gaz, en aval de la

turbine, a l'aide d'une source fraide

Cheminée | Fumées

| Air

- Combustible

Alternateur

Bl Ea

Chaudiére .‘ || Vapeurdeau

i

Réserve
d'eau froide

Amives de combustible

Figure 1 : schéma fonctionnel d’'une tranche thermige.

La centrale thermique de cap-djinet a été constpat un consortium Austro-allemand :
SIEMENS-KWU-SGP.
KWU: KRAFTWERK-AG (RFA).
SGP: SIMMERING GRAZ PAUKER (Autriche).
SIEMENS: (Autriche).

lls avaient la responsabilité des études, de larsigion du montage et du contrdle de
'ouvrage, ainsi que d’'une entreprise Espagnole ABRDOS) a laquelle a été confiée la

réalisation de la prise d’eau de mer.
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Les principales entreprises algériennes qui oniqgiaé a la réalisation de la centrale sont
les suivantes : ENCC, ETTERKIB, BATIMETAL, GENISIDE INERGA, SNLB,
PROSIDER, ENATUB, SNIC, GTP, SONATRAM, SOGEP.

1. Généralité sur la centrale thermique :

Dans la centrale thermique, I'énergie proviental#dnsformation I'énergie contenue
dans la vapeur en énergie mécanique. L’énergieenaetdans la vapeur provient de I'énergie
calorifique produite par la combustion au niveas tlains de chaudiéres.

La transformation de la vapeur calorifigue de li@ie thermique en énergie mécanique peut
se faire de deux facons différentes :
1.1. La transformation indirecte :
La chaleur dégagée par la combustion est utilieée phauffer de I'eau et finalement
pour la transformer en vapeur a haute températuixdaute pression.
La détente de la vapeur dans les aubages d’'uneduaitvapeur produit un couple moteur que
I'on utilise pour faire tourner un alternateur. &fne comporte donc le foyer ou la chambre de

combustion, autrement dit Ia ou se transforme llepude en vapeur.
1.2.La transformation directe :

La détente des gaz se fait dans les aubergesudbilae a vapeur fournit un couple moteur

utilisé pour actionner un alternateur.

2. Présentation de la centrale :

La centrale thermique de Ras-Djinet représentéonrede production d'énergie électrique en
Algérie. Elle fournit une puissance de 4x176 MWu&R75Km d'Est d'Alger pres de la ville de
Ras Djinet Willaya de Boumerdes, elle occupe uniaceid'enviror85 hectares. Le choix du site
est basé sur des raisons multiples : la proxiragé&dnsommateurs important situés notamment dans
la zone industrielle de Ruiba Reghaia ; la podsibilextension et les conditions du sous-sol
favorables. La collaboration de la centrale esi¢gomnée par quatre tronches de production
mises en service successivement : la premiére eznfilire 1986 ; la seconde en Avril 1986 ; la
troisieme en septembre 1986 et la derniere en D@eet®86. Comme la premiere fourniture au
réseau a été effectué en Avril 1986.

Les concepteurs ont choisis ce site sur les basesiteres suivants :
- Proximité de consommateurs importants, situés mognndans la zone industrielle
Rouiba-Reghaia.

- Possihilité d'extension.
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- Condition du sous-sol favorable ne nécessitantipdsndations profondes et surtout la
proximité de I'eau de mer qui constitue la soufeawdde la centrale.

La construction de cette centrale a été décideeede renforcer I'alimentation en énergie
électrigue du pays. Composée de quatre groupeshitaue d’'une puissance unitaire de 176 Méga
watts, elle totalise une capacité de 704 Méga.watts
Les quatre groupes alternateurs sont alimentégiptie chaudiéres a haute pression d’environ 145,7
Bars et 530 t/h de débit.

Les objectifs de cette politique sont, d’une @agromotion au maximum de lintégration des
moyens nationaux de réalisation, d’autre part luee grande maitrise par <<SONELGAZ>> du
processus de réalisation en vue d’'une meilleue prischarge des problemes d’exploitation de la
centrale. L'exploitation et la maintenance de latrede sont assurées par un effectif d'environ 260

agents.

3. Constitution d’une tranche thermique :

3.1. Stations :

3.1.1. Station de dessalement :

La station de dessalement a pour role de prodmeeeau dessalée a partir de I'eau de
mer. La méme station comporte quatre unités deattsent produisant 500¥ chacune
assure la production en eau dessalée qui seraéstoeks deux baches (2x2760r$on type
d’installation est multi-flash (évaporation sucacess sur 18 étages de I'évaporateur).

Trois produits chimiques sont injectes pour letéraent de I'eau qui sont les suivants :
- le belgard EVN : inhibiteur d’incrustation utilip@ur éviter I'entartrage.
- la belite (M33) : produit anti-mousse utilise p&uwiter la formation de la mousse
au niveau des évaporateurs.
- le bissulfite de sodium (N&ASGs), produit permettent I'élimination du chlore
dans I'eau pour diminuer la conductivité.

3.1.2. Station de déminéralisation :

Comporte Deux chaines de déminéralisation de *A0Qnthacune parachévent le
traitement de I'eau avant son utilisation dansylelec eau-vapeur. Les lits mélanges sont un
mélange de résines cationique et anionique (DudlittD1 et C20MB). Le stockage d'eau

déminéralisée se fait dans deux réservoirs de 156bacun.
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3.1.3. Station d’électrochloration (denora/ltalie):

LA chloration de I'eau de mer permet de protégeaireuit d’eau de de mer (condenseur,
conduite d’'amenée d’eau de mer) contre tout enenasst pouvant étre cause par les micro-
organismes marins. Elle se fait par injection digiporite de sodium. L'installation avec ces
deux unités est prévue pour produire 2x150Kg/Hhdlere. En condition de chloration continue,
104000n/h d’eau de circulation sont continuellement chdore

3.2. Principaux composants de la tranche :
3.2.1. La Turbine :

C’est I'élément le plus essentiel dans la centrelle, transforme I'énergie thermique
contenue dans la vapeur provenant de la chaudiene enouvement de rotation de I'arbre, le
travail mécanique obtenu sert a entrainer I'alterma Cette turbine est une machine a une ligne
d’arbre, composée d'un corps HP (haute pressiom, (Moyenne pression), et BP (basse
pression) séparés. Elle comporte 06 soutiragesaljmentent 03 réchauffeurs BP, et 02
réchauffeurs HP et la bache alimentaire. Les raters turbine et de I'alternateur sont Couplés

rigidement.

Figure 2: Turbine
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Les caractéristiques de la turbine :
. Longueur : 16.125m.
. largeur : 13m.
. poids: 500*16kg.
. Vitesse de rotation : 300tr/mn.
. Puissance : 176 MW (pleine charge).
1l.Lecorps HP :

Il est a simple flux avec un soutirage S6 qui atiteeles réchauffeurs hautes pression
(HPs).
- Alentrée du corps : pression : 138 bar.
TempératutlO°C.
- Ala sortie du corps : pression : 40bar.
Températub7°C.
2. Corps MP_:

Il est a double flux avec soutirages S5 et S4.
- Alentrée du corps : pression : 35.9 bar.
Température : 535°C.
- Ala sortie du corps : pression : 5.52bar.
Température : 282°C.
- LE soutirage S5 alimente le réchauffeur haute peq¥Ps) avec une température de
423°C, et d'une pression de 16.5 bar.
- Le soutirage S4 alimente la bache alimentaire anecdempérature de 282°C, et d’'une

pression de 5.5 bar.

3. Corps BP_:

Il est a double flux avec trois soutirages, I'eatd& ce corps est liée directement avec la
sortie du corps MP par une conduite.
- Le soutirage(S3) : alimente |E"8réchauffeur (BP) avec une température de 173°C, et
d’'une pression 1.77 bar.
- Le soutirage(S2) : alimente 12 réchauffeur (BP) avec une température de 83°C, et
d’'une pression 0.65 bar.
- Le soutirage(S1) : alimente |& 1réchauffeur (BP) avec une température de 56°C, et

d’une pression 0.15 bar.
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3.2.2. L'alternateur :

Un alternateur fonctionne selon la loi de I'indoctiélectromagnétique. Cette loi montre
gue quand on déplace un conducteur dans un champétigue d’'une fagcon a « couper » des
lignes de force, une tension est induit entre J¢gemités du conducteur. Les lignes de force
sont appelées flux magnétiqgue ou champ. La tensduite varie selon la vitesse avec laquelle
on coupe les lignes de force : elle croit propontigllement avec elle. Appliquons la loi
d’induction électromagnétique a un conducteur eméde cadre qui tourne entre les deux
péles N et S d'un électroaimant ou aimant. Les émites du cadre sont reliées par
l'intermédiaire 2bagues et de deux frotteurs (Isdlaux bornes d’'un millivoltmetre. Quand le
conducteur tourne d’'un mouvement uniforme, le rolimetre dévie alternativement dans un
sens et dans l'autre, indiquant ainsi I'apparitiams le conducteur d’'une tension induite (force
électromotrice alternative). Le courant obtenu wstcourant alternatif, dont la courbe est
sinusoidale. Il change de sens plusieurs foisgaorsle. Ce résultat peut aussi étre obtenu par
la rotation d’'un aimant ou électroaimant a l'inééni d’une bobine. L'aimant constitue

l'inducteur (rotor), la bobine I'induit (stator).

e —

Figure 3: Alternateur
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Un alternateur posséde deux éléments distinctatesise

- le stator (piece statique c’est-a-dire qui ne teysas dans l'alternateur (stator provient
de statiqgue qui veut dire immobile)) est une bolileecuivre donc conductrice et
sensible aux phénomenes électromagnétiques.

- le rotor (piece qui tourne (rotor provient de rmatqui signifie en mouvement
tournant)) est aimant qui produit un champ magnéti€Cette piéce posséde un axe qui
est solidaire au rotor et lorsque I'axe est enéailrfait tourner le ce dernier.

Les caractéristiques de l'alternateur :

- La puissance maximale produite est de : 176 MW.

- Latension : 15.5 KV.

- Lafrégquence : 50Hz.

- L'intensité du courant : 8195A.

3.2.3. Le Condenseur :

Le condenseur de la turbine fait partie du cirdeicondensation qui avec le circuit d’eau
de circulation et les circuits auxiliaires asswe&dndensation de la vapeur d’échappement de
la turbine et sa détente a une pression basse.

Il existe deux types de condenseur : condenseusyéace et condenseur par mélange. Le

condenseur de la centrale de cap-djinet est unecmedir de type par surface.

Bride échappement turbine I Manchette

Plaque tubulaire

Boite a eau Plaque tubulaire

T
N :

i
4 ,'/ ."I Boite 3 eau
= Faisceau tubulaire  Puits f"

—
Raccordemen! aspiration d'air
Pompe d'extraction

Pompe de circulation

Conslitution générale d'un condenseur par surface

Figure 4 : Constitution générale d’'un condenseur pasurface.

11



CHAPITRE |: DESCRIPTION ET PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DE LA CENTRALE
THERMIQUE

Le condenseur utilisé dans I'installation est unadgeur par surface. Il est placé sous la
turbine a basse pression. La vapeur se condensgadgs des tubes, dans les quelles passe
'eau de mer de refroidissement. Son réle est :

- D’assurer la condensation de la vapeur d’eau éeadu&orps (BP) de la turbine et de
réintroduire de condensat dans le circuit eau-vafmaste d’eau).

- D’augmenter la chute d’enthalpie de la vapeur d&teren établissant une dépression,
afin d’obtenir un rendement de la turbine aussi@lgue possible.

- De dégazer le condensat et d’évacuer les incondimssan majorité de I'air).

- Recoit également le condensat des réchauffeurs (BP)

- Recevoir de différentes purges et de la vapeuond®arnement (by-pass BP).

3.2.4. Les Pompes::

Il existe dans la centrale de cap-djinet 3 catégode pompe :
« Les pompes a vide :

Elles sont appelées aussi des éjecteurs ; ellespont rdle d'extraire les gaz
incondensables amenés dans le condenseur, sdd papeur, soit par des rentrées d'air au
travers des joints imparfaitement étanches degepatus vide de l'installation.

« La pompe d’extraction :

Les pompes d’eau d’extraction a pour réle d’achemi@ condensat principal a la sortie
du condenseur jusqu’a la bache alimentaire en papsa les réchauffeurs basse pression, les
réfrigérants d’été, les réfrigérants d’hydrogéne.

« La pompe d’alimentation :

Les pompes alimentaires servent a alimenter lergéné de vapeur (chaudiere) avec de
I'eau nécessaire en passant par les réchauffeute peession (HP) du poste d’eau (le poste
d’eau est I'ensemble des appareils qui transfdiesul du cycle depuis le condenseur jusqu’a
la chaudiere) et I'éeconomiseur du générateur deewmap.es pompes alimentaires doivent
fournir la quantité d’eau nécessaire pour mainteEnimiveau de I'eau dans le réservoir de la
chaudiéere entre deux limites bien définies. Lesddamns de fonctionnement des pompes
alimentaires :

- Aspirent de I'eau chaude.

- refoulent 'eau a une pression élevée.

- Assurent un débit d’eau important.

12
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- doivent avoir une grande sécurité de marche paterdes tres graves conséquences de
manque d’eau a une forte pression.

3.2.5. La Bache alimentaire :

La tache alimentaire a un rdle de réchauffeur atitimnne la pression a I'aspiration de
la pompe alimentaire. C’est un réservoir cylindaqeombiné avec un dégazeur. Il recoit de
'eau a partir des pompes d’extraction, 'eau gaverse un certain nombre de réchauffeurs. Il
recoit également de la vapeur a partir du soutirg®® qui vient du corps MP (moyen
pression).I'eau se réchauffe jusqu’a la températarsaturation correspondent a la pression du

soutirage, en condensant la vapeur qui est prékel@éurbine.

3.2.6. Les Désurchauffeurs :

Pour stabiliser la température de la vapeur sufedawqui sort de la chaudiére par
l'injection des gouttelettes d’eau (pulvérisatioit§, sont disposés entre les surchauffeurs et

méme entre les resurchauffeurs.
3.2.7. Chaudiére ou générateur de vapeur :

Le générateur de vapeur a pour r6le de transfoteser d’alimentation en vapeur a haute
pression, haute température et alimenter le graupe-alternateur.
La chaudiére ou générateur de vapeur est principdeconstituée de :
- la chambre de combustion fermée par les tubes £orafaisceaux vaporisateur.
- Le ballon chaudiere.
- De surchauffeurs et resurchauffeurs.
- De I'économiseur.
- Des colonnes de descentes.
- De bruleurs.
La chaudiere utilisée dans la centrale est dedaypeculation naturelle, elle est caractérisée
par:
» Capacité de vaporisation : 540t/h.
» Température de I'eau d’alimentation : 246°c.
* Pression de service : 160bars.
 Débit vapeur : 523t/h.
» Température de sortie de la fumée : 118°c.

» Température dans le foyer : 900°c.
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Les dimensions de générateur de vapeur :

- Hauteur : 17000mm.

- Longueur : 9675mm.

- Largeur : 9375mm.

LA Puissance de générateur de vapeur :

- Débit de vapeur minimale :=130t/h— P=443Mw.

- Débit de vapeur maximale :@=530t/h— P=176Mw.

- Débit de vapeur nominale (n6~=523.9t/h—P;=176Mw.

> Le ballon chaudiere :

L’eau d’alimentation réchauffée dans I'économiseuive au ballon chaudiére ou elle
sera conduite eux écrans vaporisateurs par leswoedode descente, le volume du ballon
chaudiére est de 26.9Mpres I'échauffement un mélange eau-vapeur moets ke ballon,
dans le ballon, il se produit une séparation dati@peur et I'eau par des séparateurs cyclones.

X La colonne de descente et I'écran vaporisateur :

Les colonnes de descente sont raccordées a la péérieure du ballon et conduisent
'eau a la partie inférieure de I'écran vaporisateu

<> L’économiseur :

L’économiseur a un role important au démarragedadaudiere, il recoit de I'eau froide
sur une surface large de 2080environ, de type tuyauterie en forme de serpentirse trouve
a la fin de parcours des gaz de combustion qui ged® r échauffer I'eau destinée au ballon
de la chaudiére.

X Le surchauffeur :

Il existe trois surchauffeurs montées en lignesas®gs paralléles, On trouve deux
désurchauffeurs aprés la premiére et deuxieme auifelur qui servent a la protection de ce
dernier contre les températures plus élevées gadier la méme température de sortie dans la
chaudiere. La vapeur qui sort du ballon de chaagiasse par les surchauffeurs pour augmenter
le rendement de l'installation. Débit de vapeurckauffée : 523.9t/h.

<> Le resurchauffeur :

Apres la premiere détente dans le corps HP (turbinaute pression) la vapeur traverse
les tubes de resurchauffeur ou la température le-ceaugmente une seconde fois, mais
garderont la pression de détente constante. Lauvagea envoyee dans la deuxieme partie de
la turbine (corps MP et BP). Débit de vapeur rdsauéfée : 467.9 t/h.
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3.3. Circuits :

3.3.1. Circuit des combustibles

Le gaz naturel parvient a la station de détentgade par pipe enterre. Quatre tubes
distribuent ce gaz aux chaudiéres de chaque tratenidis que les autres tubes conduisent ce

combustible aux autres consommateurs comme I'deitdessalement d’eau de mer.
3.3.2. Circuit d’air de combustion :

L’air comburant est admis pour la combustion pauxdeentilateurs de soufflage en
passant par les préchauffeurs d’air a vapeur,gari¢e réchauffeur d’air rotatif ou il absorbe la
chaleur contenue dans la fumée et sa températgneeantie jusqu’a 330°C. L'air chauffe sert a

la combustion apres son meélange avec le combustibigveau des bruleurs.
3.3.3. Circuit de gaz de combustion :

les gaz de combustion passent par les surchauffeangsurchauffeurs et I'économiseur
en cédant la plus grande partie de leur chaleus, yme partie de cette fumée passe par le
réchauffeur rotatif d’air et achemine vers I'ex¢éni, et 'autre partie va étre recyclée vers le

foyer par un ventilateur de recyclage.
3.3.4. Circuit eau-vapeur :

L’économiseur réceptionne I'eau d’alimentation (308°C, P=164bars) et la guide au
ballon chaudiere, elle descend dans les colonndesi®nte vers le collecteur, puis elle remonte
dans les tubes écran. Cette circulation est diterelée car elle est assurée par la différence des
poids spécifiques du mélange eau-vapeur dans las€eaporisateurs et dans les colonnes de
descente. L'eau qui se vaporise dans les tubeasoegient ainsi au ballon, venant cette fois
des collecteurs supérieurs des écrans vaporis@tans.le ballon chaudiere la vapeur et séparée
de I'eau a I'aide des séparateurs cyclones. Eiltege ballon est passe par des tubes de liaison
avant d'arriver au collecteurs d’entrée des tubepperts, en suite par un collecteur
intermédiaire, la vapeur arrive a la surchauffeumaire (T°=360°C), puis a la surchauffeur
secondaire(T=394C).et ensuite a la surchauffeat {i°=470°C).Dans ce parcours la vapeur
passe par quatre désurchauffeurs, deux désurcheiéfe chaque cote (primaire et secondaire).
La vapeur quitte la chaudiéere vers le corps haugsspon de la turbine (T°=540°C, P=160 bars).
La sortie du corps haute pression est raccordéechdudiére tel que, la vapeur partante du
corps haute pression passe par les resurchauffeumsires et secondaires, elle subit un

désurchaufferent par deux désurchauffeurs montgameatliele. La vapeur quitte la chaudiére
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vers le corps moyenne pression de la turbine aved¢ampérature de T°=540°C, et pression de
P=37bars. La vapeur quitte le corps moyenne pneskada turbine pour passer au corps basse
pression de la turbine (T°=540°C, P=28bars). Lain& transforme I'énergie thermique
contenue dans la vapeur provenant de la chaudiena enouvement de rotation de l'arbre. Le
travail mécanique obtenu sert a entrainer lalttermaqui génere une puissance totale de
704Mw (BA), dont 672Mw fournies au réseau, et 32plwur la consommation des auxiliaires
des quatre tranches et des auxiliaires communketiateur est refroidit par I'hydrogéne, qui

est a son tour refroidit par les réfrigérants dadés les périodes chaudes.
3.3.5. Circuit d’eau de refroidissement :

Pour condenser la vapeur, il faut refroidir et abar sa pression ; ces deux opérations
s’effectuent dans le condenseur ; le refroidisserashnassure par I'eau froide ; circulant dans
un circuit indépendant du circuit eau-vapeur. L'eadinaire peut donc étre utilisée ; le vide est
entretenu par des pompes d’extraction d’air. Suil@scirconstances géographiques I'eau de
réfrigération circule en circuit ouvert et fermé.

- circuit ouvert :

L’eau de réfrigération est prélever dans la men débit important et régulier ; le circuit
comporte une prise d’eau, des pompes de circuldgotondenseur ou I'eau de réfrigération
s’échauffe de 8°C environ (de 20°C a 28°C) au artes parois qui la séparent du circuit eau-
vapeur ; puis elle retourne a la mer par le déwerso

- circuit fermé :

Il y a un circuit d’eau de refroidissement secorelgui sert a la réfrigération des paliers
des pompes d’extraction, des différentes sortibsil#, des différents paliers compresseurs,

etc.
3.3.6. Circuits auxiliaires :

Beaucoup d’autres circuits sont associes a laepdniermique, il n'en est cite que

guelgues-uns.
<> L'eau d’appoint :

Elle a pour but de compenser les pertes du ciprincipale <<eau-vapeur>> le débit
d’appoint est d’environ <<1%>> du debit principal€eau d’appoint doit étre filtrée,
déminéralisée, destiné puis dégazée. Ce traitemguaur but d’éviter des dépbts dans les
tubulures et de limiter leur oxydations et de ledrger toutes autres attaques chimiques.
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X soutirages :

Nous avons vu que le réchauffage de I'eau venanbddenseur était effectué au moyen
de vapeur soutirée de la turbine ; la distillatienl’eau d’appoint s’effectue également par un
soutirage de vapeur. Dans les réchauffeurs, lesitsrde I'eau a chauffer et de la vapeur de
soutirage sont séparée ; la vapeur se refroidseedécondense ; les circuits de soutirage se
prolonge donc par des circuits d’évacuation deslensats en direction du condenseur.

o désurchauffe :

Il est nécessaire que la température maximale \elgplaur soit respectée pour obtenir un
bon rendement. Des que la température de la vagepaisse la température limitée, il y
a automatiquement une diminution de l'allure deuffeaSimultanément, on injecte de
I'eau chaude «H.P» dans les faisceaux surchauffeat®e eau se vaporise tout de
suite en refroidissant la vapeur réchauffée, laiddsuffe disparait quand le réglage de

I'allure de chauffe est devenu efficace.

3.3.7. Le circuit électrique :

- Le circuit de puissance :

L'importance de la partie thermique ne doit pasefaiublier qu'elle n'a finalement
gu'un but, Entrainer & «3000 tr. Min » le rotof'diernateur, le circuit thermique se prolonge
en quelque sorte par les circuits électriques @&space; ceux-ci comprennent l'alternateur,
le transformateur principal et lI'appareillage T.Hfgermettant d'acheminer I'énergie
électrique vers les jeux de barres du poste dertdépa

- Les circuits auxiliaires :

lls ont pour fonction de distribuer de I'électreci I'intérieur de 1 usine notamment
aux consommateurs tels que les moteurs de ventatdroyeurs, les pompes, etc.
Globalement, la puissance consommeée est considéghlvaut aux environs de « 8% » a «

10% » de la puissance nette de la usine.
4. Fonctionnement principale de la centrale de cap-th)et :

Les pompes d’extractions aspirent le condensatta ga condenseur a pression de 0.05
bar et une température de 33°C, elle refoule I'eens les réchauffeurs BP1, BP2, BP3 ou
'augmentation de la température s’effectue comaw c

» 52°C ala sortie de réchauffeur BP1.
» 84°C ala sortie de réchauffeur BP2.
» 113°C a la sortie de réchauffeur BP3.
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L’eau est pris a la bache alimentaire ou se pasdédazage, sa température est de 152°C
et sa pression est de 170 bar. Puis il sera agpardes pompes alimentaires ou elles I'envoient
vers les réchauffeurs HP5 et HP6 ou on constatéag@enpérature augmente comme Ceci :

» 200°C a la sortie de réchauffeur HP5.
» 246°C a la sortie de réchauffeur HP6.

L'eau chaude arrive au ballon chaudiere, ou elleasaéne jusqu’a la température
d’ébullition et méme jusqu’a la température de vegadion. La moitie supérieure du ballon
chaudiere contient de la vapeur saturée. Cellstailieigée sur les trois surchauffeurs, ou elle
va augmenter de température jusqu’a 540°C, en 'ca® dempérature plus élevée de cette
derniere, il y a le déclenchement des désurchausffedin de la diminuer jusqu’a 540°C, la
pression reste presque constante (170 bar). Lauvapeve au corps HP de la turbine ou elle
se détend jusqu’a 40 bar et sa température dinjusggr’'a 375°C, puis elle retourne vers les
resurchauffeurs qui se trouvent dans la chaudig¢edle se réchauffe pour atteindre les 544°C ;
ensuit elle entre dans le corps MP de la turbinecgatinuera jusqu’au corps BP, en passant
par ces trois corps, elle fournit le travail motdwe dernier circuit est le condenseur, dans lequel
s’effectue la condensation de la vapeur sous vigeegression 0.05 bar et a la température de

33°C. L’eau recueille est froide, elle commence sgrie de nouveau.
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Conclusion :

Le but principal d’'une tranche thermique est dam@ioduction d’électricité a partir
d’autres énergies, en passant par une énergidficpler(la chaudiere), puis par une énergie
meécanique (turbine), qui se transforme en énertgetrigue (alternateur). Cependant, le
fonctionnement de la chaudiére nécessite un systiéageation appelé le systeme d’air frais et

de gaz de combustion qui va étre I'objet de notexééme chapitre.
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CHAPITRE ll: SYSTEME D’'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

Introduction :

La mise en service de la chaudiere nécessite artdépe mesure de sécurité pour protéger
le matériel ainsi que le personnel, c'est pour oalgprocede a son aération avant et aprés tout

démarrage. Ce systeme appelé Air / Fumées.

1. Description de I'équipement :

Le systeme air fumée comporte plusieurs composames essentiels sont :

1.1. Ventilateurs de soufflage :
Il'y a deux ventilateurs de soufflage semblabléssiQun ventilateur radial, & un seul flux,
avec un mecanisme régulateur de turbulence esposiif d'accouplement, et insertion de blocsomr a

élastiques a la chaleur et isolants.

1.2Ventilateurs de recyclage des gaz de fumée :
Il'y a deux ventilateurs de recyclage semblablésst@n ventilateur radial, a un seul flux,
avec un meécanisme régulateur de turbulence etpwsdif d'accouplement, et insertion de blocsaera

élastique a la chaleur et isolants.

1.3 Préchauffeur d’air rotatif (Ljunstrém) :
Préchauffeur d'air rotatif avec arbre vertical &#anement central, logé dans un roulement
a rouleaux articulé avec graissage au carter etidgfsement par eau.
Les réchauffeurs seront pourvus d'un ramoneur et dispositif de lavage ainsi que d'une

installation de détection et d'extinction d'incendi

2. Circuit air/fumée :

Le circuit d'air-fumée est constitué de deux cicaomplémentaires :

» Circuit de fumées :
Dans ce circuit une quantité de chaleur de la fursgge de la combustion est transmise
aux déférents échangeurs dans la chaudiere.
A la sortie de la chaudiére une partie de fuméeezsiclée par les ventilateurs de recyclage et

le reste est évacue vers I'atmosphere par la cléemin
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» Circuit d'air :
Ce circuit est constitué principalement de verdilas de soufflage qui aspirent l'air a travers
les préchauffeurs d'air a vapeur et les réchaudfdlair rotatif ensuivent le souffle (I'air chaud)
dans la chambre de combustion.

e

NG47 Bov1 B 8 NG48 BO01

e e
Nsa:aaw Namaam

NG43 BI1 %NG-H B001
| NG42 BOO!

-y v b
——d

23



CHAPITRE ll: SYSTEME D’'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

3. Fonctionnement du systeme air/fumée :

3.1Etapes de fonctionnement du systeme air/fumée :

Avant l'allumage des brlleurs et la mise en serdeda chaudiere, on procede a
I'aération de la chaudiére. Ce cycle d'aératiotadghaudiere comprend toutes les manipulations
nécessaires pour l'alimentation des brlleurs ercaitburant, ainsi que pour le service de la
circulation des fumeées, qui sera réalisé par lancantde du sous-groupe « air/ fumées ».

Pour réaliser ce processus il nous faut deux madedemode de démarrage qui s’exécute en 14
phases et mode d'arrét qui se réalise en 9 phases.

3.1.1.La mise en marche :

» Les conditions initiales d'aération :
Afin de déclencher le programme aération chaudiérigut que les conditions initiales

suivantes soient remplies :

1/ VCO08 D001 pompe principale 1 d'eau de refroahssnt.................. Marche
OU  VCO09 D001 pompe principale 2 d'eau de refroatsant............ Marche
2/ VG11 D001 pompe secondaire 1 d'eau de refradisst.................. Marche
OU VG112 D001 pompe secondaire 2 d'eau de refr@disst............ Marche
OU VG13 D001 pompe secondaire 3 d'eau de refradissit............ Marche

Si les conditions 1 et 2 sont remplies et le sigrad@ réponse positive en a été donné, on

procédera au lancement du programme « Air/ffumées »

1/ NR80 S001 vanne de fumées avant réchauffeuraofatif ........................... Fermer
2/ NR 90 S001 vanne de fumées apres réchauffeuratatif ...................Fermer
3/ NG 21 S002 vanne d'air apres ventilateur deflega@f 1 ........................... Fermer
4/ NG 22 S002 vanne d'air apres ventilateur defleggf 2 .......................o ool Fermer
7/ NS 11 S003 vanne apres ventilateur de recyclage......................... Fermer
8/ NS 12 S003 vanne apres ventilateur de recy@age..............c.coeen ... Fermer
9/ NG 41 S001
A rvae d'air bruleurs ... mer

NG 48 S001
10/ NK11 D001 ventilateur d'air de refroidigasent ou d'allumage 1........ En service
11/ NH10 D001 entrainement principal du eadfeur d'air rotatif.............. En service

12/ NS11 D002 pompe d'huile de graissageeditilateur de recyclage 1.....En service
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13/ NS12 D002 pompe d'huile de graissageeahtilateur de recyclage 2.....En service

14/ NR80 S001 vanne des fumées avantcleanéfeur d'air rotatif.......... Ouvert
15/ NR90 S001 vanne des fumées apres le uéfeha d'air rotatif......... Ouvert
16/ NG21 D001 ventilateur de soufflage 1...............................En service
17/ NG22 D001 ventilateur de soufflage 2....cccueeiviiiiiii i En service

Des l'entrée en service de l'un des ventilateursaldflage (1 ou 2) les commandes

suivantes auront lieu :

18/ NG41 S001

A vanneidlardleurs.................l Ouvert
NG48 5001
19/ NG20 C001 clapet de réglage d'air débit.................. e eevven et ... 50%
20/ NG21 S002 vanne d'air apres ventilateur defeméd 1..............ccoveiiennn. Ouvert
21/ NG22 S002 vanne d'air apres ventilateur deflemaf 2...............ccoeeeiinns Ouvert

> L'aération de la chaudiéere :

L'aération préliminaire sera effectuée des I'ouwrertles vannes de réglage d'air des brdleurs
1 & 8 des l'ouverture de la vanne apres le vestitate soufflage 1 ou 2.

Cette "aération préliminaire" a lieu afin d'élimireevant le premier allumage des brdleurs, le
reste de gaz dans les gaines de fumées. L'ouveldsreannes de réglage de turbulences NG21
S001 et NG22 S001 reglent le débit d'air, afin itBévtout coup de bélier ou des tensions
thermiques trop accuseée, si l'air est trop froithehaudiere est trop chaude I'augmentation a un
débit doit étre effectuée graduellement.

La vanne en amont du ventilateur de recyclage NSl ou NS12 S001 a seulement la
fonction d'isoler le ventilateur respectif en casr@t de longue durée ou d'une réparation pendant
le service de la chaudiére.

Les commandes des vannes de turbulence appartananentilateurs de soufflage NG21
S001 et NG22 S001, seront maintenant mises hargsgles vannes de turbulence seront fermés
tout comme celles appartenant aux ventilateureckelage, NS 11 S002 et NS 12 S002.

Les vannes de réglage d'air comburant appartenxnbrélleurs 1 a 8 se fermeront ensuite.

> L’allumage des brileurs (prét pour allumage) :
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Ce sont maintenant les ventilateurs de soufflagasgureront le réglage de la pression de

I'air, établissant ainsi la pression différentigikcessaire pour allumer les braleurs.

3.1.2. Lamiseal’arrét:
Cette phase met le systeme d'air/fumée en arrés #arrét de la chaudiére. Cette procédure

fait appel aux étapes suivantes :

1/ NG 21 S001 vanne de réglage du ventilateund&lage 1..........cccccoeeevvvviieennnnnnn. Ferme
2/ NG 22 S001 vanne de réglage du ventilateurodéflage 2............cccoevviiennnnnnns Fermé
3/ NS 11 S002 vanne de réglage du ventilateuredgalage 1...........ccoccvvvvenvenennnnn. Fermeé
4/ NS 12 S002 vanne de réglage du ventilateuedgalage 2.............cccovvvveneennnnn. Fermeé
5/ RQ21 SO001 réchauffeur d'air @ Vapeur L.............it e ceeieeeieeieeinecneennns Ferme
6/ RQ22 S001 réchauffeur d'air & VapeUr 2.........cevuiiie s e s e ee e aneeen s Ferme
7/ NG21 S001 vanne amont du ventilateur de sadflh.............ccoieiiiiinnnn. Ouvrir
8/ NG22 S001 vanne amont du ventilateur de S@ETP............c.ccoviiieiiiecie e Ouvrir
9/ NG 41 S001
A vanne d'air brleWrs& 8 ........cocoiiiiiiiiiiiiiea Ourvr
NG 48 5001
10/NS 11 D001 ventilateur de recyclage 1 ............ o ceeienienieenee e, Arrét
11/ NS 12 D001 ventilateur de reCyClage 2............ o cenereenenineieneeneanns Arrét
12/ NG41 S001
A vannes d'air IS, ...........coooeviiiiiiiii e Ferme
NG48 S001

13/ NG21 S001 vanne amont du ventilateusaldflage 1.............ccooeevvviiiinnnnnn Rer
14/ NG22 S001 vanne amont du ventilatewsagflage 2.........ccovvnnnrnsnenienenes Ferme
15/ NR80 S001 vanne de fumées aval du réighawd'air rotatif................cccceeee ffhee
16/ NR90O S001 vanne de fumées amont du uéeha d'air rotatif................... Ferme
17/ NS11 U001 pompe a huile du ventilateuretyclage 1...........ccccoeeevvvieeenn. Arrét
18/ NS12 U001 pompe a huile du ventila@irecyclage 2..........cccooeevvveeeenn. Arrét
19/ NH10 D001 le réchauffeur d'air réftat............coocoeviiiiiiiii, Arrét

3.2. Fonctionnement des équipements pendant le cycle pgeoduction :

Des deux ventilateurs de soufflage NG21 D001 e2AB001 I'air de combustion va étre

refoule a travers les préchauffeurs d'air a vapewis dans le préchauffeur rotatif de type
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Ljunstrom. Les deux ventilateurs de soufflage somjpurs en fonctionnement. En cas des pannes,
il est quand méme possible avec un ventilateurverra 60% de la puissance maximale de
chaudiére.

Le réglage de débit d'air nécessaire se fait mardgulateurs de turbulence. En cas des
pannes d'un ventilateur les registres d'isolemealtemnt ce ventilateur et une rotation du
ventilateur en sens contraire est évitée par I'duke du registre associe NG21 S003 ou NG22
S003.

Les préchauffeurs d'air & vapeur NT11 et NT12 sgrad'augmentation de la température
de l'air de combustion, cela permet de régler maptgature de l'air de telle sorte qu’aucune
condensation ne se forme sur les téles de chauff@rdchauffeur rotatif. Ce réglage de
température est nécessaire en marche au fuel-eih @harge partielle.

L'air préchauffe arrive du préchauffeur d'air nbgaér les conduites d'air de combustion, a chaque
braleur (1 a 8).

Apres la combustion, les gaz de fumée passentérsria chambre de combustion et laissent
la plus grosse partie de leur chaleur aux surfaeeshauffe du  tirage et arrivent par la
conduite de gaz de fumée du 2eme tirage au préenaubtatif.

Une conduite d'aspiration part de cette cond@tgak fumeée jusqu’aux ventilateurs de recyclage
des gaz fumés NS 11 D001 et NS 12 D0O01. Ceux+timmur un fonctionnement a
Charge constant, a l'insufflation dans la chamlereainbustion d'une quantité de ce gaz de fumée
dépendant de cette charge, afin de régler la teahpérdes resurchauffeurs. Le réglage de la
guantité de gaz de recyclage nécessaire se pigrdig: au régulateur de turbulence NS 11 S001
ou NS 12 S002. Les deux ventilateurs sont toujearservice, mais en cas des pannes il est aussi
possible d'utiliser simplement un ventilateur. é@pérature ne peut alors étre maintenue constante
gu'en rapport avec la quantité de gaz de recyakegtant encore disponible. Le gaz de fumée est
refoule par ces ventilateur par le panneau ardérka chaudiére, juste au-dessus du sol du foyer.
Dans le préchauffeur d'air rotatif se produit laesdu refroidissement du gaz de fumeées, lequel a
ce moment donne une grande partie de sa chale@irade combustion. Apres le préchauffeur
d'air rotatif, les gaz d'échappement arrivent pardnduite des gaz de fumées a la cheminée. La
conduite de gaz de fumée est isolable grace ardgistres (lors de l'arrét de la chaudiere):

- Vanne gaz de fumée NR 80 S001 apres°l¢irhge.

- Vanne gaz de fumée NS 90 S001 a I'entrée de lainkem
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4. Capteurs et actionneurs :

4.1. Les capteurs :

C'est un élément qui transforme une grandeur pbgsén information exploitable par la
partie commande, les capteurs peuvent étre deswaptOR, analogique, ou numérique ils
constituent entre autres les capteurs de posd®njveau, ou de vitesse ....... etc.

Les capteurs sont les constituants principauxadguisition des données.
lIs représentent la plus grand partie de l'autosatitn, les capteurs utilises essentiellement

dans ce systéme sont :

v Les détecteurs de la température (thermocouple).
v' Les détecteurs de la pression.

v Les capteurs de position.
v

Les détecteurs de débit d'air.
4.2. Les actionneurs :

Dans un systéme automatique, un actionneur estgane de la partie opérative qui, sur
ordre de la partie commande via le pré-actionrmanyertit I'énergie qui lui est fournie sous une

forme utile pour les taches programmeées d'un systrtomatisé.

4.2.1. Les moteurs asynchrones:

Foulement

Tige de monlage

\
Rolor a cage Yenlilateur
Roulement Stator

Flasque palier cdlé boutd'arbre

Figure 7: moteur asynchrone

Les moteurs électriques permettent la transfoamatle I'énergie électrique en énergie
mécanique de rotation, il est I'actionneur le pitiissé dans toutes les applications qui nécedsiten
des mouvements de rotation. Les moteurs asynchior@sles moteurs les plus utilisés dans

I'ensemble des applications industrielles, du fietleur faciliter de mise en ceuvre,
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leur faible encombrement, ainsi que leur bon reretgret de leur excellente fiabilité. Un de
leur point de reproche est I'énergie réactive giotg consommee pour magneétiser I'entrefer. Tous
les moteurs utilisés dans l'usine sont de typecspne.

Les avantages du moteur asynchrone :

v Robustesse

Facile d'entretient

Vitesse constante

Alimentation directe par le réseau
Temps de démarrage réduit

DN N N NN

Couple de démarrage important

4.2.2. Servomoteur électrique :
Les servomoteurs multi tours en exécution indureont destinés aux installations
de commande et ne fonctionnent généralement ge'datrx positions « ouvert » et « fermé » ou
« marche » et « arrét ». Pour actionner des orgdee®glage, ces servomoteurs ont des

temps de positionnement pour la course totale éigas secondes a plusieurs minutes.

Figure 8: Servomoteur électrique

4.2.3. Les vannes :
La vanne est un dispositif permettant de régldelgt d'un fluide, ou d'un solide pulvérulent

s'écoulant comme un fluide, dans une conduite feraé& dans un ouvrage ou appareil a
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ecoulement libre. Elle peut étre commandée manmelht par un volant ou a distance par un
signal électrique ou pneumatique.
On peut classer les vannes selon les criteresrdgiva
v Par la taille : depuis le simple robinet jusqu'adane de régulation du débit d'arrivée d'eau
dans une centrale hydroélectrique.
v' Par la fonction : vanne régulatrice de débit, vadeg@urge, vanne d’arrét.
v' Par le principe employé : vanne papillon, vann®iddeau, vanne a trois vois...

v' Par le systteme de commande : manuelle, électrovanne

Conclusion ;:

Dans ce chapitre, nous avons présenté dans lel désadifferents équipements du
systeme d’air frais et de gaz de combustion aiosi grincipe de fonctionnement. Ce qui
nous facilite la modélisation de ce systeme pautilale GRAFCET, qu’on va aborder dans

le troisieme chapitre
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Chapitre Il : modélisation du systéme d'air frais et de gaz de fumée

Introduction :

En industrie, les installations automatiques ctomstit un des facteurs essentiels
contribuant a I'amélioration de la productivité.ékblution de la technologie a permis
d’envisager des systemes trés compliqués. Dondohaatisation impose des meéthodes
d’analyse et de synthése afin de dénouer les prasdémposés par les cahiers de charges.

Un SAP (systeme automatise de production) compiete instructions reliant la PC
(partie commande) a la PO (partie opérative), ajosile dialogue avec I'operateur.

Pour cela, il existe beaucoup de méthodes de nsatiéln (GRAFCET, RESEAU DE
PETRIE....), de notre c6té on a choisi de travaMecaGRAFCET.

1.Deéfinition du GRAFCET :

Le GRAFCET GRAphe Fonctionnel deCommandeEtapesTransitions) €laboré en
1977, appliqué actuellement aux automates, esmétieode de représentation graphique qui
utilise deux représentations complémentaires :

- Les étapes, pour lesquelles les grandeurs du sgsiatrdes valeurs fixes.
- Les transitions, par lesquelles le systeme passedtape a la suivante.

Le GRAFCET et un langage universel qui sert a décétudier, réaliser et exploiter les
automatismes industriel, une foi I'automatismeréatiser, le GRAFCET fonctionnel reste un
document indispensable pour I'entretien et le dépga.

Le mot GRAFCET (en lettre capitale) est utilisé pdaire référence a l'outil de
modélisation. Lorsque le mot grafcet est écrit émuscule, il fait alors référence a un modele
obtenue a l'aide des regles de GRAFCET.

2. Structure du GRAFCET :

2.1.Les étapes :
Une étape caractérise une situation dans laqeetlerhportement d’une partie
Ou la totalité de I'automatisme est invariant.
A un instant donné et en fonction de I'évolutionsystéme, une étape est soit
Active ou inactive. La situation de 'automatisns @éfinie par I'ensemble de toutes les étapes

actives.
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Etape Action associée

Figure 9: Etape du grafcet et son action

Lors du fonctionnement, les étapes sont activeares aprées les autres. L'étape (ou les

étapes) active(s) au début du fonctionnement somis |étapes initiales.

Figure 10: Etape initiale

2.2.Les transitions :

Une transition indique la possibilité d’'une évatutientre une (ou plusieurs) étape(s) et
une (ou plusieurs) autre(s) étape(s). Cette éwarldst accomplie par le franchissement de la
transition.

Le franchissement d’une transition provoque le @gssle 'automatisme d’une situation

a une autre.

— Valide, lorsque toutes les étapes immédiatemermepentes reliées a cette transition
sont actives.

— Non valide, dans le cas contraire.

— Franchie, lorsqu’elle est validée et qu’'une conditiogique associée (réceptivité) est

vraie.

2.3.Les actions :

A chague étape est associée en général & une sieyshl actions élémentaires ou
complexes. Ces actions réalisent ce qui doit &itechaque fois que I'on active I'étape a
lagquelle elles sont associées. Ces action peuxtrthes (sortie de 'automate pour commander
le processus) ou internes (mnémonique, temporisat@mmptage, traitement ou transformation

d’'informations, calcul...etc.).
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2.4.Les réceptivités :
A chaque transition est associée une conditiorratehissement, c’est une proposition
logique appelée réceptivité qui ne peut avoir guiexcetats : soit vrai, soit elle est fausse.
2.5.Les liaisons orientées :

Une liaison orientée est une ligne orientée (né @ea parcourue que dans un seul sens)
permettant de relier une étape a une transitionlaQeprésente par un trait plein rectiligne,
vertical. L’alternance étape-transition et tramsitétape doit étre réalisée quelle que soit la

séquence parcourue.
3. Regles d’évolution du GRAFCET :

La syntaxe du GRAFCET est basée sur cing reglesuitton qui définissent le caractere
actif ou inactif d'une étape du GRAFCET.

3.1. Regle 1 : étape initiale

L’étape initiale du GRAFCET décrit le comportemanitial de 'automatisme a I'égard
du processus qu’il contréle et commande. Elle spoad aux étapes actives au début du

fonctionnement.

3.2. Régle 2 : Validation d’'une transition

Une transition est soit validée, soit non validée.

Figure 11:validation d’une transition
3.3Regle 3 : Franchissement d’une transition

Le franchissement d'une transition entraine l'ation de toutes les étapes

immédiatement suivantes et la désactivation detoles étapes précédentes.
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Figure 12: transition franchie

3.4Regle 4 : Franchissement simultané

Plusieurs transitions simultanément franchissatdas$ simultanément franchies.

3.5. Regle 5 : Activation et désactivation simultanées

Si au cours du fonctionnement, une méme étape &loit désactivée et activée

simultanément, elle reste active.

4.Configurations du GRAFCET :

4.1. Séquence unique :
Une séquence unigue est composée d’une suite d&tpe I'on active les unes apres les

autres. Chaque étape n’est suivie que par une sanktion et chaque transition n’est validée

gue par une seule étape. La séquence est dite attau moins une étape est active est dite

-|- D*F1

inactive si toutes les étapes sont inactive.

3~ A
1 RI*RR2
4 |= A

Figure 13: séguence unique

4.2. Séquences simultanées (et) :

Dans un cycle a séguences simultanées, les sépuddlcutent en méme temps, finissent
en méme temps, mais les étapes de chaque brarmberéwde fagon indépendante.
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Convergence en (et) divergence e en (et)
Figure 14: séquences sinltanées
4.3. Séquences exclusives (ou) :

Une sélection de séquences est dite exclusiveuerses réceptivités associées aux

transitions ne peuvent pas étre vraies simultaneémen

Convergence en (OU) Divergence ¢e en (OU)

Figure 15: séquences exclusives

4.4. Saut d’étapes :

Le saut d’étape est une sélection de séquencespaninde sauter plusieurs étapes en

fonction des solutions d’évolution. Le saut d’étapenprend au minimum le saut d’une étape.
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Figure 16: saut d’étapes
4.5Reprise d'étapes :
La reprise d’étapes permet de recommencer plusiigssi nécessaire une méme

séquence. La reprise de séquence doit comportemains trois étapes, et que l'activation

d’'une étape comporte la désactivation de I'étapedatente et la validation de I'étape suivante.

Figure 17: reprise d’étape
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5.Niveau d’un GRAFCET :

5.1Niveau 1 :

C’est le GRAFCET de la partie commande, il dé&apect fonctionnel du systeme
et il fait I'explication vocabulaire pour la comjmension globale du systeme. Donc le
GRAFCET niveau 1 permet de décrire le comporterdena partie commande vis-a-vis de la
partie opérative et du monde extérieur.

5.2Niveau 2 :

Appelé aussi niveau de la partie opérative, ilttemmpte de plus de détail de la
technologie des actionneurs, pré actionneurs etae®gurs. La représentation des actions et
des réceptivités est écrite en abréviation, nosgscens une lettre majuscule a I'action et une
lettre minuscule a la réceptivite.

5.3Niveau 3 :

Dans ce cas on reprend le GRAFCET niveau 2, ertaffeles informations aux
étiquettes d’entrées et les ordres aux étiquettesaities de I'automate. Il s’adapte aux
caractéristiques de traitement d’un automate prograble industriel donné, de fagcon a pouvoir
élaborer le programme et assure son évolution.

6.Modélisation du systéme d’air frais et de gaz de fuée par
GRAFCET:
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ABREVIATION DU GRAFCET :

PC1:
PC2:
PN1:
PN2 :

PN3

Pompe de circulation principale 1
Pompe de circulation principale 2
Pompe noria 1

Pompe noria 2

: Pompe noria 3

Bp_D : Bouton poussoir démarrage

VFDR : Vanne devant réchauffeur rotatif

VFAR : Vanne arriere réchauffeur rotatif

RAR : Réchauffeur d'air rotatif

VS1 : Ventilateur de soufflage 1

VS2 : Ventilateur de soufflage 2

VRL1 : Ventilateur de recyclage 1

VR2 : Ventilateur de recyclage 2

VAVSL1 : Vanne arriére ventilateur de soufflage 1

VAVS?2 : Vanne arriere ventilateur de soufflage 2

VAVR1 : Vanne arriére ventilateur de recyclage 1

VAVR?2 : Vanne arriére ventilateur de recyclage 1

VDVSL1 : Vanne devant ventilateur de soufflage 1

VDVS2 : Vanne devant ventilateur de soufflage 2

VDVR1 : Vanne devant ventilateur de recyclage 1

VDVR?2 : Vanne devant ventilateur de recyclage 2
VAB 1 : Vanne d’air bruleur 1

VAB 2 : Vanne d’air bruleur 2

VAB 3 : Vanne d’air bruleur 3

VAB 4 : Vanne d’air bruleur 4

VAB 5 : Vanne d’air bruleur 5

VAB 6 : Vanne d’air bruleur 6

VAB 7 : Vanne d’air bruleur 7

VAB 8 : Vanne d’air bruleur 8

VAAL/R : Ventilateur d’air allum/réf
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PHVR1 : Pompe a huile VR1

PHVR2 : Pompe a huile VR2

RAV1 : Réchauffeur d’air a vapeur 1

RAV2 : Réchauffeur d’air a vapeur 2

BCH : Balayage chaudiere

VRVS1 : Vanne de réglage du ventilateur de soufflagl
VRVS2 : Vanne de réglage du ventilateur de soufflag
VRVRL1 : Vanne de réglage du ventilateur de recyclagyl
VRVR2 : Vanne de réglage du ventilateur de recyclag?2
DA : Débit d’air >50%

Conclusion :

Afin de modélisé notre procédé nous avons opté WUBRAFCET. Cependant le
GRAFCET nous a permis facilement de passer du genda spécification (cahier des charges)
au langage d’'implantation optionnel utilisé pourdalisation de I'automatisme.

Dans le prochain chapitre on présentera I'automatgrammable S7-300 de SIEMENS.
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Chapitre IV : choix et présentation de 'automate siemens S7-300

Introduction

Les premiers automates programmables ont été uitsodn 1969 aux Etats-Unis pour
satisfaire aux besoins de l'industrie automobile.

Un automate programmable industriel (API) est atghwi le constituant le plus répandu
des automatismes. On le trouve non seulement dardds secteurs de I'industrie, mais aussi
dans les services (gestion de parkings, domotiqudl répond aux besoins d’adaptation et de

flexibilité de nombreuses activités économique.
1. Définition de I'automate programmable industriel :

L’automate programmable industriel (API) ou en arggprogrammable logic controller
(PLC), est un systeme de commande destinée arpdontéemps réel des procedes logiques.
Autrement dit, un API est congue pour le contrblessentiellement la commande d’un procedeé
industriel en assurant I'adaptation nécessaireedatpartie puissance et la partie commande.
L’automate programmable fonctionne par déroulerogaiique du programme.

Le cycle comporte trois opérations successivesuflee> traitement> commande).
En générale un automate programmable se condg@isentiellement d’un module

d’alimentation, d’une unité centrale, de modulentiée/sortie, de modules de communication

et auxiliaires.
Console de programimation
el micro-ordinateur
e ' — )
[ NMemoire ]

Interface unite Interface

_ centrale de sortie
d’entréee processeur

| C'apteurs Systeme | Pre actionneur l .

Figure 18: architecture d’'un API
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2. Choix d’'un automate par rapport a une autre solution :

Les autres solutions qu’on peut avoir sont prineipent :
> Les relais électromagnétiques
> Les systémes a cartes électroniques
» Le micro calculateur (PC)

Les solutions cablées a relais ne sont réalisaldgoqur des petites applications unitaires
ou en petite série, avec es faibles besoins de concation.

Dans le cas d’appareillages produits a quelquesrdis d’exemplaires, le choix entre
systemes a cartes et automates dépendra d’un tamplicite entre le potentiel des ventes en
I'état et I'évolution possible du systeme lui-mérha. rentabilité d’'un systeme a cartes croit
avec le nombre d’exemplaire, mais il s'agit d’umdution figée, contrairement a I'API. Cette
solution est présente par contre, pour des apgitaexigeantes en temps de réaction, une
vitesse de traitement élevée.

Pour le réle d’'organe de commande, les utilisatpregterent I'API par rapport au PC car
le produit est spécifiqguement adapte a I'ambianudustrielle et d’'une autre facon le
constructeur maximise la disponibilité de I'API plar concordance de la technologie de
conception aux conditions d’utilisation qui sonemiéprouves. Il existe comme toujours des
cas particuliers, par exemple les calculs numésiqgcemplexes sont abordables dans la
génération actuelles d’API mais reste parfois emdifficiles et en principe, moins adapté que

le mini-ordinateur.

3. Choix de I'API SIEMENS S7-300 :

3.1. Choix du constructeur :

Le choix de l'automate est en premier lieu le chdiMne société ou d’'un groupe
(constructeur). Notre choix s’est posé sur lesraates SIEMENS, qui est I'un des leaders
mondial du marché des systémes automatisées. Bercofivre les produits standards destinés
a I'industrie manufacturiere ou de processus, ajosil’appareillage électrique d’installation.

Il propose en outre des outils logiciels d'intégmatde systemes de production ou de gestion
d’entreprise, et des solutions d’optimisations gescessus de production. Il propose des
produits de différentes gammes et dans chaque gamnmuve plusieurs séries qui varient
selon les besoin auxquels doit répondre le systlmplus la fiabilité, la puissance, la
robustesse, la flexibilité et la disponibilité deeces de rechanges de ses produits, font de lui

le constructeur idéal a choisir pour notre systeme.
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3.2.Choix de I'’Automate S7-300 :

Il revient a l'utilisateur d’établir le cahier ddarge de son systéme et de regarder sur le
marché I'automate le mieux adapter aux besoinspasidérant un certain nombre de criteres
importants :

Nombres d’entrées/sorties
Type de processeur

Fonctions ou modules spéciaux
Fonctions de communication
La nature des entrées/sortie

La nature du traitement

Le dialogue

YV V. V V V V V V

Les moyens de sauvegarde du programme
> La fiabilité et la robustesse
En tenant compte des points soulignés précédemnuaard,avons choisis comme systeme
de traitement 'automate SIEMENS, S7-300.

4. Présentation du S7-300 :

L’automate programmable industriel, S7-300 fabrigpaé SIEMENS, fait partie de la
gamme SIMATIC S7. C’est un automate qui constitme plate-forme d’automatisation
universelle et optimale pour les applications dassrchitectures centralisées et décentralisées,
destiné a des taches d’automatisation moyennesiggsrgamme. Il peut supporter jusqu’a 512
E/S TOR (tout ou rien) et 64 E/S analogiques, contmeut étre configuré avec un maximum
de 32 modules de signaux pouvant étre répartieusuchassis de base et trois chassis
d’extension. Le S7-300 permet la réalisation de mmamdes de machines, compactes et
modulaires, libres de toutes contraintes de cordiipn. Il fonctionne sans ventilation forcée.
Les modules sont accrochés et fixés par vis suprafilé support, ce qui satisfait une
constitution robuste avec ce qui suit :

» Aptitude élevée a [I'environnement industriel (huitéid perturbations
électromagnétique) et résistance élevée aux chocs.
» Un systeme destiné a travailler pour des gammésndeérature d’étendue allant

de «-25°c» a «+60°C».
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L’automate lui-méme est constitué d’'une configiaraminimale composée d’'un module

d’alimentation, de la CPU, du coupleur et de mosidientrées/sortie.

Figure 19: L’automate programmable S7-300

5. Modularité du S7-300 :

Le S7-300 est de conception modulaire, une vastergade module est disponible. Ces
modules peuvent étre combinés selon les besoirss derla conception d’'une solution

d’automatisation. Les types de modules sont lesasts :
5.1. Module d’alimentation :

Pour choisir le bon module d’'alimentation il fautepdre en compte deux facteurs
essentiels qui sont la consommation et la puissdiss@ée par les modules choisis car les deux
facteurs, ont des caractéristiques importantes itifanit avoir connaissance au moment de la
planification de la configuration de l'automate 308. La consommation par les modules
comprend la consommation sur le bus interne etdi@@mmation sur I'alimentation externe 24
VCC. Cependant il existe 3 modules d’alimentationme S7-300, qui sont :

» Module d’alimentation PS 307/2A

» Module d’alimentation PS 307/5A

» Module d’alimentation PS 307/10A
Pour nous notre choix était le PS 307/5A
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Figure 20: module d’alimentation
5.2. Unité centrale :

La CPU est le cerveau de I'automate car elle pedaet

» Lire les états de signaux d’entrées.
» Exécuter le programme utilisateur et commandesdeties.
» Régler le comportement au démarrage et diagnostigsieléfauts par les Leds.

Le S7-300 dispose d'une large gamme de CPU a eiffémiveaux de performances, on
a opté pour la CPU 312 dans les caractéristiquade® suivantes :
» Mémoire de travail de 32 ko.
0,2 ms/1000 instructions.
interface MPI.

configuration sur une rangée pouvant comportenjasg modules.

YV V V VY

communication S7 (FB/FC chargeable).
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Figure 21: CPU S7 312
5.3. Coupleurs :

Les coupleurs sont des cartes électroniques quiexgsla communication entre les E/S
(périphéries ou autre) et l'unité centrale. L'éalparde I'information entre la CPU et les
modules d’E/S s’effectue par I'intermédiaire d’'umshinterne. Les coupleurs ont pour réle le
raccordement d'un ou plusieurs chassis au chassisade. Pour 'API S7-300, on a trois
coupleurs disponibles : IM365, IM360 et IM361.

5.4. Module de sighaux :

lls servent d’'interface entre le processeur etidmate. |l existe des modules d’entrées
TOR, des modules de sorties TOR ainsi que des le®dientrées analogiques et des modules
de sorties analogiques. Les modules d’entréessatint des interfaces vers les capteurs et les

actionneurs d’'une machine ou d’une installation.
5.4.1. Module d’entrée TOR :

Les modules d’entrées TOR raménent le niveau desgk TOR issus de processus au
niveau de signal interne du S7-300. lls convientaacordement d’appareils contactes et de

détecteurs de proximité en montage.
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5.4.2. Module de sortie TOR :

lls transforment le niveau de signal interne du38@au niveau de signal requis par le
processus. lls conviennent au raccordement d’élatines, de contacteurs, micromoteurs, et

de lampes.
5.4.3. Module d’entrée/sortie analogique :

Les modules d’E/S analogiques réalisent la consiervales signaux analogiques issus
de processus en signaux numeérique pour le traitemt&mne dans le S7-300set des signaux
numérique du S7-300 en signaux analogiques destinpsocessus.

5.5. Module de fonction (FM) :

Ces modules réduisent la charge de traitement @®lh en assurant des taches lourdes
de calcul. On peut citer des modules FM :
» FM 354 et FM 357 : module de commande d’axe pooseoteur.
» FM 353 : module de positionnement pour moteur paasa
» FM 355 : module de régulation.
» FM 350 -1 et FM 350 -2 : module de comptage.

5.6. Module de communication (CP) :

Les modules de communication sont destinés auxesacle communication par
transmission en série. lls permettent d’établidégant des liaisons points a points avec :

» Communication avec des pupitres opérateurs.

» Des automates SIMATIC S7, SIMATICSS et des automdiautres constructeurs.

5.7. Module d’extension (UR) :

Il assure le raccordement électrique entre diverdute, il est constitués d'un profilé
support en aluminium et bus de fond de panier aveoecteur, généralement sont installés a

I'intérieurs des armoires électriques.
5.8. Raccordement avec la console de programmation :

Les consoles de programmation de SIEMENS sont giils pour la saisie, le traitement

et I'archivage des données du processus ainsiagsgervision. Avec l'atelier logiciel « TIA
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PORTAL V13 », l'utilisateur dispose d’'une gamme wits complete de chaque tache
d’automatisation.

Le raccordement entre I'automate et la consoleéadisé par I'interface multi points (MPI).

Conclusion ;

On conclut que l'automate S7-300 est un API| adégué@tne pour I'automatisation
partielle d’'une installation, vu les avantages ants :
v/ Sa modularité lui permet de réaliser diverses fonst mais aussi la simplicité de
cablage avec une énorme possibilité d’extension.
v' Une gamme étoffée de modules permettant I'adaptatiptimale a la tache
d'automatisation.
v' Son langage de programmation STEP7 qui peut irégenté en trois modes.
L’automate S7-300 possede plusieurs gammes de @RI eodules. Pour réaliser un
programme on utilise le logiciel TIA PORTAL, daresdhapitre qui suit on va présenter ce le

logiciel et les étapes a suivre pour développgrrogramme.
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Introduction

Le nouvel environnement d'ingénierie TIA Portalmiétous les systemes d'ingénierie pour
l'automatisation dans un environnement de dévefoppe unique. Premier logiciel
d'automatisation de l'industrie a se satisfaira deul environnement, TIA Portal représente un
jalon dans le développement logiciel, un seul ptoggciel pour toutes les taches d'automatisation.

Security

Ingénierie

Diagnostic Robustesse §

. -
Communi- |
Optimisation cation

r Echelonnabilité
du processus ‘ : Modularité
f“'ystérﬁ Systémes MES p -
s SSde conduite de PIY Flexibilité
Uy Munication indus TF
Man Machine Inter -a‘E .
YStemes de commmal=—
Normes/ S Motion contrel
standards o Puter Numeric €27
internat. 2ribherie dacentralize
E

Simplicité
d'intégration

o
r F
e Innovation

Disponibilité/
Fiabilité
Ouverture

Pérennité de Internationalité
l'investissement

Efficacité
énergétique

Transparence

Figure 22: Totally Integrated Automation

Avec son interface utilisateur intuitive, sa naviga efficace et sa technologie éprouvée, le
portail TIA se distingue par de nombreuses innowati Du développement a la maintenance et a
I'extension de systémes d'automatisation en pagaame montage et la mise en service, le TIA
Portal permet de faire des économies de tempgedtzet de travail.

Chaque éditeur logiciel de TIA Portal est basé wsue architecture et un concept de
navigation communs. Qu'il s‘agisse de configuratiemmatériel, de programmation logique, de
paramétrage d'un variateur de fréquence ou de ptoced'une vue IHM, tous les

environnements ont en commun un éditeur de corarepimilaire, congu spécifiquement pour
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une utilisation intuitive générant des économieted®ps et d‘argent. Les fonctions, propriétés et
bibliothéques sont représentées automatiquemestldanvue la plus intuitive, selon 'activité
desirée.
1. Principales vues du logiciel TIA PORTAL V13 :

Lorsque I'on lance TIA Portal, I'environnement daviail se décompose en deux types

de vue :
1.1. Vue du portail :
Chaque portail permet de traiter une catégoriédeet (actions). La fenétre affiche la liste des

actions pouvant étre réalisées pour la tache s#laée.

T4 Siemens - serie exercices 1

Totally Inteqrated Automation

Démarrer Mise en route

Ouvrir le projet existant Projet : "séile exercices 1" ouverl avec succes. Sélectionnez I'étape sulvante :

Créar un projet
i | g{\
Migrer le projet
Fermer le projet
N ) Configurer un apparel!
Présentation de bienvenue
Ise o e
Mkss on route Ry Ecrire un programme AP
Logiciels installés ' ] Configurer une vue |HM

Aide

Langue de linterface Ouvrir la vue du projet

» Vue du projet Projet ouvert: Cisers\Uulien\Documents\Exercices modules TIA\série exercic..\série exercices 1

Figure 23: vue du portail dans TIA PORTAL V13
1.2. Vue du projet :

L’élément «Projet » contiedtensemble des éléments et des données néceggaires

mettre en ceuvre la solution d’automatisation saeébai
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1% Siemen: - sere exercices |

Eraoet - Edi
3

| Appageils |

jon  gffichsge  |nsertion  Enjgre Qubls  Agcessowes  Fepdtre  Auge

Figure 24: vue du projet dans TIA PORTAL V13

Hop 2
» v
| v | ] série sxercices 1 Al . e —
= L4 w Titre dubloc: .. “F - 7@
& Ajouter un apparsi Commeritaire
s Appareils & Réseaux Y =T
L AR [CPU 31402 PN/DF) =" Réseau 1: Commende vers iz droite = RLE
'f Configuration des sppareils Commentairs N .
% Enligne & Diagnostic
| Blocs d= progremme 2004
B Ajouter nouveau bioc %00 0 w3 P e Norm =
I 0.0 N30 H31 Comvoyeur vers = e =
& Main [OB1] “Lampe Start” *BP_Draite” "BP_Gauche” Iz droite” » || General jor
4 FC_Convoyeur [FC10] —J— | | |/} { +— + LG Opératians login =18
4 FC_Mode_Fonctionnemen... » & mporisations ]
» [ objers rechnologiques b 4| Compieurs
» [ Sources exermes Enel *» <] Compamisen m
|(| - M | > w "BF_Droite” Wi ¥ E| Fonctions mathe [
% Ve darailla — P Gaukchel w1 I P e g
- a0 = R ers la droite a4 ¥y %y conversion 1
- [focs B e izof v 57 cestion du progl, |2
T - RO T e _ = - o : | =
o | Dl pe 1 12 Propriétés |':|.- Info i3] % Diagnestic W] » 55 opéretion: logiq |5
S siousroolvssubloc N I EFEE z |-’— = 1
-3 Msin 1 d -
. = 3 | ons ava...
& Ec_convaeur k Vanable I e \ ~ 12 | Instructi ava
4  FC Mode Fonctionnem.. FC1 o =12 | Technologie
i Général |+ |?  Communication
4 Vue du portail Tovuedensel_ | [Vueracne [ ARt | = main (oE1) |8 FC_convoye... rat
e =

Lafenétre de travaipermet de visualiser les objets sélectionnésldamejet pour étre
traités. Il peut s’agir des composants matériels, des blocgralgramme, des tables des
variables, des HMI,...

Lafenétre d'inspectiormpermet de visualiser des informations complémesgaiur
un objet sélectionné ou sur les actions en cours d’exécyjwapriété du matériel
sélectionné, messages dairslors de la compilation des blocs de programme,...).

Lesonglets de sélection de tdcheat un contenu qui varie en fonction de I'objet
sélectionné(configuration matérielle bibliothéques des comptssebloc de programme
instructions de programmation).

Cet environnement de travail contient énormémerdataées. |l est possible de

masquer owéduire certaines de ces fenétres lorsque I'oesatilise pas.

2. Création d’'un projet et configuration d’'une station de

travail :
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2.1. Création d’un projet :

Pour créer un projet dans la vue du portail, it flectionner I'action « Créer un
projet ».

On peut donner un nom au projet, choisir un cheiih sera enregistré, indiquer un
commentair®u encore définir 'auteur du projétine fois que ces informations sont entrées,

il suffit de cliquer sur le boutow créer »
2.2. Configuration et paramétrage du matériel :

Une fois votre projet crée, on peut configurert&ian de travail. La premiere étape
consiste a définir le matériel existant. Pour ceftepeut passer partae du projett cliquer
sur« ajouter un appareil >dans le navigateur du projet.

La liste des éléments que I'on peut ajouter appdre®l, HMI, sydeéme PC). On
commencera par faire le choix de notre CPU pouuitns/enir ajouter les modules
complémentaires (alimentation, E/S TOR ou analaggonodule de communication ASy.

Les modules complémentaires de I'API peuvent §tretés en utilisant le catalogue. Si
I’'on veutajouter un écran ou un autre API, il faut repgsaela commande « ajouter un appareil

» dans le navigateur du projet.

2.3. Adressage des E/S :

Pour connaitre 'adressage des entrées et soréissmies dans la configuration matériel,
il faut allerdans« appareil et réseau gdans le navigateur du projet.
Dans la fenétre de travadn doit s’assurer d’étre dans I'ongketVue des appareils »
et desélectionner I'appareil voullQn sélectionne I£PU. Les adresses des entrées et
sorties apparaisse, et on peut les modifier eramntine nouvelle valeur dans la case

correspondante.
2.4. Adresse Ethernet de la CPU :

Toujours dans les propriétés de la CPU, il estiplesde définir son adresse Ethernet.
Un double clic sur le connecteur Ethernet de kostdait apparaitre la fenétre d’inspection

permettant de définir ses propriétés.
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Pour établir une liaison entre la CPU et la condelerogrammation, il faut affecter

aux deux appareils des adresses appartenant au néggae. On utilisera comme adresse

pour l'automate 192.168.2.n°de I'automate.

serie exercices 1

T4 Siemens

Erojet [Editon | Afichege Inserion Enbgms OQutiks * Totally Integrated Automation
5F (W Envegiswerieprojer & X = - X M G 0L R PORTAL
série exercices 1 » APL_1 [CPU 314C-2 PN/DP]
|£" Vue topologique 1& Vue du réseau 1[[1 Vue des appareils . =ial
de [a1 ] = (@] @ (100 - 4 |8
5 ] 7 ] 9 10 LLRE
Chassis_0 = = e E
e L
BIIE| :
= = 3
SHE’ -
= = :
= [=] [
s (B =
— | : If-:
o [+
< ! | » EiE
=
| ' Propriétés  |*L,Info QE %i Diagnostic ] oy
- ]
| Général -
b Général Adresses Ethernet ;1:;:
=
Blinsses E#mt Interface connectée a [=1a
Synchronisation ... = g
.’\bc!e de fcncfrn... Soutssenus | PNIE_1 Tl a
» Options &largies |
Adresses de dia.., ! =
’ Protocole IP
(@) [Déhnir fadresse Pdans le projer
AdressetP: | 192 .168.2 .9 -
<[ ®m ] 3 Mesq sids.© | 255 . 255 . 255 . O 3

Figure 25: liaison Ethernet

2.5. Compilation et chargement de la configuration matéielle :

Une fois la configuration matérielle réalisée, aluf la compiler et la charger dans
'automate.

La compilation se fait a l'aide de I'icone compiler »de la barre de tache. On
sélectionne I’API dans le projet puis cliquer sizbhe « compiler ».

En utilisant cette maniére, on effectue une cortipitamatérielle et logicielle.
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Une autre solution pour compiler est de faire ua dtoit sur I’API dans la fenétre du

projet et de choisir I'option « Compiler Configumat matérielle ».

B Siemons - séflo

Totally Integrated Automation
PORT

| Apparels | | [ Vue topologique [ Vue du réseau Y Vue des appareils |
90 O 2 [de o R . =

'3 7 [ [ -
= ] séne exercices 1
lb Ajeuter un appanei
I.‘ih Appareti & Rfieaun
LI AP 1 [CMu 314G 2 PN
; » & Uenrdns communet
r. | e TE] Paramasres de I documentatian
¥ [ Languss & Rescources
b [ Aects enligne
b [ SHAATC Card Reades bt

rrmasswEr

aubi] us SHON0 = n @IalEIL N anﬁn;enj [

. : | @ Proprictés  [™info ] % Disgnostic |
Géndral L

ey
E r X
b Généml e P
‘ : P P Adresses Ethernat a¥ |
: “'f . ¥ Synchronizaton .. Interl ace conmeciie & 8|
>|Vuedéalide =~ | wededetoncto.
¥ Options Hargies [} Sougbseau: | FNIE_T T
Harm Advegses dedia., | - -
Dlots de progremme |~ "‘
. |8  Obpen rechnclogigues (= Protocole IP
&  Sources extemes 1
@ Varables 5P {®) DétnirFadrease 1P dans le prejet * |
(& Typetde dennees AR | i iy - ]
4 Vue du portail

Figure 26: compilation de la configuration matériele

Pour charger la configuration dans I'automate, effectue un clicsur I'icbne «
charger dans I'appareil »La fenétre cdessous s’ouvre et vous devez faire le choix duemod
de connexion (PN/IERrofibus, MPI). Si vous choisissezrieode PN/IE, I'API doit posséder

une adresse IP.
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“Chargement tendu B3

Neeud d'accés configurd de "APL_1"
Apparsil Type dapparei| Type Adracce Sous-rézeay
A CPU 31402 PNIDF PNIE 19216801

CPU ST4C-Z PNDF  MPI 2

Mode -

s =
Interface PGIPC - lh’l FC Adaptes )

Lbonnés accessibles dans |e sous-réceau cible (| Afficher lex sbonnés accessibles
Apparsl Type d'appersil Type Adresse Appereil cible
AP|_‘- CEU 31402 !‘N:’DP P F3 APLT
- - WPl Adresse d'scces -
| Clign. DEL ']
| Agtualiser

Information didiat &n ligne |
7= Connecté & l'adresse 2. B
Exploration achewde.

[ chmrgee 1| pnruter |

Figure 27: mode de connexion

Pour une premiére connexion ou pour charger I'agré8 désirée dans la CPU, il est
plus facile dechoisir le mode de connexion MPI et de relier led@ CPU via le< PC
Adapter ».

Si le programme trouve un appareil, il figure denbste en bas de la fenétre. La
touche« Clign. DEL »permet de faire clignoter une LED sufdae avant de I'appareil afin
de s’assurer que I'on est connecté a I'appareitélés

"Apercu du chargement

9 Vérifier avant le chargement

Etat ! |Cible Message

Action
M & ~ s Frét pour la procédure de chargement
] » Configuration des ... Supprimer et remplacer les données systéme sur |a cible Charger dans 'appareil
(V] b Logiciel Charger le logiciel dans l'appareil Chargement cohérent

|_ Actuslizer

_-E-!-‘.:E"E! | [ Eharg_er | [ a.l\.nnu-l:er |

Figure 28: chargement dans I'appareil
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3. Les variables API :

3.1. Adresses symbolique et absolue :

Dans TIA Portal, toutes les variables globalegdent sorties, mémentos,..) possede
uneadresse symboliquet uneadresse absolue.

> L'adresse absolueeprésente l'identificateur d’opérande (I, Q, Met son
adresse ahuméro de bit.

> L'adresse symboliqgueorrespond au nom que l'utilisateur a donné a la
variable (ex Bouton_Marche).
Le lien entre les adresses symbolique et absoliad seanda table des variables API
Lors de la programmationpn peut choisir d'afficher les adresses absolues,
symboliques ou encofes deux simultanément.

...14C-2 PN/DP] » Blocs de piogramme » FC_Mode Fonctionnement [FC15] — &' Bl X

s st : i
ki pf = = ‘W&!Q WD = & =
ymboliques
TTEETTERTES & symboligues etabsolus
& absolus
Réseau 1: Choixdu mode MenuelTAUTOMETIGUE —
— Mj_&__w_
%Q0.0
%W .0 "Lampe Start],
*Bouton Start” SR =
E—' I—S Q
W0
“Bouton Stop”
S/ I =
“Bouton Start” W0 0
“Bouton Stop” %0 1 Normalement fermé
“Lampe Start™ 0.0

< i

3| [100% |+

Figure 29: adresse symbolique et absolue

T R AL W W T
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3.2. Table des variables API :

C’est dans la table des variables API que I'onmavpir déclarer toutes les variables et
les constantes utilisées le programme.
Lorsque I'on définit une variable API, il faut diii :
> Unnom : c'est I'adressage symbolique de la vagiabl
> Le type de donnée : BOOL, INT,...
> L’adresse absolue : par exemple Q1.5

On peut également insérer un commentaire qui nesergne sur cette variable. Le

commentaire peut étre visible dans chaque résdeaant cette variable.

série exercices 7 ¢ APL_1 [CPU 314C-2 PN/DP] * Variables APl » Table de variables standard [37]

| Appareils | e - |4 Variables |2 Constantes utllis
T = |#FF 5T
Table de variables standard
[ AF1_1 [ CPU 314C-2 PN/DP] T| Nom Type de données  Adresse Réma.. Visible Acces_ Commentsire
ﬂ“' Configuration des appareils 1 4l Lsmpe Start Boal %G00 "l [~
Y/ Enligne & Diagnostic 2 4 Lampe Reset Bool %Q0.1 = ~
» | Blocs de programme 3 40 Lamps Q1 Bool %00.2 i) (=l
B’ Aicuter nouvesu blac 2 <g| Lampe 02 ;Bool I_;_ %0303 : vl M surface sventde Is station
= Main [OB1] 5 4 Convoyeuresrs [ droite Bool %004 il [~
& FC_ Convoyeur [FC10] & gl Convoysurvers |s gauche Bool WS il m
3 FC_Mode_Fonctionnement [FC15] =(J7 <&l Deplacement pince vers le haut Bool %010 = m
& FC_Signalisation [FC20] - +fll Déplacement pince vers le bas Bool 5011 =] =l
» [ Objets tzchnologiques 9 - Quverture pince Bool Q12 ~ ~
» gk Sources externes 10 G0 Fermeture pince Baol %Q1.3 ] =)
w [ variables AP 11 4] Retation pince position 0 Boal W14 ] 7]
g Affichar toutes les variables = |12 <@ Romtion pince pasition 1807 Bool Q15 ] =l
& insérerune nouvelle takble de vari.. il o e Lol Sall Ll il —
“% Toble de variables standard [37] |3?fopﬁété5 |m
» ;;5 Types de dcTnné?s .i‘-.fl - Géndiral
F 155 Tables de visualisation :
I B Informations surie programme (M| WORER)S Variable
< [0 2] =
v Vue détailiée el
Nom - _Larﬂps .J_‘
Fham oiioeis Type de données : | Beoel | E
le  Ardtdugenice W07 = 1
< Bouton Reset w03 = e 00 |-'
4@ BoutonStan =00 Commenizite: Surface aventde |z station
R Bouton Stop L R
@ EF Do %30 B Hoedia tage

E\med'ensem I‘énhledemri I'Miiﬂ(ﬂﬂ‘l] I'Fc_cnnmye... I%Fc_n.l'nde_Fn.. —
Figure 30: Table de variable

4 Vue du portail

3.3. Signalisation des erreurs dans la table des variads :

Lorsqu’il y a une erreur de syntaxe dans la tabkeariables API, cellei est signalée
en rouge ou enrange. Lorsque I'on sélectionne la case coloraanassage signalant le
type d’erreur apparait.

Une table des variables contenant des erreur£peutnregistrée mais ne pourra pas

étrecompilée et chargée dans l'automate.
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série exercices 1 » APL_1 [CPU 314C-2 PN/DP] » Variables APl » Table de variables standard [39]

!{m Variables | & Constantes ufilisateur ]|,E| Constantes systéme ]_

¥R TR =
Table de variables standard
Nom Type de donnges | Adresse Rérns... Visible dansiHM | Accessible depuisiHM | commentaire
<@ Lampe Start Bool =000 (=] =] -
4 Lampe Recet Bool Qe [+ “ =1
@ Larnpe Q1 Bool =Q0.2 =) =l
@ Lampe Q2 Bool %Q03 (=] ™l Sur face avantde la station

< Cenvoyeurvers la droite Bool *Q04
4@ Convoyeurvers la gauche

<48 Déplacement pince vers le haut =010

< Déplacement pince vers |e bas

4 Cuverture pince

10 4@ Fermeture pince

11 4@ Rotation pince position 0°
e iiag 180

|

W[ b

& Lampe Q2(1)

Normalement farmé

<43 Bouton fop
i Manu

YOO OEEE

1

B =03z [=

Figure 31: signalisation des dans la table de vatie

4. Langages de programmation :

SIMATIC STEP 7 V13 propose des éditeurs de progratiom performants pour la
programmation des automates SIMATIC S7:
» Le langage structuré (SCL), le schéma a conta@&(Q et le logigramme (LOG) sont
disponibles pour tous les automates.
> La liste d'instructions (LIST) et la programmatien graphes séquentiels (GRAPH,
SFC) existent en outre pour les gammes d'autonsatekb00, S7-300, S7-400 et
WInAC.

4.1. Langages de programmation graphiques :

Gréace a des outils puissants et a la fonctionngittggrée telle que la programmation
indirecte, la vitesse de création de programmeetiéyiour la premiére fois équivalente a celle
des langages littéraux et la dépasse méme.

Les éditeurs CONT et LOG conviviaux et entierenggaphiques offrent une excellente vue
d'ensemble et permettent une navigation rapide.
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Figure 32: éditeur CONT (schéma a contacts)
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Figure 33: éditeur
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4.2.Liste d'instructions :

Le langage de programmation textuel LIST (listestfuctions) permet la création de

programmes utilisateur proches du matériel a tedigp®cution et espace mémoire optimises.

"
1 VR
Tihe]  TERa] g | wbekiiial

|
|
"
i

!
1LY

§
|
.

T T T ——————

Figure 34: éditeur LIST (Liste d’instructions)

4.3. Programmation de graphes séquentiels :

Le langage SFC (Sequential Function Chart) se& debcription de commandes
séguentielles a l'aide de séquences exclusivirmudtamiées. Le déroulement des étapes est
configuré et programmé avec clarté et rapidité dansiode de représentation standardise
(selon CEI 61131-3, DIN EN 61131).
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L Tty Prmgpainat Mastire ation

S e B W M ¥ Merst o ow DM et nE = FARTAL
IE

= | - o= ==~8 e ® N = T

rmeriace 1= |
- - . | bt v ekl .. v '?
R -f

- - =

ar - = |

[P =
[ [ | o 4 3+ 4 F B §
[o— e

—— - w|

- El

C -

== L "

jn B E
AT -4 H

|

Figure 35: Editeur S7-GRAPH

5. Les opérations binaires :
Les opérations binaires sont les opérations réaliser les variables de type « Bool ».
On retrouve dans ces opérations les fonctionsuegidET, OU, OU Exclusif), les bascule

RS, les détections de fronts,
Plusieurs langages de programmation sont dispanible schéma a contact

(LADDER), les logigrammes (LOG) ou le langage LI@istructions). Seul le langage

Ladder sera utilisé dans ce cours.

5.1. InterrogationaletaO:

Les symboles d’interrogation a 1 et a 0 sont tiksas en Ladder. C’est a partir de

ces symbole que 'on va pouvoir réaliser des fonstlogiques, lancer des temporisations,

des compteurs,...

41 [nterrogation a 1 ou Contact NO (a fermeture)puirhit le résultat d'interrogation
1 lorsque 'opérande interrogé est a I'état 1.

Interrogation a O ou Contact NF (a ouverture)odirhit le résultat d’interrogation

1 lorsque l'opérande interrogé est a I'état O.
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5.2 Affection / Mise a 1 et mise a0 :

— }= Laffectation transmet le résultat logique a I'mpéde indiquée. Ce résultat
affecté reste disponible apres 'affectation et pae affecté a un autre opérande ou relié
a d’autres opérations.

—{ s = Mise a 1 Si le résultat logique = « 1 », l'opéraimliqué est mis a « 1 »
(SET). Si le résultat = 0, 'opérande reste inckang

— R  Mise a 0 Sile résultat logique = « 1 », 'opéraimdiqué est mis a « 0 »
(RESET). Si le résultat = O, 'opérande reste ingéa

5.3 Fonctions logiques ET, OU, OU Exclusif :

»  Fonction ET : le résultat logique est égal a « lorsque toutes les entrées
sont a I'état 4 ». En langage Ladder, cela revient a mettredesacts en série.

%WMM10.3 %0.3 %012
"Cadence 2 HZ "Magssin plein” “Voyant Q1"
11 11 I
| 10 110 { F—

Figure 36: Fonction ET

»  Fonction OU : le résultat logique est égal a «@lorsqu’au moins une des
entrées est a I'état k». En langage Ladder, cela revient & mettredegacts en

parallele.
%0.0 Q0.0
"Frésence piéce “Marche moteur
entrée convoyeur” convoyesur
1 | { 1
LI | L3 i{
1.0
“Bouton Start”
11
LI |

Figure 37: Fonction OU
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»  Fonction OU Exclusif :le résultat logique est égal a « 1 » lorsqu’ungese
des deux entrées est a I'état 1 (cas de deux gniegdangage Ladder, I'instruction

se programme comme indiqué dans la figure ci-dessou

W30 931 %30
“Tag_1" "Tag_2" “Tag_3"

{ | /1 { )
W3.0 @31
*Tag_1" "Tag_2"

i/ { |

Figure 38: Fonction OU exclusif

5.4. Détection du front :

Il est possible d’évaluer le front d’'un signal. &pérmet de détecter le passage de « O » a« 1 »
(front montant) ou le passage de « 1 » a « 0 nt(ffescendant) d’'un opérande.

Les symboles d’interrogation des fronts montantdi)descendant (N) d’'un opérande
doivent toujours étre associées a un memento. Ploaque détection de front, le
memento doit étre différent (méme pour le mémearpis).

La réponse au front d’'un résultat logique, comnreepample les fonctions ET ou OU, se

fait a I'aide des instructions « P_TRIG » et « NIGR.
6. Le simulateur des programmes PLCSIM :

L'application de simulation de modules S7-PLCSIMnpet d'exécuter et de tester le
programme dans un automate programmable (AP) epironle dans un ordinateur ou dans une
console de programmation. La simulation étant cetepient réalisée au sein du logiciel
TIA PORTAL, il n'est pas nécessaire qu'une liaison soit @&@ahlec un matériel S7 quelconque
(CPU ou module de signaux). L'AP S7 de simulatiernet de tester des programmes destinés
aux CPU S7-300 et aux CPU S7-400, et de remédig&vantuelles erreurs.

S7-PLCsimdispose d'une interface simple permettant de usmrakt de forcer les
différents parametres utilisent par le programmemime, par exemple, d'activer ou de
désactiver des entrées). Tout en exécutant le gmoge dans I'API de simulation, on a
egalement la possibilité de mettre en ceuvre legsidg applications du logiciel STEP 7 comme,

par exemple, la table des variables (VAT) afinvdspaliser et de forcer des variables.
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7. Supervision sous WINCC :

. Highest requirement for
performance and functionality?
« Brilliant widescreen displays from 4° to 227
= Innovative commissioning and service concept
= Energy management with PROFienergy :

Maximum mobliity
and flexibility?
* Innovative operation,
wired or wireless
» Location spedific on-site
ration
« Integrated safety

Cost effective, fully
graphical operation?
* Intuitive operation
from 3" to 15"
» Integrated functionality
for essential HMI tasks
« Perfect interpiay
with SIMATIC S7-1200

_ Flexible expanslon with
| L TTIT T !E ™ push-buttons - or even safety
B <

functions?

= Fast commissioning

= o= Simple networking

= Intuitive status indication

Figure 39: WINCC Panels

7.1.Présentation du WINCC TIA PORTAL

WinCC (TIA Portal) repose sur la nouvelle architeetlogicielle Totally Integrated
Automation Portal (TIA Portal) apportant une saaticohérente, efficace et intuitive a toutes
les taches d'automatisation. SIMATIC WInCC (TIA ®drcouvre les applications au pied de
la machine et les applications du domaine de |&rsigion de process ou SCADA. WinCC
(TIA Portal) offre les outils d'ingénierie cohérenet évolutifs WinCC Basic, Comfort,
Advanced et Professional pour la configuration pigsitres opérateur SIMATIC HMI actuels.

WinCC (TIA Portal) offre en outre :

v’ Interface utilisateur intuitive et d'une trés gramdnvivialité.
v Configuration bien structurée d'appareils et delmgies de réseau.
Systeme commun de gestion de données et mnémonmplesents sur

<

'ensemble des contrbleurs et IHM.
Interaction optimale dans un environnement de travac contrdleur et IHM.

Editeurs performants pour une ingénierie efficace.
Opérations avec données de masse intégrées poaonfiguration efficace.

Diagnostic systeme en tant que partie intégrante.

AN N NN

Concept global de bibliotheque.
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7.2. Configuration d'une vue HMI :

Une fois notre projet crée on revient dans la voregl du TIA PORTAL et on choisit
«configurer une vue HMI »

Mise en route

Ouvrir le projet existant Projet : "systeme d'aire frais et de gaz de fumée" ouvert avec succés. Sélectionnez I'étape suivante :

Créer un projet

I

Migrer le projet

Fermer le projet

N g Configurer un appareil

Présentation de bienvenue
A o
\)gg Ecrire un programme AP
Mise en route

3 Configurer
LW des objets technologiques

Logiciels installés )
I Configurer une vue [HM
Aide

Figure 40: configuration d’une vue IHM

Etape suivante on ajoute un appareil

Ajouter un appareil

Nom d'appareil :
Appareil <pas d'appareil créé= B 4 l |
I ~ BB Appareil -
= ’—u SIMATIC Basic Panel
» [ 3" Ecran
it
ContrBleurs 3 E|4 F:ran
» [53 6" Ecran
A » 5 7 Ecrmn
» (519" Ecran
» |53 10" Ecran
. i T —
S —
—_— e
Systémes PC

Figure 41: ajout d’un appareil IHM
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Une fois I'appareil ajouté on doit s’assurer qast compatible avec notre CPU puis on leur
fait une liaison via le réseau MPI.

tp2_appl » Appareils & Réseaux

!’ b—f Mise en réseau ﬂ Ligisons |Li.ai5n:|'| IHRA

PLC_1 HMI_1
CFU 312 KTF1000 Basic c...

Figure 42: liaison entre notre CPU et L'IHM

Apres que la liaison soit faite on revient dansenu projet on va dans l'onglet «VUE>» et on
commence la conception des vue de notre projet.

IR tp2_app?! » HM_1 [KTP1000 Basic color DP] b Vues * Vue 1 a0 M

Appareils
HOO B(L__ I[[/BITUSA:tE: Arg

Options

N LAE' -
~| v | Objets de base

/o@H A

v _'| tp2_appl
[ Ajouter un sppareil
i Appareils & Réseaux
» [ PLe_1[cPuaiz)
~ =1 HMI_1 [KTP1000 Basic color DP]
[\ Configuration des appareils

! En ligne & Diagnastic
'f Paramétres Runtime
> E Vues
r une vue
} mas VUES
} [a Varizbles HM
%2, Connexions
[ Alarmes [HM
ﬁ Recettes
E Flanificateur de taches
£&] Listes de textes et de graphiques

{7 Gestion des utlisateurs
» [§# Données communes

v (Eléments_

b [5] Paramétres de la documentation
] [ﬁ Langues & Ressources

» g Accds en ligne

» [ Card Readerilémaire USB

1 w8 L %

i

< Hanna =z

Figure 43: Conception des vues IHM
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Conclusion :

Dans ce chapitre on a vu la description de loga@eprogrammation TIA PORTAL V13
et de la supervision WinCC, on a défini commenecin projet, la configuration matériel et
la liaison entre la CPU et le WinCC dans le chamemens. Comme on la décrit le TIA
PORTAL dispose de plusieurs langages de prograramatious on a opté pour le langage
CONT « contact» voir annexe 3 et 4.
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Conclusion générale

Conclusion générale

Des efforts ont été consentis depuis plusieursemag sein de la centrale de Cap-
Djinet afin d’encourager 'innovation de leur inkdgéions électriques dans le domaine de

commande des processus automatisés.

Autrefois I'automatisation était réalisée avecdgijue cablée utilisant une quantité
importante de relais électromagnétiques causast @menchevétrement inextricable de fils

électriques.

Actuellement 'automatisation est réalisée a I'aigs techniques plus récentes et plus
flexibles. L'automate programmable industriel(ABdnstitue un outil de choix afin d’arriver
a cette fin. Les efforts de rénovation sont dongugués a I’évolution des performances de

'automate programmabile.

Ceci nous amene aujourd’hui a proposer un plategfigue pour l'intégration et la
supervision des processus industriels a tous \esuk et offrir ainsi au travers du jeu des
spécifications une bonne cohérence et visibilitiécqmpte au projet proposé aux industriels
intégrant notamment les API.

Dans tous les cas, une automatisation correctesdtdfaire les conditions suivantes :

v" Une bonne analyse du probléme a résoudre.

v' Le respect des réglés d’installation.

v"Un léger surdimensionnement pour préserver desaaatg modification, sont les
conditions d’'une implantation réussie, dans la éue vie dépassera largement celle
habituelle dans le monde informatique.

Pour mieux gérer le fonctionnement du systeme frais et de gaz de fumée, nous

avons proposé une solution basée sur 'automatggronable SIEMENS S7-300.

Contenu des différents moyens existants sur lecatée solution ne va pas occasionner

de grands frais, ni de moyens trop importants gawgéalisation.

Une attention particulaire a été accordée a I'awdétaillée des taches a commander.
Ce qui nous a amené a faire un cycle de fonctioenetout en respectant le cahier de

charges.
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Enfin, vu les différent avantage que pourrait apgramotre étude, a savoir
'amélioration de qualité de production, de la flekté du systéme de production et des flux
de la production au besoin de clients, nous prapsivement a cette entreprise de faire la

réalisation de ce projet.
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% Configuration matériel de notre projet
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Config_materiel

+» Liaison entre la CPU et L'HMI
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CPU 312 KTP1000
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Totally Integrated
Automation Portal

systeme d'aire frais et de gaz de fumée / PLC_1 [CPU 312] / Variables API
MNEMONIQUE DU SYSTEME AIR/FUMEE [167]

Variables API
Nom Type de données Adresse Réma Visible Accessible Commentaire
nence dans IHM depuis
IHM
E VERROU CHAUDIERE Bool %l 0.0 True True
F BRULEURS NETTOYAGE Bool %l0.1 True True
ﬂ FEU EN CHAUDIERE Bool %Il 0.2 True True
m PMP CIR PRINC 1 Bool %Il0.3 True True
m PMP CIR PRINC 2 Bool %Il 0.4 True True
ﬂ PMP NORIA 1 Bool %l 0.5 True True
m PMP NORIA 2 Bool %l0.6 True True
m PMP NORIA 3 Bool %l0.7 True True
m REG FUM DEV RECH ROT Bool %Q4.0 True True
F REG FUM AR RECH ROT Bool %Q4.1 True True
m REG AR VENT SOUFF 1 Bool %Q4.2 True True
F REG AR VENT SOUFF 2 Bool %Q4.3 True True
ﬂ REG AR VENT RECYC 1 Bool %Q4.4 True True
F REG AR VENT RECYC 2 Bool %Q4.5 True True
m REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/FERME  Bool %l 1.3 True True
F REG FUM AR RECH ROT OUVERT/FERME Bool %l 1.4 True True
m REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME Bool %l 1.5 True True
F REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME Bool %l 1.6 True True
n REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/FERME Bool %l2.1 True True
F REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/FERME Bool %l2.2 True True
m REG D'AIR BRULEUR 1 Bool %Q4.6 True True
F REG DAIR BRULEUR 2 Bool %Q4.7 True True
m REG DAIR BRULEUR 3 Bool %Q5.0 True True
F REG DAIR BRULEUR 4 Bool %Q5.1 True True
m REG DAIR BRULEUR 5 Bool %Q5.2 True True
F REG DAIR BRULEUR 6 Bool %Q5.3 True True
ﬂ REG DAIR BRULEUR 7 Bool %Q5.4 True True
F REG DAIR BRULEUR 8 Bool %Q5.5 True True
ﬂ REG DEV VENT RECYC 1 OUVERT/FERME Bool %l2.3 True True
F REG DEV VENT RECYC 2 OUVERT/FERME Bool %l2.4 True True
m REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME Bool %l2.5 True True
F REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME Bool %l2.6 True True
m REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/FERME Bool %l2.7 True True
F REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/FERME Bool %l3.0 True True
m REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/FERME Bool %l3.1 True True
F REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/FERME Bool %l3.2 True True
m REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/FERME Bool %l3.3 True True
F REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/FERME Bool %l3.4 True True
m VENT DE SOUFF 1 OUVERT/FERME Bool %l3.5 True True
F VENT DE SOUFF 2 OUVERT/FERME Bool %l3.6 True True
ﬂ DEBIT D'AIR F >50% Bool %Q5.6 True True
F BALAYAGE CHAUDIERE Bool %Q6.3 True True
m DEBIT D'AIR >50% Bool %l3.7 True True
F VENT RECYC 1 OUVERT/FERME Bool %l4.0 True True
m VENT RECYC 2 OUVERT/FERME Bool %l4.1 True True
F VENT SOUFF 1 Bool %Q5.7 True True
Bl VENT SOUFF 2 Bool %Q6.0 True True
F RECH D'AIR A VAP 1 Bool %Q6.1 True True
m RECH D'AIR A VAP 2 Bool %Q6.2 True True
F RECH D'AIR ROT Bool %Q6.4 True True
m VENT AIR ALLUM/REF Bool %Q6.5 True True
F RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET Bool %l4.3 True True
ﬂ DEMARAGE Bool %l 4.4 True True
m ARRET D'URGENCE Bool %l 4.2 True True
m LIBERATION MARCHE Bool %MO0.0 True True
m DEMARAGE PMP PRINC Bool %MO0.1 True True
m DEMARAGE PMP NORIA Bool %MO0.2 True True
Bl PHASE1 Bool %MO.3 True True
m PHASE 2 Bool %MO.4 True True
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Nom Type de données Adresse Réma Visible Accessible Commentaire
nence dans IHM depuis

IHM
F PHASE 3 Bool %MO0.5 True True
m PHASE 4 Bool %MO0.6 True True
F PHASE 5 Bool %MO0.7 True True
m PHASE 6 Bool %M 1.0 True True
m PHASE 7 Bool %M1.1 True True
m PHASE 8 Bool %M1.2 True True
Bl PHASE9 Bool %M1.3 True True
m PHASE 10 Bool %M1.4 True True
m PHASE 11 Bool %M1.5 True True
m PHASE 12 Bool %M1.6 True True
ﬂ PHASE 13 Bool %M1.7 True True
m PHASE 14 Bool %M2.0 True True
ﬂ DELAIS PHASE 6 Timer %T1 True True
F DELAIS PHASE 7 Timer %T2 True True
m DELAIS PHASE 8 Timer %T3 True True
F DELAIS PHASE 9 Timer %T4 True True
m DELAIS PHASE 10 Timer %T5 True True
F DELAIS PHASE 11 Timer %T6 True True
BT ARRET Bool %I 1.0 True True
F PHASE 51 Bool %M2.1 True True
m PHASE 52 Bool %M2.2 True True
F PHASE 53 Bool %M2.3 True True
Bl PHASE 54 Bool %M2.4 True True
m PHASE 55 Bool %M2.5 True True
Bl PHASE 56 Bool %M2.6 True True
E PHASE 57 Bool %M2.7 True True
m PHASE 58 Bool %M3.0 True True
F PHASE 59 Bool %M3.2 True True
m PHASE 60 Bool %M3.3 True True
F REG REGL VENT SOUFF 1 Bool %Q6.6 True True
ﬂ REG REGL VENT SOUFF 2 Bool %Q6.7 True True
F REG REGL VENT RECYC 1 Bool %Q7.0 True True
ﬂ REG REGL VENT RECYC 2 Bool %Q7.1 True True
F REG REGL VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME  Bool %I1.1 True True
m REG REGL VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME  Bool %l1.2 True True
F REG REGL VENT RECYC 1 OUVERT/FERME  Bool %l2.0 True True
m REG REGL VENT RECYC 2 OUVERT/FERME  Bool %l1.7 True True
F DELAIS PHASE 54 Timer %T7 True True
ﬂ VENT RECYC 1 Bool %Q7.2 True True
F VENT RECYC 2 Bool %Q7.7 True True
m PMP A HUILEV R 1 Bool %Q8.0 True True
F PMP A HUILEV R 2 Bool %Q8.1 True True
m DELAIS PHASE 58 Timer %T8 True True
F DELAIS ATT PHASE 1 Timer %T10 True True
m DEFAILLANCE PHASE 1 Bool %M4.0 True True
F FIN MAINT Bool %M3.4 True True
m DELAIS ATT PHASE 2 Timer %T11 True True
F DELAIS ATT PHASE 3 Timer %T12 True True
ﬂ DELAIS ATT PHASE 4 Timer %T13 True True
F DELAIS ATT PHASE 5 Timer %T14 True True
m DELAIS ATT PHASE 6 Timer %T15 True True
F DELAIS ATT PHASE 7 Timer %T16 True True
m DELAIS ATT PHASE 8 Timer %T17 True True
F DELAIS ATT PHASE 9 Timer %T18 True True
m DELAIS ATT PHASE 10 Timer %T19 True True
F DELAIS ATT PHASE 11 Timer %T20 True True
m DELAIS ATT PHASE 12 Timer %T21 True True
F DELAIS ATT PHASE 13 Timer %122 True True
ﬂ DELAIS ATT PHASE 51 Timer %T23 True True
F DELAIS ATT PHASE 52 Timer %T24 True True
ﬂ DELAIS ATT PHASE 53 Timer %T25 True True
F DELAIS ATT PHASE 54 Timer %T26 True True
m DELAIS ATT PHASE 55 Timer %T27 True True
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Nom Type de données Adresse Réma Visible Accessible Commentaire
nence dans IHM depuis

IHM
n DELAIS ATT PHASE 56 Timer %T28 True True
m DELAIS ATT PHASE 57 Timer %T29 True True
m DELAIS ATT PHASE 58 Timer %T30 True True
m DELAIS ATT PHASE 59 Timer %T31 True True
m DEFAILLANCE PHASE 2 Bool %M4.1 True True
m DEFAILLANCE PHASE 3 Bool %M4.2 True True
m DEFAILLANCE PHASE 4 Bool %M4.3 True True
F DEFAILLANCE PHASE 5 Bool %M4.4 True True
ﬂ DEFAILLANCE PHASE 6 Bool %M4.5 True True
F DEFAILLANCE PHASE 7 Bool %M4.6 True True
m DEFAILLANCE PHASE 8 Bool %M4.7 True True
F DEFAILLANCE PHASE 9 Bool %M5.0 True True
m DEFAILLANCE PHASE 10 Bool %M5.1 True True
F DEFAILLANCE PHASE 11 Bool %M5.2 True True
ﬂ DEFAILLANCE PHASE 12 Bool %M5.3 True True
F DEFAILLANCE PHASE 13 Bool %M5.4 True True
m DEFAILLANCE PHASE 51 Bool %M5.5 True True
P DEFAILLANCE PHASE 52 Bool %M5.6 True True
m DEFAILLANCE PHASE 53 Bool %M5.7 True True
F DEFAILLANCE PHASE 54 Bool %M6.0 True True
m DEFAILLANCE PHASE 55 Bool %M6.1 True True
F DEFAILLANCE PHASE 56 Bool %M6.2 True True
m DEFAILLANCE PHASE 57 Bool %M6.3 True True
F DEFAILLANCE PHASE 58 Bool %M3.1 True True
ﬂ DEFAILLANCE PHASE 59 Bool %M3.5 True True
F DELAIS PHASE 1 Timer %T32 True True
ﬂ DELAIS PHASE 2 Timer %T33 True True
F DELAIS PHASE 3 Timer %T34 True True
m DELAIS PHASE 4 Timer %T35 True True
F DELAIS PHASE 5 Timer %T36 True True
ﬂ DELAIS PHASE 12 Timer %T37 True True
F DELAIS PHASE 13 Timer %T38 True True
m DELAIS PHASE 51 Timer %T39 True True
F DELAIS PHASE 52 Timer %T40 True True
m DELAIS PHASE 53 Timer %T41 True True
F DELAIS PHASE 55 Timer %T42 True True
m DELAIS PHASE 56 Timer %T43 True True
F DELAIS PHASE 57 Timer %T44 True True
m DELAIS PHASE 59 Timer %T45 True True
F DEMARAGE HMI Bool %M3.6 True True
m ARRET HMI Bool %M3.7 True True
F REG DEV VENT SOUFF 1 Bool %Q7.3 True True
m REG DEV VENT SOUFF 2 Bool %Q7.4 True True
F REG DEV VENT RECYC 1 Bool %Q7.5 True True
m REG DEV VENT RECYC 2 Bool %Q7.6 True True
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / PLC_1 [CPU 312] / Blocs de programme
PROGRAMME DU SYSTEME D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE [OB1]

PROGRAMME DU SYSTEME D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE Propriétés

PROGRAMME DU SYSTEME
D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE
FUMEE

Nom

Numéro 1

OB

Numéroration

Automatique

Titre "Main Program Sweep (Cy-| Auteur Commentaire Famille
cle)"

Version 0.1 ID utilisateur

PROGRAMME DU SYSTEME D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

Nom Type de données Décalage  Valeur par déf. Commentaire

w Temp
OB1_EV_CLASS Byte 0.0 Bits 0-3 = 1 (Coming event), Bits 4-7 = 1 (Event class 1)
OB1_SCAN_1 Byte 1.0 1 (Cold restart scan 1 of OB 1), 3 (Scan 2-n of OB 1)
OB1_PRIORITY Byte 2.0 Priority of OB Execution
OB1_OB_NUMBR Byte 3.0 1 (Organization block 1, OB1)
OB1_RESERVED_1 Byte 4.0 Reserved for system
OB1_RESERVED_2 Byte 5.0 Reserved for system
OB1_PREV_CYCLE Int 6.0 Cycle time of previous OB1 scan (milliseconds)
OB1_MIN_CYCLE Int 8.0 Minimum cycle time of OB1 (milliseconds)
OB1_MAX_CYCLE Int 10.0 Maximum cycle time of OB1 (milliseconds)
OB1_DATE_TIME Date_And_Time 12.0 Date and time OB1 started

Constant

Réseau 1:

0001 AN "ARRET D'URGENCE"

0002 JNB Label 0

0003 CALL "MISE EN MARCHE"

0004 Label 0 NOP 0

Mnémonique Adresse Type ‘Commentaire

"ARRET D'URGENCE" %l4.2 Bool \

Réseau 2 :

0001 AN "ARRET D'URGENCE"

0002 JNB Label 1

0003 CALL "MISE A L'ARRET"

0004 Label 1 NOP 0

Mnémonique Adresse Type ‘Commentaire

"ARRET D'URGENCE" %l4.2 BBool \

Réseau 3 :

0001 AN "ARRET D'URGENCE"

0002 JNB Label 2

0003 CALL "DEFAILLANCE"

0004 Label 2 NOP 0

'Mnémonique Adresse Type ‘Commentaire

"ARRET D'URGENCE" %14.2 Bool \

Réseau 4 :

0001

0002

Mnémonique \Adresse Type Commentaire
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / PLC_1 [CPU 312] / Blocs de programme
MISE EN MARCHE [FC2]

MISE EN MARCHE Propriétés

Titre Auteur Commentaire Famille
Version 0.1 |ID utilisateur | |
MISE EN MARCHE
Nom Type de données Décalage  Valeur par déf. Commentaire
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
MISE EN MARCHE Void
Réseau 1:
0001 0 "PMP CIR PRINC 1"
0002 0 "PMP CIR PRINC 2"
0003 = "DEMARAGE PMP PRINC"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEMARAGE PMP PRINC" %MO.1 Bool
"PMP CIR PRINC 1" %l0.3 Bool
"PMP CIR PRINC 2" %l0.4 Bool
Réseau 2 :
0001 (¢} "PMP NORIA 1"
0002 0 "PMP NORIA 1"
0003 0 "PMP NORIA 3"
0004 = "DEMARAGE PMP NORIA"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEMARAGE PMP NORIA" %MO.2 Bool
"PMP NORIA 1" %I0.5 Bool
"PMP NORIA 3" %l0.7 Bool
Réseau 3 :
0001 A "DEMARAGE PMP PRINC"
0002 A "DEMARAGE PMP NORIA"
0003 = "LIBERATION MARCHE"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEMARAGE PMP NORIA" %MO0.2 Bool
"DEMARAGE PMP PRINC" %MO.1 Bool
"LIBERATION MARCHE" %MO0.0 Bool
Réseau 4 :
0001 A(
0002 A "DEMARAGE"
0003 A "LIBERATION MARCHE"
0004 ¢} "DEMARAGE HMI"
0005 )
0006 S "PHASE 1"
0007 A
0008 (¢} "PHASE 2"
0009 O "PHASE 3"
0010 o "PHASE 4"
0011 ¢} "PHASE 5"
0012 o "PHASE 6"
0013 o "PHASE 7"
0014 O "PHASE 8"
0015 ¢} "PHASE 9"
0016 O "PHASE 10"
0017 O "PHASE 11"
0018 O "PHASE 12"
0019 (¢} "PHASE 13"
0020 o "PHASE 14"
0021 )
0022 R "PHASE 1"
0023 NOP 0
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEMARAGE HMI" %M3.6 Bool

"DEMARAGE" %l4.4 Bool
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"LIBERATION MARCHE" %MO0.0 Bool
"PHASE 1" %MO0.3 Bool
"PHASE 2" %MO0.4 Bool
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"PHASE 4" %MO.6 Bool
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M 1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
Réseau 5:

0001 A "PHASE 1"

0002 L S5T#30S

0003 SD "DELAIS PHASE 1"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 1" %T32 Timer
"PHASE 1" %M0.3 Bool
Réseau 6 :

0001 A "DELAIS PHASE 1"

0002 S "PHASE 2"

0003 A(

0004 o "PHASE 3"

0005 o "PHASE 4"

0006 O "PHASE 5"

0007 0] "PHASE 6"

0008 o "PHASE 7"

0009 0] "PHASE 8"

0010 O "PHASE 9"

0011 0] "PHASE 10"

0012 o "PHASE 11"

0013 (¢} "PHASE 12"

0014 O "PHASE 13"

0015 o "PHASE 14"

0016 )

0017 R "PHASE 2"

0018 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 1" %T32 Timer
"PHASE 2" %MO0.4 Bool
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"PHASE 4" %MO0.6 Bool
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
Réseau 7 :

0001 A "PHASE 2"

0002 R "REG FUM DEV RECH ROT"

0003 R "REG FUM AR RECH ROT"

0004 R "REG AR VENT SOUFF 1"

0005 R "REG AR VENT SOUFF 2"

0006 R "REG AR VENT RECYC 1"

0007 R "REG AR VENT RECYC 2"

0008 L S5T#80S

0009 SD "DELAIS PHASE 2"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 2" %T33 Timer
"PHASE 2" %MO.4 Bool
"REG AR VENT RECYC 1" %Q4.4 Bool
"REG AR VENT RECYC 2" %Q4.5 Bool
"REG AR VENT SOUFF 1" %Q4.2 Bool
"REG AR VENT SOUFF 2" %Q4.3 Bool
"REG FUM AR RECH ROT" %Q4.1 Bool
"REG FUM DEV RECH ROT" %Q4.0 Bool
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Réseau 8 :

0001 A "PHASE 2"

0002 A "DELAIS PHASE 2"

0003 AN "REG FUM AR RECH ROT OUVERT/FERME"
0004 AN "REG FUM AR RECH ROT"

0005 AN "REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0006 AN "REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0007 AN "REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"
0008 AN "REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"
0009 A "VERROU CHAUDIERE"

0010 S "PHASE 3"

0011 A

0012 O "PHASE 4"

0013 o "PHASE 5"

0014 O "PHASE 6"

0015 0 "PHASE 7"

0016 O "PHASE 8"

0017 o "PHASE 9"

0018 0] "PHASE 10"

0019 0] "PHASE 11"

0020 o "PHASE 12"

0021 o "PHASE 13"

0022 0] "PHASE 14"

0023 )

0024 R "PHASE 3"

0025 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 2" %T33 Timer
"PHASE 2" %MO0.4 Bool
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"PHASE 4" %MO.6 Bool
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M 1.0 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M 1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/  |%I2.1 Bool
FERME"

"REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/  %l2.2 Bool
FERME"

"REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/ %I 1.5 Bool
FERME"

"REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/  %I1.6 Bool
FERME"

"REG FUM AR RECH ROT OUVERT/ %I 1.4 Bool
FERME"

"REG FUM AR RECH ROT" %Q4.1 Bool
"VERROU CHAUDIERE" %l0.0 Bool
Réseau 9:

0001 A "PHASE 3"

0002 R "REG D'AIR BRULEUR 1"

0003 R "REG DAIR BRULEUR 2"

0004 R "REG DAIR BRULEUR 3"

0005 R "REG DAIR BRULEUR 4"

0006 R "REG DAIR BRULEUR 5"

0007 R "REG DAIR BRULEUR 6"

0008 R "REG DAIR BRULEUR 7"

0009 R "REG DAIR BRULEUR 8"

0010 s "REG DEV VENT RECYC 1"

0011 s "REG DEV VENT RECYC 2"

0012 L S5T#80S

0013 SD "DELAIS PHASE 3"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 3" %T34 Timer
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2" %Q4.7 Bool
"REG DAIR BRULEUR 3" %Q5.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 4" %Q5.1 Bool
"REG DAIR BRULEUR 5" %Q5.2 Bool
"REG DAIR BRULEUR 6" %Q5.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 7" %Q5.4 Bool
"REG DAIR BRULEUR 8" %Q5.5 Bool
"REG D'AIR BRULEUR 1" %Q4.6 Bool
"REG DEV VENT RECYC 1" %Q7.5 Bool
"REG DEV VENT RECYC 2" %Q7.6 Bool

Réseau 10 :
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0001 A "PHASE 3"

0002 A "DELAIS PHASE 3"

0003 AN "REG DEV VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"
0004 AN "REG DEV VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"
0005 AN "REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME"
0006 AN "REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME"
0007 AN "REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/FERME"
0008 AN "REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/FERME"
0009 AN "REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/FERME"
0010 AN "REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/FERME"
0011 AN "REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/FERME"
0012 AN "REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/FERME"
0013 A "VERROU CHAUDIERE"

0014 S "PHASE 4"

0015 A(

0016 o "PHASE 5"

0017 o "PHASE 6"

0018 O "PHASE 7"

0019 O "PHASE 8"

0020 0] "PHASE 9"

0021 o "PHASE 10"

0022 0] "PHASE 11"

0023 O "PHASE 12"

0024 o "PHASE 13"

0025 o "PHASE 14"

0026 )

0027 R "PHASE 4"

0028 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 3" %T34 Timer
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"PHASE 4" %MO.6 Bool
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M 1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/ %l2.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/ %l2.7 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/ %l3.0 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/ %l3.1 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/ %I3.2 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/ %I3.3 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/ %l3.4 Bool
FERME"

"REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/ %l2.5 Bool
FERME"

"REG DEV VENT RECYC 1 OUVERT/ %I2.3 Bool
FERME"

"REG DEV VENT RECYC 2 OUVERT/ %I2.4 Bool
FERME"

"VERROU CHAUDIERE" %I0.0 Bool
Réseau 11:

0001 A "PHASE 4"

0002 S "VENT AIR ALLUM/REF"

0003 S "RECH D'AIR ROT"

0004 S "PMP A HUILE V R 1"

0005 S "PMP A HUILE V R 2"

0006 L S5T#20S

0007 SD "DELAIS PHASE 4"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 4" %T35 Timer
"PHASE 4" %MO.6 Bool
"PMP A HUILEVR 1" %Q8.0 Bool
"PMP A HUILE VR 2" %Q8.1 Bool
"RECH D'AIR ROT" %Q6.4 Bool
"VENT AIR ALLUM/REF" %Q6.5 Bool
Réseau 12 :

0001 A "PHASE 4"

0002 A "DELAIS PHASE 4"

0003 A "RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET"
0004 S "PHASE 5"




Totally Integrated
Automation Portal

0005 A(

0006 O "PHASE 6"

0007 O "PHASE 7"

0008 O "PHASE 8"

0009 0] "PHASE 9"

0010 O "PHASE 10"

0011 O "PHASE 11"

0012 O "PHASE 12"

0013 0] "PHASE 13"

0014 O "PHASE 14"

0015 )

0016 R "PHASE 5"

0017 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 4" %T35 Timer
"PHASE 4" %MO0.6 Bool
"PHASE 5" %MO.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET"  %I4.3 Bool
Réseau 13:

0001 A "PHASE 5"

0002 S "REG FUM DEV RECH ROT"

0003 s "REG FUM AR RECH ROT"

0004 L S5T#60S

0005 SD "DELAIS PHASE 5"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 5" %T36 Timer
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"REG FUM AR RECH ROT" %Q4.1 Bool
"REG FUM DEV RECH ROT" %Q4.0 Bool
Réseau 14 :

0001 A "PHASE 5"

0002 A "DELAIS PHASE 5"

0003 A "REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/FERME"
0004 A "REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/FERME"
0005 S "PHASE 6"

0006 A

0007 O "PHASE 7"

0008 0] "PHASE 8"

0009 [¢) "PHASE 9"

0010 O "PHASE 10"

0011 O "PHASE 11"

0012 O "PHASE 12"

0013 [¢) "PHASE 13"

0014 o "PHASE 14"

0015 )

0016 R "PHASE 6"

0017 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 5" %T36 Timer
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/ %I 1.3 Bool
FERME"

Réseau 15:

0001 A "PHASE 6"

0002 S "VENT SOUFF 1"

0003 S "VENT SOUFF 2"

0004 L S5T#30S

0005 SD "DELAIS PHASE 6"

\Mnémonique \Adresse \Type \Commentaire
"DELAIS PHASE 6" %T1 Timer \
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"VENT SOUFF 1" %Q5.7 Bool
"VENT SOUFF 2" %Q6.0 Bool
Réseau 16:

0001 A "PHASE 6"

0002 A(

0003 (¢} "VENT DE SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0004 O "VENT DE SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0005 )

0006 A "DELAIS PHASE 6"

0007 S "PHASE 7"

0008 A(

0009 o "PHASE 8"

0010 (0] "PHASE 9"

0011 O "PHASE 10"

0012 o "PHASE 11"

0013 ¢} "PHASE 12"

0014 (¢} "PHASE 13"

0015 O "PHASE 14"

0016 )

0017 R "PHASE 7"

0018 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 6" %T1 Timer
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M 1.1 Bool
"PHASE 8" %M 1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"VENT DE SOUFF 1 OUVERT/ %l3.5 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 2 OUVERT/ %l3.6 Bool
FERME"

Réseau 17:

0001 A "PHASE 7"

0002 = %L0.0

0003 A %L0.0

0004 BLD 102

0005 S "REG D'AIR BRULEUR 1"

0006 A %L0.0

0007 BLD 102

0008 S "REG DAIR BRULEUR 2"

0009 A $L0.0

0010 BLD 102

0011 S "REG DAIR BRULEUR 3"

0012 A $L0.0

0013 BLD 102

0014 S "REG DAIR BRULEUR 4"

0015 A %L0.0

0016 BLD 102

0017 S "PHASE 5"

0018 A $L0.0

0019 BLD 102

0020 S "REG DAIR BRULEUR 6"

0021 A $L0.0

0022 BLD 102

0023 S "REG DAIR BRULEUR 7"

0024 A %L0.0

0025 BLD 102

0026 S "REG DAIR BRULEUR 8"

0027 A %L0.0

0028 BLD 102

0029 S "DEBIT D'AIR F >50%"

0030 A %L0.0

0031 A "VENT DE SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0032 S "REG AR VENT SOUFF 1"

0033 S "RECH D'AIR A VAP 1"

0034 A %L0.0

0035 A "VENT DE SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0036 S "REG AR VENT SOUFF 2"

0037 S "RECH D'AIR A VAP 2"

0038 A %L0.0

0039 BLD 102

0040 L S5T#60S

0041 SD "DELAIS PHASE 7"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEBIT D'AIR F >50%" %Q5.6 Bool

"DELAIS PHASE 7"

%T2 Timer
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"PHASE 5" %MO.7 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
"RECH D'AIR A VAP 1" %Q6.1 Bool
"RECH D'AIR A VAP 2" %Q6.2 Bool
"REG AR VENT SOUFF 1" %Q4.2 Bool
"REG AR VENT SOUFF 2" %Q4.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2" %Q4.7 Bool
"REG DAIR BRULEUR 3" %Q5.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 4" %Q5.1 Bool
"REG DAIR BRULEUR 6" %Q5.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 7" %Q5.4 Bool
"REG DAIR BRULEUR 8" %Q5.5 Bool
"REG D'AIR BRULEUR 1" %Q4.6 Bool
"VENT DE SOUFF 1 OUVERT/ %l3.5 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 2 OUVERT/ %l3.6 Bool
FERME"

Réseau 18 :

0001 A "PHASE 7"

0002 A "REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME"
0003 A "REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME"
0004 A

0005 (¢} "VENT DE SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0006 ¢} "VENT DE SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0007 )

0008 A "DELAIS PHASE 7"

0009 s "PHASE 8"

0010 A

0011 (¢} "PHASE 9"

0012 ¢} "PHASE 10"

0013 O "PHASE 11"

0014 ¢} "PHASE 12"

0015 ¢} "PHASE 13"

0016 0 "PHASE 14"

0017 )

0018 R "PHASE 8"

0019 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 7" %T2 Timer
"PHASE 7" %M 1.1 Bool
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M 1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/ %l2.6 Bool
FERME"

"REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/ %l2.5 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 1 OUVERT/ %I3.5 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 2 OUVERT/ %I3.6 Bool
FERME"

Réseau 19 :

0001 A "PHASE 8"

0002 R "BALAYAGE CHAUDIERE"

0003 L S5T#5S

0004 sSD "DELAIS PHASE 8"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"BALAYAGE CHAUDIERE" %Q6.3 Bool
"DELAIS PHASE 8" %T3 Timer
"PHASE 8" %M1.2 Bool
Réseau 20 :

0001 A "PHASE 8"

0002 A "DELAIS PHASE 8"

0003 s "PHASE 9"

0004 A

0005 ¢} "PHASE 10"

0006 0 "PHASE 11"

0007 0 "PHASE 12"

0008 0] "PHASE 13"

0009 ¢} "PHASE 14"

0010 )

0011 R "PHASE 9"

0012 NOP 0
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 8" %T3 Timer
"PHASE 8" %M1.2 Bool
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
Réseau 21 :

0001 A "PHASE 9"

0002 S "BALAYAGE CHAUDIERE"

0003 L S5T#100S

0004 SD "DELAIS PHASE 9"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"BALAYAGE CHAUDIERE" %Q6.3 Bool
"DELAIS PHASE 9" %T4 Timer
"PHASE 9" %M1.3 Bool
Réseau 22 :

0001 A "PHASE 9"

0002 A "DELAIS PHASE 9"

0003 S "PHASE 10"

0004 A(

0005 o "PHASE 11"

0006 0] "PHASE 12"

0007 O "PHASE 13"

0008 O "PHASE 14"

0009 )

0010 R "PHASE 10"

0011 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 9" %T4 Timer
"PHASE 9" %M1.3 Bool
"PHASE 10" %M 1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
Réseau 23 :

0001 A "PHASE 10"

0002 S "VENT RECYC 1"

0003 S "VENT RECYC 2"

0004 R "BALAYAGE CHAUDIERE"

0005 L S5T#30S

0006 SD "DELAIS PHASE 10"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"BALAYAGE CHAUDIERE" %Q6.3 Bool
"DELAIS PHASE 10" %T5 Timer
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"VENT RECYC 1" %Q7.2 Bool
"VENT RECYC 2" %Q7.7 Bool
Réseau 24 :

0001 A "PHASE 10"

0002 Al

0003 o "VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"

0004 o "VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"

0005 )

0006 A "DELAIS PHASE 10"

0007 S "PHASE 11"

0008 A(

0009 0] "PHASE 12"

0010 [¢) "PHASE 13"

0011 o "PHASE 14"

0012 )

0013 R "PHASE 11"

0014 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 10" %T5 Timer
"PHASE 10" %M1.4 Bool
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M 1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"  %l4.0 Bool
"VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"  |%l4.1 Bool
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Réseau 25:

0001 A "PHASE 11"

0002 = %L0.0

0003 A %$L0.0

0004 BLD 102

0005 L S5T#60S

0006 SD "DELAIS PHASE 11"

0007 A %$10.0

0008 A "VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"

0009 S "REG AR VENT RECYC 1"

0010 A $L0.0

0011 A "VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"

0012 s "REG AR VENT RECYC 2"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 11" %T6 Timer
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"REG AR VENT RECYC 1" %Q4.4 Bool
"REG AR VENT RECYC 2" %Q4.5 Bool
"VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"  %I4.0 Bool
"VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"  %I4.1 Bool
Réseau 26 :

0001 A "PHASE 11"

0002 A(

0003 (¢} "REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"
0004 O "REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"
0005 )

0006 A "DELAIS PHASE 11"

0007 S "PHASE 12"

0008 A(

0009 O "PHASE 13"

0010 o "PHASE 14"

0011 )

0012 R "PHASE 12"

0013 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 11" %T6 Timer
"PHASE 11" %M1.5 Bool
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/  |%lI2.1 Bool
FERME"

"REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/  |%l2.2 Bool
FERME"

Réseau 27 :

0001 A "PHASE 12"

0002 R "REG D'AIR BRULEUR 1"

0003 R "REG DAIR BRULEUR 2"

0004 R "REG DAIR BRULEUR 3"

0005 R "REG DAIR BRULEUR 4"

0006 R "REG DAIR BRULEUR 5"

0007 R "REG DAIR BRULEUR 6"

0008 R "REG DAIR BRULEUR 7"

0009 R "REG DAIR BRULEUR 8"

0010 L S5T#60S

0011 SD "DELAIS PHASE 12"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 12" %T37 Timer
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2" %Q4.7 Bool
"REG DAIR BRULEUR 3" %Q5.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 4" %Q5.1 Bool
"REG DAIR BRULEUR 5" %Q5.2 Bool
"REG DAIR BRULEUR 6" %Q5.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 7" %Q5.4 Bool
"REG DAIR BRULEUR 8" %Q5.5 Bool
"REG D'AIR BRULEUR 1" %Q4.6 Bool
Réseau 28:

0001 A "PHASE 12"

0002 A "DELAIS PHASE 12"

0003 AN "REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME"
0004 AN "REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME"
0005 AN "REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/FERME"
0006 AN "REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/FERME"
0007 AN "REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/FERME"
0008 AN "REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/FERME"
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0009 AN "REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/FERME"
0010 AN "REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/FERME"
0011 S "PHASE 13"

0012 A "PHASE 14"

0013 R "PHASE 13"

0014 NOP 0

Mnémonique Adresse Type
"DELAIS PHASE 12" %T37 Timer
"PHASE 12" %M1.6 Bool
"PHASE 13" %M1.7 Bool
"PHASE 14" %M2.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/ %l2.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/ %l2.7 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/  %I3.0 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/ %Il3.1 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/ %I3.2 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/ %I3.3 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/ %l3.4 Bool
FERME"

"REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/ %l2.5 Bool
FERME"

Réseau 29 :

0001 A "PHASE 13"

0002 S "DEBIT D'AIR F >50%"

0003 L S5T#60S

0004 SD "DELAIS PHASE 13"

Mnémonique Adresse Type
"DEBIT D'AIR F >50%" %Q5.6 Bool
"DELAIS PHASE 13" %738 Timer
"PHASE 13" %M1.7 Bool
Réseau 30:

0001 A "DEBIT D'AIR >50%"

0002 A "DELAIS PHASE 13"

0003 = "PHASE 14"

Mnémonique Adresse Type
"DEBIT D'AIR >50%" %l3.7 Bool
"DELAIS PHASE 13" %738 Timer
"PHASE 14" %M2.0 Bool

Commentaire

Commentaire

Commentaire
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / PLC_1 [CPU 312] / Blocs de programme
MISE A L'ARRET [FC1]

MISE A L'ARRET Propriétés

Nom MISE A L'ARRET Numéro 1 Type FC Langage LIST

Numéroration Automatique

Titre Auteur Commentaire Famille
Version 0.1 |ID utilisateur | |
MISE A L'ARRET
Nom Type de données Décalage  Valeur par déf. Commentaire

Input

Output

InOut

Temp

Constant
w Return

MISE A L'ARRET Void

Réseau 1:
0001 Al
0002 A "ARRET"
0003 A "VERROU CHAUDIERE"
0004 AN "BRULEURS NETTOYAGE"
0005 AN "FEU EN CHAUDIERE"
0006 [¢) "ARRET HMI"
0007 )
0008 S "PHASE 51"
0009 A(
0010 (¢) "PHASE 52"
0011 O "PHASE 53"
0012 O "PHASE 54"
0013 O "PHASE 55"
0014 (¢} "PHASE 56"
0015 O "PHASE 57"
0016 O "PHASE 58"
0017 O "PHASE 59"
0018 O "PHASE 60"
0019 )
0020 R "PHASE 51"
0021 NOP 0
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"ARRET HMI" %M3.7 Bool
"ARRET" %l 1.0 Bool
"BRULEURS NETTOYAGE" %l0.1 Bool
"FEU EN CHAUDIERE" %l0.2 Bool
"PHASE 51" %M2.1 Bool
"PHASE 52" %M2.2 Bool
"PHASE 53" %M2.3 Bool
"PHASE 54" %M2.4 Bool
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"VERROU CHAUDIERE" %l0.0 Bool
Réseau 2 :
0001 A "PHASE 51"
0002 R "REG REGL VENT SOUFF 1"
0003 R "REG REGL VENT SOUFF 2"
0004 R "REG REGL VENT RECYC 1"
0005 R "REG REGL VENT RECYC 2"
0006 L S5T#80S
0007 SD "DELAIS PHASE 51"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 51" %T39 Timer
"PHASE 51" %M2.1 Bool
"REG REGL VENT RECYC 1" %Q7.0 Bool
"REG REGL VENT RECYC 2" %Q7.1 Bool
"REG REGL VENT SOUFF 1" %Q6.6 Bool
"REG REGL VENT SOUFF 2" %Q6.7 Bool
Réseau 3 :
0001 A "PHASE 51"

0002 A "DELAIS PHASE 51"
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0003 AN "REG REGL VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0004 AN "REG REGL VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0005 AN "REG REGL VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"
0006 AN "REG REGL VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"
0007 S "PHASE 52"

0008 A

0009 0] "PHASE 53"

0010 O "PHASE 54"

0011 0] "PHASE 55"

0012 O "PHASE 56"

0013 (¢} "PHASE 57"

0014 O "PHASE 58"

0015 o "PHASE 59"

0016 0] "PHASE 60"

0017 )

0018 R "PHASE 52"

0019 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 51" %T39 Timer
"PHASE 51" %M2.1 Bool
"PHASE 52" %M2.2 Bool
"PHASE 53" %M2.3 Bool
"PHASE 54" %M2.4 Bool
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"REG REGL VENT RECYC 1 OUVERT/ %I2.0 Bool
FERME"

"REG REGL VENT RECYC 2 OUVERT/ %I 1.7 Bool
FERME"

"REG REGL VENT SOUFF 1 OUVERT/ %I 1.1 Bool
FERME"

"REG REGL VENT SOUFF 2 OUVERT/ %I 1.2 Bool
FERME"

Réseau 4 :

0001 A "PHASE 52"

0002 R "VENT SOUFF 1"

0003 R "VENT SOUFF 2"

0004 R "RECH D'AIR A VAP 1"

0005 R "RECH D'AIR A VAP 2"

0006 L S5T#60S

0007 sSD "DELAIS PHASE 52"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 52" %T40 Timer
"PHASE 52" %M2.2 Bool
"RECH D'AIR A VAP 1" %Q6.1 Bool
"RECH D'AIR A VAP 2" %Q6.2 Bool
"VENT SOUFF 1" %Q5.7 Bool
"VENT SOUFF 2" %Q6.0 Bool
Réseau 5:

0001 A "PHASE 52"

0002 A "DELAIS PHASE 52"

0003 AN "VENT DE SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0004 AN "VENT DE SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0005 A "REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/FERME"
0006 A "REG FUM AR RECH ROT OUVERT/FERME"
0007 A "RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET"

0008 S "PHASE 53"

0009 A(

0010 (¢} "PHASE 54"

0011 O "PHASE 55"

0012 o "PHASE 56"

0013 o "PHASE 57"

0014 ¢} "PHASE 58"

0015 o "PHASE 59"

0016 o "PHASE 60"

0017 )

0018 R "PHASE 53"

0019 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 52" %T40 Timer
"PHASE 52" %M2.2 Bool
"PHASE 53" %M2.3 Bool
"PHASE 54" %M?2.4 Bool
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET"  %l4.3 Bool
"REG FUM AR RECH ROT OUVERT/ %I 1.4 Bool
FERME"

"REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/ %I 1.3 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 1 OUVERT/ %l3.5 Bool
FERME"

"VENT DE SOUFF 2 OUVERT/ %I 3.6 Bool
FERME"

Réseau 6 :

0001 A "PHASE 53"

0002 S "REG AR VENT SOUFF 1"

0003 s "REG AR VENT SOUFF 2"

0004 S "REG D'AIR BRULEUR 1"

0005 s "REG DAIR BRULEUR 2"

0006 S "REG DAIR BRULEUR 3"

0007 s "REG DAIR BRULEUR 4"

0008 S "REG DAIR BRULEUR 5"

0009 s "REG DAIR BRULEUR 6"

0010 s "REG DAIR BRULEUR 7"

0011 s "REG DAIR BRULEUR 8"

0012 L S5T#80S

0013 SD "DELAIS PHASE 53"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 53" %T41 Timer
"PHASE 53" %M2.3 Bool
"REG AR VENT SOUFF 1" %Q4.2 Bool
"REG AR VENT SOUFF 2" %Q4.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2" %Q4.7 Bool
"REG DAIR BRULEUR 3" %Q5.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 4" %Q5.1 Bool
"REG DAIR BRULEUR 5" %Q5.2 Bool
"REG DAIR BRULEUR 6" %Q5.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 7" %Q5.4 Bool
"REG DAIR BRULEUR 8" %Q5.5 Bool
"REG D'AIR BRULEUR 1" %Q4.6 Bool
Réseau 7 :

0001 A "PHASE 53"

0002 A "DELAIS PHASE 53"

0003 A(

0004 O "REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0005 0 "REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0006 )

0007 A "REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME"
0008 A "REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME"
0009 A "REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/FERME"
0010 A "REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/FERME"
0011 A "REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/FERME"
0012 A "REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/FERME"
0013 A "REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/FERME"
0014 A "REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/FERME"
0015 S "PHASE 54"

0016 A

0017 o "PHASE 55"

0018 o "PHASE 56"

0019 O "PHASE 57"

0020 0] "PHASE 58"

0021 o "PHASE 59"

0022 0] "PHASE 60"

0023 )

0024 R "PHASE 54"

0025 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 53" %T41 Timer
"PHASE 53" %M2.3 Bool
"PHASE 54" %M2.4 Bool
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/  %I1.5 Bool
FERME"

"REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/ %I 1.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/ %l2.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/ %l2.7 Bool

FERME"
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/  %I3.0 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/ %l3.1 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/ %I3.2 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/ %I3.3 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/ %l3.4 Bool
FERME"

"REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/ %l2.5 Bool
FERME"

Réseau 8 :

0001 A "PHASE 54"

0002 L S5T#180S

0003 SD "DELAIS PHASE 54"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 54" %T7 Timer
"PHASE 54" %M2.4 Bool
Réseau 9:

0001 A "PHASE 55"

0002 A "DELAIS PHASE 54"

0003 S "PHASE 55"

0004 A

0005 O "PHASE 56"

0006 O "PHASE 57"

0007 O "PHASE 58"

0008 ¢} "PHASE 59"

0009 O "PHASE 60"

0010 )

0011 R "PHASE 55"

0012 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 54" %T7 Timer
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
Réseau 10:

0001 A "PHASE 55"

0002 R "VENT RECYC 1"

0003 R "VENT RECYC 2"

0004 L S5T#80S

0005 SD "DELAIS PHASE 55"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 55" %T42 Timer
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"VENT RECYC 1" %Q7.2 Bool
"VENT RECYC 2" %Q7.7 Bool
Réseau 11:

0001 A "PHASE 55"

0002 A "DELAIS PHASE 55"

0003 AN "VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"

0004 AN "VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"

0005 S "PHASE 56"

0006 A

0007 o "PHASE 57"

0008 0] "PHASE 58"

0009 [¢) "PHASE 59"

0010 o "PHASE 60"

0011 )

0012 "PHASE 56"

0013 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 55" %T42 Timer
"PHASE 55" %M2.5 Bool
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M?2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"  %I4.0 Bool
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'Mnémonique Adresse Type ‘Commentaire
"VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"  %l4.1 BBool \
Réseau 12:

0001 A "PHASE 56"

0002 R "REG D'AIR BRULEUR 1"

0003 R "REG DAIR BRULEUR 2"

0004 R "REG DAIR BRULEUR 3"

0005 R "REG DAIR BRULEUR 4"

0006 R "REG DAIR BRULEUR 5"

0007 = "REG DAIR BRULEUR 6"

0008 R "REG DAIR BRULEUR 7"

0009 R "REG DAIR BRULEUR 8"

0010 R "REG AR VENT SOUFF 1"

0011 R "REG AR VENT SOUFF 2"

0012 R "REG AR VENT RECYC 1"

0013 R "REG AR VENT RECYC 2"

0014 L S5T#60S

0015 SD "DELAIS PHASE 56"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 56" %T43 Timer
"PHASE 56" %M?2.6 Bool
"REG AR VENT RECYC 1" %Q4.4 Bool
"REG AR VENT RECYC 2" %Q4.5 Bool
"REG AR VENT SOUFF 1" %Q4.2 Bool
"REG AR VENT SOUFF 2" %Q4.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 2" %Q4.7 Bool
"REG DAIR BRULEUR 3" %Q5.0 Bool
"REG DAIR BRULEUR 4" %Q5.1 Bool
"REG DAIR BRULEUR 5" %Q5.2 Bool
"REG DAIR BRULEUR 6" %Q5.3 Bool
"REG DAIR BRULEUR 7" %Q5.4 Bool
"REG DAIR BRULEUR 8" %Q5.5 Bool
"REG D'AIR BRULEUR 1" %Q4.6 Bool
Réseau 13:

0001 A "PHASE 56"

0002 A "DELAIS PHASE 56"

0003 AN "REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/FERME"
0004 AN "REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/FERME"
0005 AN "REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/FERME"
0006 AN "REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/FERME"
0007 AN "REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/FERME"
0008 AN "REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/FERME"
0009 AN "REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/FERME"
0010 AN "REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/FERME"
0011 AN "REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/FERME"
0012 AN "REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/FERME"
0013 AN "REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/FERME"
0014 AN "REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/FERME"
0015 S "PHASE 57"

0016 A

0017 O "PHASE 58"

0018 o "PHASE 59"

0019 O "PHASE 60"

0020 )

0021 R "PHASE 57"

0022 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 56" %T43 Timer
"PHASE 56" %M2.6 Bool
"PHASE 57" %M2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"REG AR VENT RECYC 1 OUVERT/  |%I2.1 Bool
FERME"

"REG AR VENT RECYC 2 OUVERT/  %l2.2 Bool
FERME"

"REG AR VENT SOUFF 1 OUVERT/ %I 1.5 Bool
FERME"

"REG AR VENT SOUFF 2 OUVERT/  %I1.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 2 OUVERT/ %l2.6 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 3 OUVERT/ %l2.7 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 4 OUVERT/ %I3.0 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 5 OUVERT/ %I3.1 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 6 OUVERT/ %l3.2 Bool
FERME"

"REG DAIR BRULEUR 7 OUVERT/ %I3.3 Bool
FERME"
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"REG DAIR BRULEUR 8 OUVERT/ %l3.4 Bool
FERME"

"REG D'AIR BRULEUR 1 OUVERT/ %l2.5 Bool
FERME"

Réseau 14 :

0001 A "PHASE 57"

0002 R "REG FUM DEV RECH ROT"

0003 R "REG FUM AR RECH ROT"

0004 R "PMP A HUILE V R 1"

0005 R "PMP A HUILE V R 2"

0006 L S5T#40S

0007 SD "DELAIS PHASE 57"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 57" %T44 Timer
"PHASE 57" %M?2.7 Bool
"PMP A HUILEVR 1" %Q8.0 Bool
"PMP A HUILE VR 2" %Q8.1 Bool
"REG FUM AR RECH ROT" %Q4.1 Bool
"REG FUM DEV RECH ROT" %Q4.0 Bool
Réseau 15:

0001 A "PHASE 57"

0002 A "DELAIS PHASE 57"

0003 AN "REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/FERME"
0004 AN "REG FUM AR RECH ROT OUVERT/FERME"
0005 S "PHASE 58"

0006 A(

0007 O "PHASE 59"

0008 O "PHASE 60"

0009 )

0010 R "PHASE 58"

0011 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 57" %T44 Timer
"PHASE 57" %M?2.7 Bool
"PHASE 58" %M3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
"REG FUM AR RECH ROT OUVERT/ %I 1.4 Bool
FERME"

"REG FUM DEV RECH ROT OUVERT/ %I 1.3 Bool
FERME"

Réseau 16 :

0001 A "PHASE 58"

0002 L S5T#1508

0003 SD "DELAIS PHASE 58"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 58" %T8 Timer
"PHASE 58" %M3.0 Bool
Réseau 17:

0001 A "PHASE 58"

0002 A "DELAIS PHASE 58"

0003 S "PHASE 59"

0004 A "PHASE 60"

0005 R "PHASE 59"

0006 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 58" %T8 Timer
"PHASE 58" %M 3.0 Bool
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"PHASE 60" %M3.3 Bool
Réseau 18 :

0001 A "PHASE 59"

0002 R "RECH D'AIR ROT"

0003 L S5T#25S

0004 SD "DELAIS PHASE 59"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS PHASE 59" %T45 Timer
"PHASE 59" %M3.2 Bool
"RECH D'AIR ROT" %Q6.4 Bool
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Réseau 19 :

0001 A
0002 A
0003 AN
0004 =

Mnémonique
"DELAIS PHASE 59"
"PHASE 59"
"PHASE 60"

"PHASE 59"

"DELAIS PHASE 59"

"RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET"
"PHASE 60"

Adresse
%T45
%M3.2
%M3.3

"RECH D'AIR ROT TOURNE/ARRET" |%I4.3

Réseau 20 :

0001
0002

Mnémonique

Adresse

Type
Timer
Bool
Bool
Bool

Type

Commentaire

Commentaire
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / PLC_1 [CPU 312] / Blocs de programme
DEFAILLANCE [FC3]

DEFAILLANCE Propriétés

DEFAILLANCE

LIST

Numéroration Automatique

Titre Auteur Commentaire Famille
Version 0.1 |ID utilisateur | |
DEFAILLANCE
Nom Type de données Décalage  Valeur par déf. Commentaire
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
DEFAILLANCE Void
Réseau 1:
0001 A "PHASE 1"
0002 AN "PHASE 2"
0003 L S5T#32S
0004 SD "DELAIS ATT PHASE 1"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 1" %T10 Timer
"PHASE 1" %MO0.3 Bool
"PHASE 2" %MO.4 BBool
Réseau 2:
0001 A "DELAIS ATT PHASE 1"
0002 S "DEFAILLANCE PHASE 1"
0003 A "FIN MAINT"
0004 R "DEFAILLANCE PHASE 1"
0005 NOP 0
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 1" %M4.0 Bool
"DELAIS ATT PHASE 1" %T10 Timer
"FIN MAINT" %M3.4 Bool
Réseau 3:
0001 A "PHASE 2"
0002 AN "PHASE 3"
0003 L S5T#82S
0004 SD "DELAIS ATT PHASE 2"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 2" %T11 Timer
"PHASE 2" %MO0.4 Bool
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
Réseau 4 :
0001 A "DELAIS ATT PHASE 2"
0002 S "DEFAILLANCE PHASE 2"
0003 A "FIN MAINT"
0004 R "DEFAILLANCE PHASE 2"
0005 NOP 0
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 2" %M4.1 Bool
"DELAIS ATT PHASE 2" %T11 Timer
"FIN MAINT" %M3.4 Bool
Réseau 5:
0001 A "PHASE 3"
0002 AN "PHASE 4"
0003 L S5T#82S
0004 SD "DELAIS ATT PHASE 3"
Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 3" %T12 Timer
"PHASE 3" %MO0.5 Bool
"PHASE 4" %MO0.6 Bool
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Réseau 6 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 3"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 3"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 3"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 3" %M4.2 Bool
"DELAIS ATT PHASE 3" %T12 Timer
"FIN MAINT" %M 3.4 Bool
Réseau 7 :

0001 A "PHASE 4"

0002 AN "PHASE 5"

0003 L S5T#22S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 4"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 4" %T13 Timer
"PHASE 4" %MO0.6 Bool
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
Réseau 8 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 4"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 4"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 4"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 4" %M4.3 Bool
"DELAIS ATT PHASE 4" %T13 Timer
"FIN MAINT" %M3.4 Bool
Réseau 9:

0001 A "PHASE 5"

0002 AN "PHASE 6"

0003 L S5T#62S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 5"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 5" %T14 Timer
"PHASE 5" %MO0.7 Bool
"PHASE 6" %M1.0 Bool
Réseau 10 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 5"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 5"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 5"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 5" %M4.4 Bool
"DELAIS ATT PHASE 5" %T14 Timer
“FIN MAINT" %M3.4 Bool
Réseau 11:

0001 A "PHASE 6"

0002 AN "PHASE 7"

0003 L S5T#32S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 6"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 6" %T15 Timer
"PHASE 6" %M1.0 Bool
"PHASE 7" %M1.1 Bool
Réseau 12:

0001 A "DELAIS ATT PHASE 6"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 6"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 6"

0005 NOP 0
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Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 6" %M4.5 Bool

"DELAIS ATT PHASE 6" %T15 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 13:

0001 A "PHASE 7"

0002 AN "PHASE 8"

0003 L S5T#62S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 7"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 7" %T16 Timer

"PHASE 7" %M1.1 Bool

"PHASE 8" %M1.2 Bool

Réseau 14 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 7"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 7"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 7"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 7" %M4.6 Bool

"DELAIS ATT PHASE 7" %T16 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 15 :

0001 A "PHASE 8"

0002 AN "PHASE 9"

0003 L S5T#8S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 8"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 8" %T17 Timer

"PHASE 8" %M1.2 Bool

"PHASE 9" %M1.3 Bool

Réseau 16 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 8"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 8"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 8"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 8" %M4.7 Bool

"DELAIS ATT PHASE 8" %T17 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 17 :

0001 A "PHASE 9"

0002 AN "PHASE 10"

0003 L S5T#1028S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 9"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 9" %T18 Timer

"PHASE 9" %M1.3 Bool

"PHASE 10" %M1.4 Bool

Réseau 18 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 9"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 9"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 9"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 9" %M5.0 Bool

"DELAIS ATT PHASE 9" %T18 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 19:

0001 A "PHASE 10"

0002 AN "PHASE 11"
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0003 L S5T#32S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 10"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 10" %T19 Timer

"PHASE 10" %M1.4 Bool

"PHASE 11" %M1.5 Bool

Réseau 20:

0001 A "DELAIS ATT PHASE 10"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 10"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 10"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 10" %M5.1 Bool

"DELAIS ATT PHASE 10" %T19 Timer

"FIN MAINT" %M 3.4 Bool

Réseau 21 :

0001 A "PHASE 11"

0002 AN "PHASE 12"

0003 L S5T#62S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 11"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 11" %T20 Timer

"PHASE 11" %M1.5 Bool

"PHASE 12" %M 1.6 Bool

Réseau 22:

0001 A "DELAIS ATT PHASE 11"

0002 s "DEFAILLANCE PHASE 11"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 11"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 11" %M5.2 Bool

"DELAIS ATT PHASE 11" %T20 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 23 :

0001 A "PHASE 12"

0002 AN "PHASE 13"

0003 L S5T#62S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 12"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 12" %T21 Timer

"PHASE 12" %M1.6 Bool

"PHASE 13" %M1.7 Bool

Réseau 24 :

0001 A "DELAIS ATT PHASE 12"

0002 S "DEFAILLANCE PHASE 12"

0003 A "FIN MAINT"

0004 R "DEFAILLANCE PHASE 12"

0005 NOP 0

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DEFAILLANCE PHASE 12" %M5.3 Bool

"DELAIS ATT PHASE 12" %T21 Timer

"FIN MAINT" %M3.4 Bool

Réseau 25 :

0001 A "PHASE 13"

0002 AN "PHASE 14"

0003 L S5T#62S

0004 SD "DELAIS ATT PHASE 13"

Mnémonique Adresse Type Commentaire
"DELAIS ATT PHASE 13" %T22 Timer

"PHASE 13" %M1.7 Bool

"PHASE 14" %M2.0 Bool

Réseau 26 :
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0001 A
0002 S
0003 A
0004 R
0005 NOP (

Mnémonique
"DEFAILLANCE PHASE 13"
"DELAIS ATT PHASE 13"
"FIN MAINT"

"DELAIS ATT PHASE 13"
"DEFAILLANCE PHASE 13"
"FIN MAINT"
"DEFAILLANCE PHASE 13"

Adresse
%M5.4
%T22
%M3.4

Type
Bool
Timer
Bool

Commentaire
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
VUE HMI DU SYSTEME AIR/FUMEE

Copie d'écran de VUE HMI DU SYSTEME AIR/FUMEE

Supervision du systéeme d'aire frais et de gaz de fumée

Nom VUE HMI DU SYSTEME AIRIFUMEE  ||Couleurd'arriere- |72; 218; 209 Couleur grille 182;182; 182
lan
Texte d'aide Numéro 1 Modeél Modéle_1
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MENU PRINCIPAL

Copie d'écran de MENU PRINCIPAL

YUE HMI DU SYSTEME AIR/FUMEE

MAINTENANCE DU
SYSTEME D'ARRET

CIRCUIT D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

Nom MENU PRINCIPAL Couleur d'arriére- 72;218; 209 Couleur grille 182; 182; 182
plan
Texte d'aide Numéro 4 Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
CIRCUIT D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

Copie d'écran de CIRCUIT D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE FUMEE

MISE 3 ARRET
A L'ARRET | D'URGENCE

]

ARRET DU

SYSTEME AIR/FUMEE

B DEMARAGE DU 3]

MENU PRINCIP
TENU PRINCIPAL | SYSTEME AIR,/FUMEE

Nom CIRCUIT D'AIR FRAIS ET DE GAZ DE ||Couleur d'arriére- |72; 218; 209 Couleur grille 182;182; 182
FUMEE plan
Texte d'aide Numéro 15 Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
DEMARAGE DU SYSTEME AIR/FUMEE

Copie d'écran de DEMARAGE DU SYSTEME AIR/FUMEE

MENU PRINCIPAL

MAINTENANCE DU

DEMARAGE SYSTEME DE DEMARAGE

CIRCUIT D'AIR FRAIS

ARRET D'URGENCE E
| ET DE GAZ DE FUMEE

PHASE 1
MARCHE  DEFFAILLENCE
PHASE 2
MARCHE  DEFFAILLENCE
PHASE 3
MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 6

MARCHE

PHASE 7
MARCHE

PHASE 8

MARCHE

PHASE ©

MARCHE

DEFFAILLENCE

DEFFAILLENCE

DEFFAILLENCE

DEFFAILLENCE

PHASE 11

MARCHE DEFFAILLENCE

PHASE 12

MARCHE DEFFAILLENCE

PHASE 13

MARCHE DEFFAILLENCE

PHASE 14

MARCHE DEFFAILLENCE

PHASE 4
MARCHE  DEFFAILLENCE
PHASE 5
MARCHE  DEFFAILLENCE

MARCHE

PHASE 10

DEFFAILLENCE

Nom DEMARAGE DU SYSTEME AIR/ Couleur d'arriére- |72;218; 209 Couleur grille 182;182; 182
FUMEE plan
Texte d'aide Numéro 2 Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MISE A L'ARRET DU SYSTEME AIR/FUMEE

Copie d'écran de MISE A L'ARRET DU SYSTEME AIR/FUMEE

PHASE 51
MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 52
MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 53

MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 54

MARCHE  DEFFAILLENCE

|E ARRET D'URGENCE

PHASE 55

MARCHE DEFFAILLENCE

PHASE 56

MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 57

MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 58

MARCHE  DEFFAILLENCE

MENU PRINCIPAL

SYSTEME D'ARRET

CIRCUIT D'AIR FRAIS
ET DE GAZ DE FUMEE

‘,'.‘1 MAINTENANCE DU

PHASE 59

MARCHE  DEFFAILLENCE

PHASE 60
MARCHE  DEFFAILLENCE

Nom MISE A LARRET DU SYSTEME AIR!  |Couleur d'arriére- |72; 218; 209 Couleur grille 182;182; 182
FUMEE plan
Texte d'aide Numéro 3 Modeéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE DU SYSTEME DE DEMARAGE

Copie d'écran de MAINTENANCE DU SYSTEME DE DEMARAGE

MENU PRINCIPAL F DEMARAGE DU SYSTEME AIR/FUMEE

4]
MAINTENANCE
PHASE 5/PHASE 6/PHASE 7

MANTENANCE
PHASE 1/PHASE2

MAINTENANCE
PHASE 3/PHASE 4

MAINTENANCE PHASE (8,9,10,11) MAINTENANCE PHASE (12,13)

2
FIN DE MAINTENANCE
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MANTENANCE PHASE (1,2)
Copie d'écran de MANTENANCE PHASE (1,2)

EME AIR/FUMEE

[Nom [MANTENANCE PHASE (1,2) "|[Couleur d'arriére-  |72; 218; 200 |Couleur grille [182;182; 182
L i | | plan__ | (I
[Texte d'aide | |Numéro. 15 [Modeéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (3,4)
Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (3.4)

B ewermopaL  |B MAINTENANCEDU  |[B DEMARAGEDU
‘ ‘ SYSTEME DE DEMARAGE | SYSTEME AIR/FUMEE

DELAIS VENT AIR RECH
PHASE 4 ALLUM/REF D'AIR ROT
PMIP A HUILE PMP A HUILE
YR1 YR2

[Nem [MAINTENANCE PHASE (3,4) [couleur darriére-  [72; 218; 209 [couleur grille [182; 182; 182
i S _|plan L I
Texte daide |Numéro 7 |Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (5,6,7)

Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (5 6,7)

2 "
MAINTENANCE DU DEMARAGE DU
HEN R IIAL SYSTEME DE DEMARAGE SYSTEME AIR/FUMEE

AIR
UR 3 BRULEUR 4

DEBIT D'AIR
F>50%

RECH D’AIR. RECH D'AIR
AVAP 1 A VAP 2

Nom IMAINTENANCE PHASE (5,6,7) |Couleur d'arriére- |72; 218; 209 |Couleur grille 1182; 182; 182
| plan i
[Texte d'aide . | Numéro 8 [Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (8,9,10,11)

Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (8,9,10,11)

L P B wanenanceDu |2 DEVARAGEDU
| |  svsiemEDEDEMARAGE || SYSTEME AIR/FUMEE

'Nom IMAINTENANCE PHASE k8,9,?0,1 1) ‘é(ouleur d'arriére- 72;218; 209 |Couleur grille 1182; 182; 182
. - . _|plan _
[Texte d'aide [Numéro k] [Modeéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (12,13)

Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (12,13)

MENU PRINCIPAL MAINTENANCE DU DEMARAGE DU

SYSTEME DE DEMARAGE SYSTEME AIR/FUMEE

Nom MAINTENANCE PHASE (12,13) Couleur d'arriére- |72; 218; 209 Couleur grille 182;182; 182
plan
Texte d'aide Numéro 10 Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE DU SYSTEME D'ARRET

Copie d'écran de MAINTENANCE DU SYSTEME D'ARRET
FMIS‘[ A L'ARRET DU SYSTEME AIR/FUMEE

MAINTENANCE PHASE (51,52,53) MAINTENANCE PHASE (54,55,56)

MAINTENANCE PHASE (57,58,59)

B
FIN DE MAINTENANCE

Nom MAINTEMANCE DU SYSTEME D'AR- | Couleur d'arriére- | 72; 218; 209 Couleur grille 182; 182: 182
RET plan
Texte d'aide Numéro 1 Modél
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (51,52,53)
Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (51,52,53)

MAINTENANCE DU B MISE A L'ARRET DU
MENU PRINCIPAL /
| SYSTEME D'ARRET | sysTEME AIR/FUMEE
DELAIS VENT VENT
PHASE 52 SOUFF 1 SOUFF 2

RECH D'AIR
A VAP 2

REG REGL REG REGL
VENT SOUFF 1 [l VENT SOUFF 2

RECH D'AIR
AVAP 1

REG REGL REG REGL
NT RECYC 1] NT RECYC 2

AIR
BRULEUR 4
AIR
BRULEUR 8
Nom MAINTENANCE PHASE (51,52,53) | Couleur d'arriére- |72; 218; 209 Couleur grille 182; 182; 182
||plan |
Texte d'aide | ;iNuméro 12 Modeéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (54,55,56)

Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (54 55,56)

 MAINTENANCEDU l MISE A L'ARRET DU
HERR BEICEAL SYSTEME D'ARRET SYSTEME AIR/FUMEE

DELAIS PHASE 54

Nom [MAINTENANCE PHASE (54,55,56) ||Couleur d'arriére-  |72; 218; 209 [Couleur grille 182; 182; 182

‘;plan

[Texte d'aide |Numéro 13 |Modéle
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systeme d'aire frais et de gaz de fumée / HMI_1 [KTP1000 Basic color DP] / Vues
MAINTENANCE PHASE (57,58,59)

Copie d'écran de MAINTENANCE PHASE (57,58,59)

a MAINTENANCE DU MISE A L'ARRET DU
| R T | SYSTEME D'ARRET ‘ SYSTEME AIR/FUMEE

DELAIS REG FUM REG FUM
PHASE 57 W DEV RECH ROT || AR RECH ROT
DELAIS PHASE 58
PMP A HUILE PMP A HUILE
VR1 VR2

Nom [MAINTENANCE PHASE (57,58,59) |Couleur d'arriére-  |72; 218; 209 [Couleur grille [182;182; 182
i — | | plan 1
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