






















































































































































































































































A

A

BB

0174 02

38

333454

68

71

COUPE A-A

02

0522

74 

78

71

54

76 56

38

70

34

COUPE B-B

38
34 68

40

38

Z200C12

Z200C12

Z200C12

Z200C12

Z200C12

Z200C12

E24

E24

XC65

XC65

XC65

E24

E24

E24

Traité

Traité

Traité

Traité

Traité

Element 
standard

Element 
standard

Element 
standard

_

_
77 01 Ejecteur 

76 04 Ressort mecanique 

74 01 Contre pli

71 04 Support

69 02 Porte support

68 02 BUtée 

56 02 Matrice 1

54 02 Matrice 2

40 02 Colonne de guidage 

38 04 Colonne de fin de course 

34 01 Porte matrice 

33 01 Semelle inferieur 

22 01 Poinçon 2

05 04 Ressort a gaz 

03 02 Poinçon 1

01 01 Semelle superieure

Désignation

FGC - GM - UMMTO

NbrRep

Echelle :  
1:3

A2 AIT AMRANE Lyes -DJERDI Ahmed Master 2

Planche N°:01

Matière Observation 

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM



 1
2 

 6
5 

 5
2 

 4 X 
9 

 0,50 

 4 X 
14 

 0,71 

 12 

 0
 

 2
83

 

 2
95

 

 2
7,

50
 

 1
07

,5
0 

 1
87

,5
0 

 2
67

,5
0 

A

A

B

B

 4
0 

 1
35

° 

 18,09 
 4 

 1
7,

97
 

 3
7,

03
 

 47 

 3,71  3,71 

 R0,50 
 R0,50 

 19  9 

 2 

 5 
COUPE A-A

 47,50  100  100 

 
10

,2
5 

X3
 

COUPE B-B

Tolérance 0.1
Ra = 0.4
Sauf indication

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

TraitéZ200C12Poinçon 12

Observation Matière

Planche N°:02

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA2

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

03

FGC - GM - UMMTO

Désignation



 2
7,

50
 

 5
90

 

 8 X 6,80 

 2 

 8
0 

 8
0 

 8
0 

 5
5 

 8
0 

 8
0 

 8
0 

 2
7,

50
 

 0
 

 1
7,

09
 

 3
7,

88
 

 1
2 

AA

 1
9 

 37,88 
 R2 

 17,09 
 12 

 3
5°

 

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièces de réfrigérateur ENIEM

TraitéZ200C12Poinçon 21

Observation Matière

Planche N°: 3

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA4

Echelle :  
1:3

RepNbr

22

FGC - GM - UMMTO

Désignation



 10 

 1
86

 
 1

50
 

 18 

 2 X 50 

 6 X 6,80 

8 x 
 13 A TRAVERS TO

UT

 19  13

 35 

 35 

 0
 

 1
30

 

 2
8,

82
 

 6
0 

 9
1,

18
 

 1
70

 

 7
20

 

 3
40

 

 8
50

 

 5
10

 

 6
80

 

 7
58

,8
2 

 7
90

 

 8
21

,1
8 

A

A

B B

 42 

 3
00

 

 6,80 

 19  13 

 18,98 

 3
5 

 1
61

,7
5 

 6
8,

25
 

 0
 

 1
3 

 3
0,

04
 

 3
2 

 5
5 

COUPE A-A

 42 

 5
5 

 50  19 

 60  110  170  170  170 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièces de réfrigérateur ENIEM

TraitéC24Semelle inferieure1

Observation Matière

Planche N°:4

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA2

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

33

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 9
7 

 1
9,

50
 

 5
,5

0 

 4 
X 

10
 

 6
 X

 
6,

80
 

 8
 X

 
9 

 1 

 6 

 3
7 

 0
 

 4
02

,5
0 

 2
2,

50
 

 3
7,

50
 

 5
90

 

 7
2,

50
 

 1
47

,5
0 

 2
22

,5
0 

 2
57

,5
0 

 2
72

,5
0 

 3
17

,5
0 

 3
32

,5
0 

 3
67

,5
0 

 4
42

,5
0 

 5
17

,5
0 

 5
52

,5
0 

 5
67

,5
0 

A

A

b

b

 9 
 70 
 84 
 96 

 104,06 
 118 

 8
6,

50
 

 9
2  9
7 

 1
16

,5
0 

 1
22

  1
60

 

 9 

 2 X R1 

 14 

 5 

 R1 

 12 

COUPE A-A

 26,73 

 187,50 
 295 

 14 

 590 

 380 

 550 

 2
8 

 3
4 

 4
8 

 5
0,

96
 

 1
18

 

 7
4,

70
 

 8
7,

70
 

 8
8 

 14 

8 x 
 10.80  18

 9 

 5 
X R6  6,80 

 10 

 6
5 

 1
4,

06
 

COUPE b-b

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièces de réfrigérateur ENIEM

Z200C12Porte Matrice1

Observation Matière

Planche N°:5

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA2

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

34

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 60 

AA

 10,25 

 2
23

,5
0 

 2
8 

COUPE A-A

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièces de réfrigérateur ENIEM

E24Colonne de fin de course 4

Observation Matière

Planche N°:6

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA4

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

38

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 8
,5

0 

 2 X 
10 

 9 A TRAVERS TOUT
 14  15

 6
4  2
4,

50
 

 12 

 0
 

 1
01

,5
0 

 1
81

,5
0 

 2
95

 

 2
2,

50
 

 7
2,

50
 

 1
47

,5
0 

 2
22

,5
0 

 2
72

,5
0 

AA B

B

 5  1
4,

06
 

 14  2 X R6 

 14  14 

COUPE A-A

 14,06 

 2
 

 5
0,

73
 

 39,25 

 10 

 R0,25 

 8,06 

 30° 

 0
 

 2
 

 7
,8

1 
 1

2,
06

 

 1
4,

06
 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce  de réfrigérateur ENIEM

TraitéZ200C12Matrice 22

Observation Matière

Planche N°:7
Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA3

Echelle :  
1:2

Rep Nbr

54

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 0.4
Sauf indication



 4 
X 

6,8
0 

 3
8 

 0
 

 2
95

 

 3
7,

50
 

 1
07

,5
0 

 1
87

,5
0 

 2
57

,5
0 

AA B

B
 2

0 

 6,80 

COUPE A-A

 20 

 3
6 

 14,22 

 19,09 

 12 

 1
8,

50
 

 R5  2,96 

 2,10 

 15 

 45° 
 45° 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

Z200C12Matrice 12
Observation Matière

Planche N°08

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA3

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

56

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 22,750 

 1
4 

 6 X3 
 R1 

 31 

 22,250 

 20 

 1
3 

 1
3 

A

A

BB

 15 

 4
2 

 8
 

 1
3 

 1
3 

COUPE A-A

 45 
 1

5 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

Z200C12Butée2

Observation Matière

Planche N°9

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA4

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

68

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 0.4
Sauf indication



 
11

 

 
6 

 5
 

 4 

 R4 

 6 

 8
 

 9
5 

 1
00

 

 1
2 

 3
3 

 30 

 34 

 38 

 5
,8

00
 

A

A

BB

 4
,8

00
 

 9
,8

00
 

 5
1,

80
0 

 5
9,

80
0 

 1
04

,8
00

 

 
6,

50
0 

 4,200 

 R8 

 4
 

 
6 

 
11

 

 5,982 
 12 

COUPE A-A

 38 

 2
5,

20
0 

 6 

 1
7,

20
0 

 8
 

 6,500 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

E24Porte support2

Observation Matière

Planche N°10

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA4

Echelle :  
1:1

Rep Nbr

69

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 
4 

 
6,

10
0 

 32 

 9 

 R8 

A

A

BB  4
8 

 4
 

 3
9,

50
0 

COUPE A-A

 27,500 
 4,500 

 4
,8

00
 

COUPE B-B

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

TraitéE24Support4

Observation Matière

Planche N°11

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA4

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

71

FGC - GM - UMMTO

Désignation

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication



 5
90

 

 8
2,

50
0 

 1
90

 
 1

90
 

 15 x3  9 x3 

AA

 4
1,

10
° 

 2
0,

06
2  

15
 

 
9 

 7 

 47 

COUPE A-A 

AIT AMRANE Lyes -DJERDI Ahmed

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication

Désignation

FGC - GM - UMMTO

74

NbrRep

Echelle :  
1:1

A4 Master 2

Planche N°12

Matière Observation 

1 Contre pli E24

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM



 
65 

 
6,80 

 
64

 

 R
10

  
6,80 

 
13 

 220  220 

 590 

 2
2,

25
 

 77,08 

 205  205 

B

B

A

A

 590  60  60 

 177,50  100  100  95  100 

COUPE B-B

 10 

 29,50 

 45 
 55 

 3
00

 

 1
0 

 14 

 9 

 64 

 1
80

,2
5 

 1
70

,2
5 

 1
90

,2
5 

 1
05

,2
5 

 6
1,

69
 

 M8x1.25 

COUPE A-A

Tolérance 0.1
Ra = 3.2
Sauf indication

Conception et étude d'un outil de pliage pour la réalisation 
d'une pièce de réfrigérateur ENIEM

TraitéE24Semelle Superieure 1

Observation Matière

Planche N°:13

Master 2AIT AMRANE Lyes -DJERDI AhmedA2

Echelle :  
1:3

Rep Nbr

1

FGC - GM - UMMTO

Désignation


	00
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue de mise en plan2
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	22
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	23
	Feuille1
	Vue de mise en plan2
	Vue en coupe A-A


	24
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	25
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe b-b


	26
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A


	27
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	28
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	29
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	30
	Feuille1
	Vue de mise en plan2
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	31
	Feuille1
	Vue de mise en plan2
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B


	32
	Feuille1
	Vue de mise en plan2
	Vue en coupe A-A


	33
	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe B-B
	Vue en coupe A-A



