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Introduction Générale

La survie de I’industrie dépend des activités de production qui constituent la base
méme des systémes économiques des nations. Les systemes de production ne peuvent
étre fiables et performants que si on a une bonne gestion de la production qui est
I’activité par laquelle les ressources qui transitent dans un systeme sont combinées et
transformées de facon contrdlée de telle sorte que leurs valeurs croissent en accord avec

les objectifs de ’entreprise.

L’unité de production de I’cau minérale de Lalla Khedidja du groupe CEVITAL

décide d’introduire I’outil informatique pour moderniser la gestion de la production.

Gérer au mieux la production, c¢’est intégrer un systéme d’information permettant
de rendre disponible, a tout moment aux responsables, des informations sur les taux de
production, les arréts des machines, les stocks et les objectifs de production. Gerer la
production, c¢’est aussi trouver un équilibre satisfaisant dés lors que ce dernier est sans
cesse rompu par de nouveaux événements tels que nouveaux ordres de production,
pannes, rebuts, etc., et un bon systéme de gestion de la production doit permettre de
réagir rapidement aux divers événements. C’est dans ce cadre que s’inscrit notre projet
de fin d’étude.

Notre travail est organisé comme suit :

Le chapitre 1 présente 1’entreprise et le domaine d’étude, le second chapitre 2 est
consacré a I’analyse et la conception et enfin le chapitre 3 présente 1’environnement de

développement et de réalisation.



Chapitre | : Présentation du domaine d’étude

Introduction :

Notre stage s'inscrit dans le cadre d'un projet de fin d'études qui est effectué au sein de
de I'unité¢ Lalla khedidja du groupe Cevital. Le sujet est intitulé «Un systéme
d’information pour la gestion de la production». Au cours de ce stage nous sommes
amenés a réaliser une application qui répond aux exigences de ’entreprise. Au cours de

ce premier chapitre, nous présenterons 1’organisme.

1.1 Présentation du domaine d’étude :

Notre étude consiste a analyser la situation existante au sein du service de production,
afin de mieux comprendre son fonctionnement et de cerner ses défaillances et
dysfonctionnements et d’apporter des solutions en termes de mise en place de systéme

d’information automatisé

1.2 Présentation de Lalla Khedidja [1] :

L’unité d’eau minérale « LALLA KHEDIDJA » du groupe CEVITAL Agroindustriel
située au pied du mont Djurdjura dans la commune d’Agouni Gueghrane, a environ 35
Kms au sud-ouest du chef-lieu de la wilaya de TIZI OUZOU, puise son eau de la source

Thinzer située au flan du mont Kouriet.

L’eau de « LALLA KHEDIDJA » prend son origine au plus haut sommet du
Djurdjura. Pour parler de ses caractéristiques, il s’agit d’une eau oligominérale non
gazeuse, riche en minéraux essentiels a la vie, réputée pour sa Iégereté et sa pureté. C’est
une eau de montagne dont le parcours géologique est protégé contre toute pollution. Elle
est ainsi directement embouteillée sans subir aucun traitement chimique. En juillet 2007

la célébre eau minérale prend sa place sur le marché.

En plus de deux lignes de conditionnement destinées pour I’eau minérale, I’unité dispose

d’une troisiéme ligne destinée a la production de diverses boissons non alcoolisées.
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1.3 Présentation de I’organigramme de Lalla Khedidja [1]:

Cette direction est organisée autour des structures suivantes :

<

Département production.

Département maintenance.

Département logistique.

Service hygiene, Sécurité et environnement(HSE).
Service qualité.

Administration du personnel.

Systéme d’information.

Direction.

AR N N N N NN

Contrdle de gestion.
Ces structures sont organisées comme suit :

v département production :
e Meéthodiste production.
e Un chef de quart.
e Un chef de ligne
e Des opérateurs.
o Des caristes.
e Des manutentionnaires.
v' département maintenance :
e Meéthodiste maintenance.
e Des maintenanciers.
e Un agent technique.
v' département logistique :
e Un responsable expédition.
e Un chargé des moyens généraux.
e Un gestionnaire des stocks.
e Un responsable approvisionnement.
v" hygiéne, sécurité et environnement (HSE):
e Superviseur hygiene, sécurité et environnement (HSE).
e Chef de quart HSE.
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V' qualité :
e Contrdleur de qualité.
v administration du personnel :
e Gestion des ressources humaines.

e Standardiste
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1.4 Organigramme de Lalla Khedidja

Directeur 1sine
Lalla Khedidja
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[ Assistante de Direction }—+H e ‘__ — _I_ _____________
Ch Il'll : - Tral
[ - sl raben
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Figure 1 : Organigramme de Lalla Khedidja
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1.5 La fonction de production

Elle répond aux exigences de la fonction commerciale qui représente le client. Elle
réalise les objectifs spécifiés en qualité, quantité, délais et colts. La fonction production

réalise les activités opératoires de 1’entreprise.

Les autres fonctions mettant a sa disposition les moyens de qualité requise, au lieu
requis.
La gestion de la production consiste en la concrétisation de la performance installée a

un codt minime.

Elle assure de la disponibilité qualificative et quantitative des moyens au moment, au

lieu et au codt requis.

Elle veille a la réalisation de chaque operation selon les normes définies en qualité
produit, délais de réalisation, consommation de matiéres, utilisation des équipements,

qualification de 1’opérateur, méthodes de travail...

Le controle périodique de la production permet au responsable de connaitre la
performance réelle de la fonction et de la comparer a la performance programmé

(préevisions). Les écarts constatés génerent les decisions sur les objectifs, les moyens,...

1.6 Présentation du département de production

Vu que notre projet consiste a informatise le departement de production, il est
inéluctable de présenter d’une maniére approfondie son organisation. Ce département

est organisé autour des structures suivantes :

v" Chef de département production : est en charge de la production I’ensemble
des flux et domaines connexes a la production (achats, logistique, qualite,

méthodes, expéditions ainsi que la maintenance).
Ses principales taches sont :

e Déterminer les objectifs de production.
e Améliorer la production.

e Gérer I’équipe de production.
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v' Meéthodiste production : il est directement rattaché au directeur de production
est en charge de I’analyse des données de production (cout, performance, temps,
taux...), et effectuer des rapports journalier ainsi établir un plan d’action suite
aux arréts.

Ses principales taches sont :

e Rédiger des documents, courriers, notes ou rapports techniques pour des
destinataires internes ou externes a I'entreprise.

e Formaliser les spécifications techniques et le programme de production.

e Analyser les colts et la valeur ajoutée des produits.

v' Chef de quart : il dirige I'équipe de quart et veille a la réalisation des objectifs,
ainsi il gére l'organisation, veille a I'application des consignes et des regles de
sécurite, et crée un esprit d'equipe.

Ses principales taches sont :
o Rédiger les rapports de production du quart.
o veillez sur l'application des regles de sécurité a chaque intervention sur une

machine.

v Chef de ligne : il est responsable sur une ligne aussi 1’équipe qui travaille sur
cette ligne.
Il remplit les taches suivantes :
o Recoit les rapports rédigé par les opérateurs et saisie un rapport de
production.
o Effectue des demandes de maintenance apres une panne signalée par un
opérateur.

e Controler si la ligne est en bon état de fonctionnement.

v Operateur : opere directement sur la machine, ou il remplit les taches
suivantes :

e Surveille son fonctionnement, il détecte les pannes et les anomalies de

fonctionnement.
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e Signaler une panne a son chef de ligne pour une demande de maintenance.

Demande Approvisionnement de la machine en consommable.

Il rédige les rapports de production qu’il transmit au chef de ligne.

Interviens sur la machine en cas de panne de premier niveau.

C’est le premier producteur de I’information sur le déroulement de la
production.

v Caristes : Conducteurs du Clark ils assurent les taches suivantes :
e Déplacement des palettes de la fin de ligne de production vers le dép6t de

stockage.
e Déplace les palettes, intercalaires, roulons de film en plastique...vers les
zones de stockage tampon.

v' Manutentionnaires : travaillent directement sur la ligne de production ils
effectuent les tache suivantes :
e Surveille la file de production.

e Ramassage des bouteilles endommageées.

e Manceuvre.

1.7 Présentation du processus de production

Le processus de production commence en 1¢ lieu par le soufflage des préformes, pour
produire des bouteilles prétent a étre remplis puis elles seront transférées vers la 2°me

machine qui est la remplisseuse.

Au niveau de la remplisseuse les bouteilles arrivent une aprés 1’autre, en suite chaque
bouteille sera remplie et un bouchon lui sera remis immédiatement, la bouteille quitte la
remplisseuse via le convoyeur en direction de I’étiqueteuse pour poursuivre le

processus de production.

Les bouteilles arrivent a 1’étiqueteuse une apres 1’autre et une étiquette lui sera remise
ainsi la date de fabrication et le numéro de lot par le dateur laser puis elles poursuivent

leur chemin vers la fardeleuse.
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Au niveau de la fardeleuse les bouteilles passent (par 6 de 1.5L ou 12 de 0.5L) pour étre
enveloppé en fardeau, puis les fardeaux passent vers la twine pack pour coller un poigné
pour chaque fardeau.

La ligne de production se termine par 1’assemblage des fardeaux dans une palette par
une machine dite palettiseur ensuite elles passent par la banderoleuse pour bander la
palette avec un film en plastique, a la fin de cette étape une palette finie est produite,

elle sera transportée par le cariste vers la zone de stockage.
La ligne de production est alimentée par :

e Electricité pour alimenter les machines en énergie.

e La pression pour souffler les bouteilles et mettre les bouchons.
e [’cau minérale pour le remplissage des bouteilles

e Des préforme et bouchons.

e Le roulons des étiquettes et film pour fardeaux et palettes.

e Eau chaude et produits de nettoyage.

L’ensemble des entrées et sorties pour chaque machine est résumé dans le tableau

suivant :
Entrées Sorties
Salle de filtration d’eau | Eau qui provienne de la source. Eau filtrée
Préforme
Souffleuse Pression de la salle de compression Une bouteille
Les bouteilles vides. Une bouteille
i remplie et
Remplisseuse Bouchons P
bouchonnée
L’eau
Etiqueteuse Les bouteilles remplies et
bouchonnées
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Bouteille avec

date et numéro

Dateur Les bouteilles étiquetées
du lot
Bouteilles prétes a envelopper
Fardeleuse Le film en plastique Fardeau
Les fardeaux
Twin pack Rouleaux en scotch Un fardeau
Les poignées avec poignée.
Les palettes.
Paletteuse Les fardeaux Une palette
remplie

L’intercalaire

Banderoleuse

Les palettes remplies.
Intercalaire.

Les rouleaux de film en plastique.

Des palettes

banderolées

Tableaul :

Entrées et sorties pour chaque machine.

10
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1.8 Présentation de P’infrastructure réseaux

Vu que notre projet consiste a réaliser une application pour la gestion de la production,
Ou nous serons ramenees a realiser une base de donnée qui sera utilisé sur le réseau local
avec des acces distant des différent utilisateurs du systeme, les figures suivantes

montrent 1’ infracteur réseaux :

1.8.1 Schémas réseau de Lalla Khedidja [1] :

Schéma Réseau LLK

| e

GATEWAY MODE

Antenes VEAT ATE
VEAT ATS VEAT ATS

|

DIRECTION GENERALE ILGERI

1?@ |

NSAT OTA

EXPEDITION LLK

.

Fibre Optique
Mutimode B Brins'

(CEVSRY3ON1,
DOMAIN CONTROLER:

I POSTE DE GARDE LLX

Figure 01 : schémas réseau de Lalla Khedidja
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1.8.2 Schéma réseau de la zone de production

Zone production

Switch N° 04 §

sty v

[ _?LWI_TE__ B I_;L‘___ 1
: |

|
G # | % geemmmm
: =R == || w2 Temes | | 5 1
pc0l pc07 pcOB I I pc 09 pcls  pclb | I pcl? pc23  pc2d |
| | | | | |
| | | | | |
| |l || |
L ligne 01 |— v ligne 02 |- L Ligne 03 |-

Figure 03 : Schéma réseau de la zone de production.

1.8.3 Schéma réseau de la mezzanine

MEZANINE & LABORATOIRE

Switch N°3 2
x §
ARRRRE

[ = 1| [

‘ p X | i Ed b ok e e ® I b X |
0= | B2 || 9 CEoECEs | Ceessses || =2

‘ |PL27 | | 3] | Prot.Netd mw PO L i | I %1 K PC IS P36 | I i 3] |
un L]

| N | | | || |

| |
‘Pmt!tl i | | | I | I |
quettes Fmt 11
| N | | | || |
L{Chef I:ll.lar':|-J |-| Salle Doc |J L —I Bureau des Méthodes |— L { Bureau Responsables ‘4 L | Maintenanciers | J

Figure 04 : Schéma réseau de la mezzanine

12



Chapitre I : Présentation du domaine d’¢tude

1.8.4 Références techniques du schéma réseau

Le site Lalla Khedidja dispose de deux Liaisons Via Satellite (VSAT) a savoir,

1. VSAT ATS : VSAT avec une bande passante partagée entre plusieurs sites
interconnectés avec Béjaia.
2. VSAT OTA : VSAT Optimum Télécom Algérie, utilisée principalement pour la
connexion Internet.
Références des équipements principaux :
e Serveur HP Proliant
e Passerelle, Juniper
e Switchs Cisco
e PABX Alcatel Lucent
e Borne Pont d’acceés Aeronet
e Liaison Fibre optique Multi Mode 8 brins
e Convertisseur Fibre optique Multi Mode MXST
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Introduction :

On ne peut espérer une conception d’un systeme d’information performant répondant

bien aux souhaits et aux besoins des utilisateurs sans passer par 1’étude de I’existant.

L’analyse nous permet de bien comprendre le domaine dans lequel I’organisme souhaite
perfectionner son fonctionnement, de soulever les anomalies et de suggérer des solutions

bénéfiques.

Partant des solutions proposées dans 1’étape d’analyse, la conception nous permet la
description entiére du futur systéeme d’information a 1’aide des déférents modeles de

données et de traitements.

Vu I'importance des différentes activités exécutées au niveau du service production et
vu I’influence de tous les problémes aussi les difficultés sur le mode de I’exécution et
du suivi de la production, la conception et la réalisation d’un systéme de gestion de la

production est indispensable.

1.1 La démarche

11.1.1 Présentation du langage de conception :

Pour concevoir le systeme d’information, nous avons opté pour le langage UML pour

une multitude de raisons :

v/ La volonté et la curiosité de découvrir une méthode de conception orientée
objet.

v" UML est ouvert, il est indépendant du domaine d’application et des langages
d’implémentation.

v’ Sa notation graphique permet d’exprimer visuellement une solution objet.

<\

L’aspect formel de sa notation limite les ambiguités et les incompréhensions.

v Son aspect visuel facilite la comparaison et 1’évaluation de solutions.

14
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11.1.2 Présentation du langage UML [2]:

UML est I’acronyme de «Unified Modeling Language » qui peut se traduire par

«Langage unifié de modélisation.

UML est le résultat de la fusion de trois méthodes a savoir : OOD « Object Oriented
Design, OMT « Object Modeling Technique » et OOSE « Object Oriented Software

Enginering».

UML n’impose ni fagon d’utiliser ces modeles, ni processus de développement. Aussi,
il rencontre un intérét croissant auprés des développeurs, notamment lorsqu’ils
disposent d’un outil permettant de générer du code Java, C++ ou Visual Basic a partir

de diagrammes UML.

UML est un langage de modelisation Obijet, il se base sur une sémantique precise et sur
une notation graphique expressive qui s’appuie sur neuf diagrammes non forcement

utilisés a la fois, tout dépend de la nature du projet.

Les diagrammes UML permettent de communiquer 1’architecture d’un systéme aux

concepteurs, développeurs et a toute personne externe a 1’aspect technique d’un systeme.

1.2 Présentation de la démarche :

La déemarche de notre projet s’appuie sur la modélisation UML. Pour se faire nous avons

adopté une démarche qui s’étale sur les étapes suivantes :

1. A partir de la définition des besoins, nous allons identifier les acteurs et leurs cas
d’utilisations

Elaboration du diagramme de contexte du systeme a étudier.

Elaboration du diagramme des cas d’utilisations.

Elaboration des diagrammes de séquences.

Elaboration des diagrammes d’activités.

Elaboration du diagramme de classe.

Elaboration du diagramme de composant.

© N o o~ WD

Elaboration du diagramme de déploiement.
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La figure suivante montre la représentation graphique de la démarche de modélisation

gue nous avons choisie pour concevoir notre systeme.

Identification

Des Acteurs

Diagrammes de

. \_> Cas d'utilisation
Identification

Des besoins [l> Dlagrammes

de séquences

:: Diagrammes

d’activités
: Diagramme

de classe

|1-> Diagrammes de

compaosants

Diagrammes de

&:> déploiements

Figure 05 : démarche de modélisation de I’application.

11.3 Définition des besoins :

Notre projet consiste a concevoir et implémenter Un systéme d’information pour la

gestion de la production au sein de I’entreprise lalla khedidja.
Cet outil doit permettre au minimum :

v' Assuré la fiabilité de 1’information.

v Comparaison des taux de production d’une durée a 1’autre et d’une ligne a
’autre.
v Permet la transmission des informations de production en temps réel.

v' Le Suivi quotidien de la production.

16
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v" Permettre la transmission des informations aux acteurs concerner en utilisons le

systeme de notification par mail.

1.4 Identification des acteurs :

Un acteur représente un ensemble cohérent de r6les joués par les utilisateurs des
cas d’utilisations (entités externe) un acteur peut représenter une personne mais aussi un

systéme matériel, application logicielle.

Dans cette phase, nous avons interviewé de fagon plus approfondie les acteurs du service
concernés par 1’étude, a savoir : le chef du département production, Le chef du quart, le
méthodiste, les opérateurs, le gestionnaire, Administrateur du systéme d’information, et

les agents de maintenance.

Cette phase nous a permis de cerner notre futur outil en identifiant les futurs utilisateurs,
ce qui nous a ramené a élaborer le diagramme de contexte suivant :

5. Diagramme de contexte :

Le diagramme de contexte est un mode¢le conceptuel de flux qui permet d’avoir

une vision globale des interactions entre le systéme et les liens avec I’environnement

extérieur.
Il permet aussi de bien délimiter le champ d’étude.

Pour notre cas le diagramme de contexte est donné par la figure suivante :

Gestionnaire — Chef de quart
Systeme de gestion de la

production

Méthodiste

v

<« Operateur

Directeur Administrateur

Figure 05 : Diagramme de contexte 17
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I1.6 Diagramme de cas d’utilisation [2] :

Du point de vu utilisateur, le diagramme de cas d’utilisation définit les limites du

systeme et les relations entre le systeme et I’environnement.

Un cas d’utilisation est une fagon d’utiliser le systeme, I’ intérét majeur de ce diagramme

est de représenter les fonctionnalités du systéme selon les besoins de 1’utilisateur.

I1.6.1 Diagramme de cas d’utilisation global :

—

Analyse et planification
Directeur Y P

A
/ \
E é \
—__--___‘—-——_

Méthodiste Géstion des arréts \ %
. i A&f de quart

Operateur\

—

Gestionnaire

——

-7 \ <=-
L ) N
Administrateur <<e>/ct‘eud'>> X S <<ext@qdj>
L <<gxtand>>  <<exgnd>» ~~.
i ~

N
! S
I ~
- -

Figure 06 : Diagramme de cas d utilisation global.
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11.6.2 Diagramme de cas d’utilisation gestion du consommable :

Gestionna“’\

™

Consulter la quantité du
consommable a livrer

7

/

v
1]
i

/
<<include>>
i

/) Saisir la
/ consommation
7
i
/ |
Saisir un bon de sortie

|
|
|
<dextend>>
1
1
|

<<include>>

Saisir les Rebuts

— <ot __ Ajouter un nouveau
Mise a jour du stock consommable

B “e<agend>>

Saisirun
nouveau stock
Consulter I'état du stock
Saisir consommable non
conforme
<<includess- -7

Opérateur

Figure 07 : Diagramme de cas d ‘utilisation gestion du consommable.

Chef de quart
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I1.6.3 Diagramme de cas d’utilisation gestion de la production :

Saisir la production
Operateur
l;.'
/
<<exterds>
)!
/
;/
/
(4&1 aclude>>
7 Saisirla production de
quart
Chef de quart
A
<<gxtend=>
Directeur

Figure 08 : Diagramme de cas d utilisation gestion de la production.
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11.6.4 Diagramme de cas d’utilisation analyse et planification :

Consulter rapport de
production de 24h

@
Chefde qm

<<gxiend>»

Consulter les teaux

de production

Fixer les quantités &
produir par période

“\\ <<mclt‘gde>>

Directeur ! g

[ o
‘ <<e)¢§ud¢>

| .

[

Fixer les quantités & produir

/
Ethodiste

Figure 09 : Diagramme de cas d utilisation analyse et planification.
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11.6.5 Diagramme de cas d’utilisation des arréts :

Saisir une consigne

~

~
<<@dend=>

Consulter les
consignes

Saisir une Anomalie /)lrecteur
< z<axtend>>
Saisir un arrét

Consulter le plan d'action

X chef de quart

Operatel.\

1
<<extend=>

Saisir plan d'action

—_—

Méthodiste

Figure 10: Diagramme de cas d 'utilisation gestion des arréts
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I1.7 Diagramme de séquence [2]:

Le diagramme de séquence montre les interactions entre objets selon un point de vue

temporel, le contexte des objets n’est pas représent¢ de maniere explicite. La

représentation se concentre sur I’expression des interactions. Généralement ce

diagramme définit les objets, acteurs et le systeme.

Une séquence est une suite d’envois de message, un envoi de message induit une activité

chez I’objet receveur.

11.7.1 Diagramme de sequence saisir consommable non conforme :

FOrum saisir

Espace chef d consommable non ajouter PV non conforme consommable Page d? Notification
quart conforme confiramtion
Chef dp quart : ! ! ! ! ! i
i Atent L 3 | | | | !
| | | | | |
Selectionne 3 i i i i i
Aftent B | | ; ;
| | | | |
s, | | - |
Aftient 1 i | | |
| g Aot [ i ! i
T ———————F A 1 1 1
3 Accés D i i
| I Construt ! . ' !
L Aere } !
'i' T i i i i Construit ‘ﬁ
Figure 11 : Diagramme de séquence saisir consommable non conforme.
Description :

1. Le chef de quart atteint son espace.

2. Le chef de quart ouvre le formulaire «saisir consommable non

conforme».

3. Le chef de quart saisie et soumet les informations puis clique sur ajouter.

4. Le systeme affiche une page de confirmation.

5. Le systeme envoie une notification a la messagerie du gestionnaire.
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11.7.2 Diagramme de séquence déclaration d’un arrét

X

Dpér'ateur

Ajout

arrét

machine

Page de
confiramtion

Ajout
—
Arcés D

Construit

Y

, Forum déclarer
Espace operateur un arét
Atent L !
i
Affiche i
]
Selectionne i
Attient M
Affiche
Attient
—b.

i
i
!

| Affiche
i
i

Figure 12 : Diagramme de séquence déclaration d’'un arrét.

Description :

1
2
3.
4

L’opérateur atteint son espace.

L’opérateur ouvre le formulaire déclaré un arrét.

L’opérateur saisie et soumet les informations puis clique sur valider.

Le systeme affiche une page de confirmation.
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11.7.3 Diagramme de séquence consultation de la production :

% Espace directeur Fom;g;i’lii'{:er la consulter production Produit coi:%‘:nstﬁm
Direéteur E E i : : E
1 atent  t i i : ! i
e | | | | |
Selectionne i i i i
Attient N : i
Afiche
consulter > i i i i
Attient ,r“
J. Accés , | |
: Accés D i
; i Construit i N :
: Affiche ] ; ; ]
Figure 13 : Diagramme de séquence consultation de la production.
Description :

o 00k~ w0 NP

Le systeme accede a la production.

Le systeme construit les informations.

Le systeme affiche une page de confirmation.

Le directeur de la production atteint son espace.

Le directeur de production consulte les informations.

Le directeur sélectionne la rubrique « consulter la production ».
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11.7.4 Diagramme de séquence saisie du plan d’action :

Flan d'action

Machine

Page
Confirmation

Motification

- Forum gjouter
i Esapace méthadiste plan d'action
* !
Méthadiste , T
i | i
1 i
i Atteint o i
= 1
i
Affiche i
i
Seletionne i
v I
I
Atteint !
Affiche
Saisit et soumet
» Atteint

Affiche

Ajout

i
.
»

h‘ Arcés

;J' Construit

h 4

Construit

Figure 14 : Diagramme de séquence saisie du plan d’action.

Description :

o ~ w0 Dp e

Le méthodiste atteint son espace.

Le méthodiste ouvre le formulaire ajouter un plan d’action.

Le méthodiste saisie soumet les informations puis clique sur ajouter.
Le systeme affiche une page de confirmation.

Le systeme envoie une notification a la messagerie au service de

maintenance.
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) ) Forum consulter Page
. Espace gestionnaire stat du stack Consulte consommable Confirmatian
Gestionnaire ; ; ; ;
| | | | | |
o Atteint o i i i i
> ; ; ; ;
; ; ; ;
| | | |
Affiche | | | |
Selectionne | | | |
| ; ; ;
! ; ' |
Atteint H H H H
; ; ;
. | | |
" | | |
Affiche ! ! '
| | |
; ; ;
Consulter ! | H
> Atteint ' ! !
Arcés ; i
| |
- Construit .
. >
. |
Affiche '
H
;
:
;
;

Figure 15 : Diagramme de séquence consultation de [’état du Stock.

Description :

I T o

Le gestionnaire atteint son espace.

Le gestionnaire sélectionne la rubrique « consulter 1’état du stocke ».

Le systeme accede aux consommables.

Le systeme construit les informations.

Le systeme affiche une page de confirmation.

Le gestionnaire consulte les informations.
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11.7.6 Diagramme de séquence fixé les quantités a produire

. Forum fixé quantité . CQluantité a . Page de
Espace directeur a produire Ajout produire Produit confiramtion

Dire'ﬂeur |
i Atient 4

Affiche

Selectionne

Attient

Y

Affiche

Saisie ef spumet »

Attient

J - Ajout |:
; e

Accés H

Construit ;
Affiche ] i|

Figure 16 : Diagramme de séquence fixé les quantités a produire.

Description :

1. Le directeur de production atteint son espace.

2. Le directeur de production ouvre le formulaire saisir quantités a
produire.

3. Le directeur de production saisie et soumet les informations puis clique
sur ajouter.

4. Le systeme affiche une page de confirmation.

5. Le systeme envoie une notification a la messagerie du méthodiste.
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11.7.7 Diagramme de séquence saisir la consommation

% . Forum saisir la - : Page de
Espace opérateur consommation Ajout cansommation consommable confiramtion

Opériateur i !

1 Attient + l | | ! !

S | i i i i

1 1 1 1 1
Affiche !
Selectionne i

Aftient .

Afiche ! ! ! !

i i i i

| | | |

Saisieetsoumet | | | |

Attient i | : :

> ; i i

L] Ajout ! :

T > 1 1

| ALcés !

i i

1 1

i i i i

! ! Construit !
Affiche " | i ]

-

Figure 17 : Diagramme de séquence saisir la consommation.

Description :

1. L’opérateur atteint son espace.
2. L’opérateur ouvre le formulaire saisir la consommation.
3. L’opérateur saisie et soumet les informations puis clique sur ajouter.

4. Le systeme affiche une page de confirmation.



Chapitre 1l : Analyse et Conception

11.7.8 Diagramme de séquence consulter les taux de production

_ Forum consuter les . " . Page de
Espace directeur taux de producion Ligne consulter production Amrét confiramtion

D\req'rteur !
+ Attient A

Affiche

Selectionne

Attient

Affiche

Selectionne

> Attient

Accés

— B

! Construit -
Affiche : " J

Figure 18 : Diagramme de séquence consulter les taux de production

Description :

1. Le directeur atteint son espace.
2. Le directeur ouvre la page consulté les taux de production.
3. Le systeme accede aux informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.9 Diagramme de séquence supprimer un utilisateur

Supprimer

utilisateur

Page de
confiramtion

]

Construit

:
]
1
1
1
1
]
1
]
1
1
]
1
]
1
]
1
1
]
1
]
1
]
1
1
]
1
]
1
]
1
i
1
» ]
\; acces
—

Espace Forum ajouter
administrateur utilisateur
Administrateur i |
i Attient A |
Ll 1
Affiche |
1
Selectionne i
Altient m
Affiche
Supprimer >
Attient
T

i
i
i

| Affiche
i
i
i
i

—-——{

Figure 19 : Diagramme de séquence supprimer un utilisateur

Description :

1. L’administrateur atteint son espace.

2. L’administrateur ouvre le formulaire supprime un utilisateur.

¥
L F

3. Le systéme accéde aux informations de 1’utilisateur le supprime.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.10 Diagramme de séquence ajouter un consommable

% Espace Forum sjouter . o Page de
gestionnaire cansammable Ajout Consemmable confiramtion
Gestinnarre ' ' ' ' '
- Aftient ol ! ! : H
" | | | H
Affiche | | ' :
Selectionne N
Attient N
Affiche
| ' |
Samecltoumet | ': s
Attient ’ : 5
> ] '
- Ajout D ]
| > i
! ! Construit '
| ; ' >
! Affiche | H
| | : )

Figure 20 : Diagramme de séquence ajouter un consommable

Description :

1. Le gestionnaire atteint son espace.
2. Le gestionnaire ouvre le formulaire ajouter un consommable.
3. Le gestionnaire saisie et soumet les informations

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.11 Diagramme de séquence ajouter un utilisateur

Espace Forum ajouter ) S Pagede S
f administrateur utilisateur djouter utiisateur confiramtion Natification
Adm'lniétrateur i i i
4 Affient - | |
Affiche i i
| | | |
Selecionne | ’ ! i
Atient R |
Afiche | |
1 :
I ! :
Ajouter N ! ! ! !
Attient o i , i
ajout D i i
¥ | |
| | | |
i Construit | ' i
Affiche i ] i
T T | | : i
| | i Construit i ‘D
: i L . >
Figure 21 : Diagramme de séquence ajouter un utilisateur
Description :

1. L’administrateur atteint son espace.

2
3
4.
5

L’administrateur ouvre le formulaire « ajouter un utilisateur ».
L’administrateur saisie et soumet les informations.

Le systeme construit et affiche une page de confirmation.

Le systéme envoi une notification par mail a la messagerie de ’utilisateur

cree.

33



Chapitre 1l : Analyse et Conception

11.7.12 Diagramme de séquence consulter le plan d’action

e

Figure 22 : Diagramme de séquence consulter le plan d’action.

Description :

1. Le chef de quart atteint son espace.

2. Le chef de quart ouvre la page consulté plan d’action.

3. Le systeme accede aux informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.

% Espace chef de Forum consulter _ Page de
quart plan d'action consulter plan d'action confiramtion

Chef de quart i i ; ; |
i Aftient A i ; ; |
- i i i i
Afiche i i i !
i i i i
Selectionne i i i |
»” 1 1 1 !
Aftient m i i
Affiche i i
consultar > i i i
" L 1 :
Attient N i E i
L] Accés H |

! >
] 1
i i
! i
i Construit '
i Affiche ! ]

: :
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11.7.13 Diagramme de séquence effecteur une demande de consommable

Forum saisir une Page
Espace opérateur demande de Ajout quantité a livrer tonsammabla age o notification
consommable confiramtion
Opérateur | | i i i | i
I | ! i | | |
v i i i i i i
pte | | | | | |
Selectiorne i i i i E i
v i i i i i i
. —L I 1 1 1 1
Adtient i i i i i
Afiiche
| | | | |
Saigleetsoumet | i i i i i
Attient i ; i i |
—— i i i i
Ajout ! ! !
T 4" 1 1 ]
| Actés [] : i
: . . i !
! I Constu | o |
| Afiche | ; ] i
i i | Construit i

-1

h 4

Figure 23 : Diagramme de séquence effecteur une demande de consommable.

Description :

1. L’opérateur atteint son espace.

2. L’opérateur ouvre le formulaire effecteur une demande de
consommable.

3. L’opérateur saisie et soumet les informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.14 Diagramme de séquence établir un bon de sortie du consommable

Espace Forum établir bon R Eon de sorite Page da
f gastionnaire de sortie Ajout Consommable Consommabie confiramtion
estioénnaire i i
o~ Attient e |
Affiche i
Selectionne E
I
Aftient o
Affiche
Saisia et spumet »
Attient L
Ajout
— N
|: ALrés D
Construit

Y

Affiche

Figure 24 : Diagramme de séquence établir un bon de sortie du consommable

Description :

1. Le gestionnaire atteint son espace.

2. Le gestionnaire ouvre le formulaire établir un bon de sortie du
consommable.

3. Le gestionnaire saisie soumet les informations puis clique sur ajouter.

4. Le systeme affiche une page de confirmation.
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11.7.15 Diagramme de séquence fixé quantités a produire en période

Farum fixe quantita Quantite a

Espace p . - : Page de
fi méthodista a p;gtriiﬂézen Ajout prggﬁgg: n Produit confiramtion
Méthadiste ; ; ' '
Attient }L
Affiche
Selectionne N
Attient N
Affiche . .
et | | |
Aftient i i | |
i | Accés Ij |
i i Construit i N :
Affiche ]
Figure 25 : Diagramme de séquence fixé quantités a produire en période
Description :

1
2
3.
4

Le méthodiste atteint son espace.
Le méthodiste ouvre le formulaire saisir quantités a produire.
Le méthodiste saisie et soumet les informations puis clique sur ajouter.

Le systeme affiche une page de confirmation.
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11.7.16 Diagramme de sequence modifier un utilisateur

Espace Forum Modifier ] - Page de Page de
i adminisirateur utilisateur Modifier utlisateur confiramtion confiramtion
Administrateur | i i i : :
1 1 1 1 1 1 ]
i Attient o ! ! ! ! !
L 1 1 1 1 ]
pche | | | | |
: 1 1 i i
Selectionne ! ! ! ! !
Ll 1 1 1 1 1
1 1 1 1 ]
Attient X i | ! i
Ll 1 1 1 ]
Affiche | ! 5 5
i i i i
. 1 1 1 ]
Salieetsoumat o ! i | |
Attient i ! | |
] 1 ]
accés ' E E
T I i i
| 1 i
: 1 1
: 1 : 1
1 1 . 1 1
! ! Construit !
: ! > ’
| Affiche | ] !
1
1 1 1
L L E I Construt : E]
1 1 : 1 ! =
1 1 : 1 1

Figure 26 : Diagramme de séquence modifier un utilisateur.

Description :

1. L’administrateur atteint son espace.

2. L’administrateur ouvre le formulaire « modifier un utilisateur ».

3. L’administrateur saisie et soumet les informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.

5. Le systéme envoi une notification par mail a la messagerie de 1’utilisateur

modifiée.
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11.7.17 Diagramme de séquence consulter bon de sortie

ESp?CE . Forum conlsulter consulter Bon de sortie Page cltn_a
gestionnaire bon de sortie coniiramtion
Gestignnaire ' | : i
i Attient e | !
Affiche i i
Selectionne : |
Attient N i |
Affiche i
consulter > i i i
Attient : : |
o] i :
J Accés |:| |
T EE— |
t !
: Construit
Affiche H

Figure 27 : Diagramme de séquence consulter les bons de sortie

Description :

5. Le gestionnaire atteint son espace.

6. Le gestionnaire ouvre la page consulté bon de sortie.

7. Le systeme accede aux informations.

8. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.18 Diagramme de séquence consulter quantité du consommable a livrer

Espace
Gestionnaire

Gestionnaire ,
i Attient il

r

Affiche

Selectionne

Y

Aftient

Forum consulter

quantité a livrer
7

pJ

Affiche

consulter

Aftient

consulter

Quange en période

Page de
confiramtion

.

Affiche

Accés EI
—

:‘ Calcule : Construit

L4
- _._,——l,_.________________________________

Figure 28 : Diagramme de séquence consulter quantité du consommable a livrer

Description :

a ~ w0 D e

Le gestionnaire atteint son espace.

Le systeme accede aux informations.

Le gestionnaire ouvre la page consulté quantité a livrer.

Le systeme calcule la quantité du consommable

Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.19 Diagramme de séquence consulter les arréts

Espace chefde Forum consulter Consult - Page de
i quart les arréts o Arréts confiramiion
chef de quart : '
i Attient -
Affiche
Selectionne
Aftient .
Affiche H ' !
consylter » i i i
Attient ,rl'“
J Accés D i
E Li Construit N :
i Affiche H i ]
Figure 30 : Diagramme de séquence consulter les arréts
Description :

1. Le chef de quart atteint son espace.

2. Le chef de quart ouvre la page consulté les arréts.

3. Le systeme accede aux informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.20 Diagramme de séquence consulter les consignes

Espace Forum consulter . Page de
i : . Consulter Consigne ae=
Opérateur consigne 9 confiramtion
Opérateur : |
i Attient -
Affiche
Selectionne
Attient N
Affiche : .
consylter > : : i
Atient ' | |
> ] ; :
J Accés |:| !
] > :
? : |
i : Construit X :
| Affiche ; ; ]

Figure 31 : Diagramme de séquence consulter les consignes

Description :

1. L’opérateur atteint son espace.

2. L’opérateur ouvre la page consulté les consignes.

3. Le systeme accede aux informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.21 Diagramme de séquence saisir un nouveau stock

Espace Farum ajouter Mise a lour . . Page de
i gestionnaire stock : Consommable Quantite confiramtion
Gestid:nnaire E I
.l Attient ol '
Affiche :
Selectionne | :
Attient
Affiche
Saisie et soumet . :
Attient i i :
Accés : : :
> ' '
D Mise a jour : :
; D Construit '
Affiche '

Figure 32 Diagramme de sequence saisir un nouveau stock

Description :

a &~ w0 D PF

Le gestionnaire atteint son espace.

Le gestionnaire saisie et soumet les informations.

Le systeme accede au consommable et met a jour la quantité

Le systeme construit et affiche une page de confirmation.

Le gestionnaire ouvre le formulaire « ajouter un nouveau stock ».
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11.7.22 Diagramme de séquence consulter les consommables non conforme

Espace Forum consulter
p. . Consulter Consommable non conforme cozai?:rr?t?on
gestionnaire consommable non confarme
Gestionnaire ; ;
i Attient s
Affiche
Selectionne
Attignt N
Affiche H i
consulter > i i i
Atient i : i
»] i |
J Accés |:| |
T EE— |
i L !
i : Construit N
i Affiche ! i ]

Figure 33 : Diagramme de séquence consulter les consommables non conforme

Description :

1. Le gestionnaire atteint son espace.

2. Le gestionnaire ouvre la page consulté les consommables non conforme.

3. Le systeme accede aux informations.
4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.23 Diagramme de séquence saisie d’une consigne

S Forum saisir . . Pags de
i Espace opérateur une consigne Ajouter consigne confiramtion
Opér'r.-:teur ' | i i
i Attient e i i
Affiche i i
Selectionne E E
Attient . i |
Affiche
Saisie et soumet > i i i
Attient =,j_
L Ajout H :
T ——— '
E Construit . :
Affiche 7 ]
Figure 34: Diagramme de séquence saisie d ‘une consigne
Description :

1. L’opérateur atteint son espace.

2. L’opérateur ouvre le formulaire « saisir une consigne».

3. L’opérateur saisie et soumet les informations puis clique sur ajouter.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.24 Diagramme de séquence consulter la quantité a produire en période

Espace chefde Forum consulter quantité Consulter Quantité a produire en Page de
quart a produire en periode période confiramtion

Ghefdequart i
i Attient Al

hJ

Affiche

Selectionne

v

Aftient

Y

Affiche

consulter

v

Aftient

v

i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
i
]
i
I‘
i
> ]
\; Accés
F—»

Affiche

Construit ]

i
'
i
'
i
i
'
i
i
'

e
o

Figure 35 : Diagramme de séquence consulter la quantité a produire en période

Description :

1. Le chef de quart atteint son espace.

2. Le chef de quart ouvre la page consulté la quantité a produire en
période.

3. Le systeme accede aux informations.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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11.7.25 Diagramme de séquence saisie de la production

i Espace opérateur Eg;r;;&ir @ Ajouter Production cciﬁ?aenwdt?c:n
Opérateur | i i i
i Attient e i i
Affiche i i
Selectionns E E
Attient » E E
Affiche
Saisie et soumet > i i i
Attient =,j_
L Ajout H :
i Construit . :
Affiche 0 ]
Figure 36 : Diagramme de séquence saisie de la production
Description :

1. L’opérateur atteint son espace.

2. L’opérateur ouvre le formulaire « saisir la production».

3. L’opérateur saisie et soumet les informations puis clique sur ajouter.

4. Le systeme construit et affiche une page de confirmation.
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I1.8 Diagramme d’activité [2]:

Le diagramme d’activité permet de représenter la dynamique du systeme, on peut le
considérer comme une variante du diagramme d’état de transition. Il est attaché a une

classe, un processus, un acteur ou une entité, a un cas d’utilisation ou bien a une
opération.

Il est recommandable pour exprimer une dimension temporelle sur une partie du modele,

a partir de diagrammes de classes ou de cas d’utilisation :

11.8.1 Diagramme d’activité ajouter un consommable

debut .

| Authentifier

message''erreur
- — — qemail ou mot de
passe'"

email ou mot de
Q passincorrecte

[Ajouter Consommable]

Message"erreur
consommable existe"”

%l Saisir formulaire JI

Annulet Valider

Verher l'existance
du consommable

Oui

Mom

[ Consommable ajouter ]

Fin

Figure 37 : Diagramme d’activité ajouter un consommable.
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I1.8.2 Diagramme d’activité établir un bon de sortie du consommable.

Debut .

[ Authentifier

message"arreur
- — — demail ou mot de
passe"
email ou mot de passe
Q incorrect
Etablire bon de sortie
consommable
%l Saisir formulaire ]
Annuler é valider
[ Bon de sortie etabli ]

Fin

Figure 38 : Diagramme dactivité établir un bon de sortie.
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I1.8.3 Diagramme d’activité déclarer un arrét.

Debut .

[ Authentifier ]%
email ou mot de
<Kpasse incorrect

/

[ Déclarer un arrét ]

!

Saisir formulaire ]

Massage "erreur: verifier votre

- — — qemail ou mot de passe"

]

Annuler Valider
N
A
N A
[ Arrét déclaré ] [ Envol notification

—

Figure 39 : Diagramme d’activité déclarer un arrét
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11.8.4 Diagramme d’activités saisir produit non conforme.

Debut .

[ Authentifier

message"erreur
- — — d4email ou mot de

passe"
email ou mot de passe
<\ incorrect
Deéclarer consommable
non conforme
%l Saisir formulaire ]
Annuler {; valider
\ix
Consommable non ) ) .
S, Envoi notification
conforme enregistré

" @

Figure 40 : Diagramme d’activité saisir produit non conforme.
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I1.8.5 Diagramme d’activité saisir plan d’action

Debut?

[ Authentifier H
Massage"Erreur verifier

_ Jdwvore amail ou mot de
passe
email ou mot de passe
incorrect
—

[ Saisir plan d'action ]

%[ Choisir la ligne ]

[ Zhoisir la machine ]

[ Saisir action ]

Annuler walider
P \./

l Flan d'action ajouter J
Fin %

Figure 41 : Diagramme d’activité saisir plan d’action.
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11.8.6 Diagramme d’activité saisir la consommation

debut .

[ Authentifier

message'erreur
— — — H4email ou mot de
passe’
email ou mot de
Q passincorrecte
|Saisir la consommation

Message"erreur

quantite invalide”
)

1 :
%[ Saisir formulaire J

Annulet Valider
lVér'rﬁer la quantité ]
Oui
MNom
[ Consommation ajouté ]

. &

Figure 42 : Diagramme d’activité saisir la consommation.
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11.8.7 Diagramme d’activité ajouter un utilisateur.

debut .

l Authentifier

message'erreur
email ou mot de
passe"
email ou mot de
Q passincorrecte
[ Ajouer un utilisateur ]
Message"erreur

utilisateur existe”

'

;l l :
'
Saisi ormulaire l

Annulet Valider —— -
Verfier 'existance de ]
I'utilisateur
Oui
MNom
AN
[ Utllisateur Ajouter ] [ Envoil notification

@

Figure 43 : Diagramme d’activité.
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I11.8.8 Diagramme d’activités consulté la production.

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incorrect

votre email ou mot de passe

Massage "erreur: verifier T

[Consurter la production ]

[ Production ]

Fin

Figure 44 : Diagramme d’activité consulter la production.
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I1.8.9 Diagramme d’activité consulter plan d’action

Debut

[ Authentifier ]%

Massage "erreur: verifier
I — qvotre email ou mot de passe

email ou mot de

T

passe incorrect

Consulter plan d'action

. y

plan d'action

" @

Figure 45 : Diagramme d’activité consulté plan d’action.
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11.8.10 Diagramme d’activité supprimer utilisateur

debut .

[ Authentifier

message"erreur
- — — 4email ou mot de

passe'

email ou mot de
Q passincorrecte

[ Ajouer un utilisateur ]

Message"erreur
utilisateur existe pas
'

%[ Saisir formulaire ] '
Annulet K Valider |
Verfier l'existance de I

|'utilisateur

Nam

Oui

Utllisateur supprimé ]

. &

Figure 46:Diagramme d’activité supprimer un utilisateur.
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I1.8.11 Diagramme d’activité modifier un utilisateur

debut .

A4
[ Authentifier

message"erreur
- — — qemail ou mot de
passe"”

email ou mot de

QQ passincorrecte

~

AV4
[ Modifier utilisateur ]

Message"erreur
utilisateur existe”
N/ |

1 :
H[ Saisir formulaire J

Annulet Valider
Verffier I'existance de ]
['utilisateur
Oui
MNom
N
\/
[ Utilisateur modifié ] [ Envoi notification ]

" ®

Figure 47 : Diagramme d activité modifier un utilisateur.
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11.8.12 Diagramme d’activités fixer quantité a produire

Debut .

[ Authentifier ]%

email ou mot de
QQ passe incorrect

e

Wassage "erreur: verifier
F — qvotre email ou mot de passe

Fixer guantités a
produir en pericde

%[ Choisir la ligne ]

Choisir le produit

Saisir quantite

A | lid Massage"verifier la
noeer Vvalider [ — Jquantite"
v

Quantités quantité
max

[ Quantite fixe ]
- @

Figure 48 : Diagramme d activité fixer quantité a produire.
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I1.8.13 Diagramme d’activité établir une demande de consommable

Debut

[ Authentifier

message'erreur
- - — 4email ou mot de
passe”

email ou mot de passe
incorrect

/"

A

[Demande de cansammable]

%[ Saisir formulaire ]

Annuler valider

"\.‘/

W/ W/

[ Demande enregistrer ] [ Envol notification ]

|Fin é

Figure 49 : Diagramme d’activité établir une demande de consommable.
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11.8.14 Diagramme d’activité consultation de I’état du stock

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incarrect

Wassage "erreur: verifier
F— qvotre email ou mot de passe
"

[Consurter etat du stock ]

[ Etat du stock ]

" &

Figure 50 : Diagramme consultation de /’état du stock.

61



Chapitre 1l : Analyse et Conception

I1.8.15 Diagramme d’activité saisir la production

debut .

A4
[ Authentifier

message"erreur
- — — q4email ou mot de
passe"

email ou mot de
Q passincorrecte

Eaisir la production ]

Message"erreur
quantite invalide"
I

1 :
%[ Saisir formulaire J

Annulet Valider

lVér'rﬁer la quantité ]

max<guaniite<=

Oui

Nom

[ production ajouté ]

. @

Figure 51 : Diagramme d’activité saisir la production

62



Chapitre 1l : Analyse et Conception

11.8.16 Diagramme d’activité consulter bon de sortie

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incorrect

Massage "erreur: verifier
votre email ou mot de passe

[Cr:msutter bon de sortie ]

[ Bon de sortie ]

Fin

Figure 52 : Diagramme d’activité consulter bon de sortie

63



Chapitre 1l : Analyse et Conception

I1.8.17 Diagramme d’activité consulter quantité du consommable a livrer

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incorrect

Massage "erreur: verifier
votre email ou mot de passe

Consulter quantité du
consommable a livrer

[ Calcul de quantité a livrer ]

[ Quantité a livrer ]

Fin

Figure 53 : Diagramme d’activité consulter quantité du consommable a livrer
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11.8.18 Diagramme d’activité consulter les consignes

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incorrect

Massage "erreur: verifier
votre email ou mot de passe

[Consurter les consignes ]

[ Liste des consignes ]

Fin

Figure 54 : Diagramme d’activité consulter les consignes
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I1.8.19 Diagramme d’activité saisir un nouveau stock

debut

[ Authentifier

message"erreur
- — — d4email ou mot de
passe"

email ou mot de

QQ passincorrecte

e

A/
[Hjouter un nouveau stock]

Message"erreur
quantité invalide”
I

1 :
%[ Saisir formulaire J

Annulet Valider

l‘\.fér'rﬁer la quantite ]

quanii < quangé en stock
Nom

[ Nouveau stock ajouté ]

. ®

Figure 55 : Diagramme d’activité saisir un nouveau stock
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11.8.20 Diagramme d’activité consulter les consommables non conforme

Debut

[ Authentifier ]%

email ou mot de
passe incorrect

Massage "erreur: verifier
votre email ou mot de passe

Consulter les consommables
non conformes

Consommables non
conformes

Fin

Figure 56 : Diagramme d’activité consulter les consommables non conforme
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11.8.21 Diagramme d’activité saisie d’une consigne

debut .

A4
[ Authentifier

message"erreur
- — — H4email ou mot de

passe"

email ou mot de

eg passincorrecte

-~

A/
[Ajouter une consigne]

N/

%[ Saisir formulaire ]

Annulet Valider

|

[ Consigne ajoute ]

. ®

Figure 57 : Diagramme d’activité saisie d 'une consigne
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11.8.22 Diagramme de d’activité consulter la quantité a produire en période

Debut

[ Authentifier ]%

Massage "erreur: verifier
votre email ou mot de passe

email ou mot de

passe incorrect

Consulter les quantités
a produire en période

Liste des quantités a
produire en periode

Fin

Figure 58 : Diagramme d’activité consulter la quantité a produire en période
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11.9 diagramme de classes [2]

Le diagramme de classe exprime de maniere générale la structure statique d’un systéme,
il contient des classes ainsi que leurs associations. L’intérét majeur de ce diagramme est

de représenter les objets du systeme d’information.

Les diagrammes de classes sont les plus courants dans la modélisation des systémes

orientés objet.

Il représente un ensemble de classes, d’interfaces et de collaborations ainsi que leurs

relations.
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Produit Qnt_a_produir
1 ' =
- ref_produit - String |d7tqnt¥prod int
- dsg_prod : String < concemne manm
. - delais : int
- num_lot - int
1 e unite_mesure : String
+ ajouter() - void A
e 1 fixar + gjouter() : void
1 + modifier() : void
Production + consulter() . void
-id_prod - int q
-gntoint
consigne - unite_mesure : String
-id_consigne : int ~date Date A
- nature_consigne : String 0.r + ajouter()  void concerns
- contenu : string + consulter() : Production
- titre : String
1* 1.x
+ ajouter() : void A
+ consulter() - void declare 1 1 Qnt_en_periode
- id_periode : int
laisser 4 Utilisateurs - . fqn_tpint
Relver_compteur -id_utilisateur : int - - periode :int
-id_machine : int . -nom : String fixe P> - unite_mesure : String
A - |d_ut\|\sategr int N 1 | -prenom: String + ajouter() - void
produit -val_compt - int < declare - email - String + modifier() - void
+ declarer(compteur * int) - void -gred. String + consulter() : void
+ consulter() . int . + authfnt(i)ﬁer().:dvoid 1 or Bon_sortie
+ ajouter() : voi tabli - -
1 1 etablic P> -id_bon_sortie : int
- date : Date
1 1
appartient etablie + gjouter() : void
v + consulter() - void
Qaurt
~id_quart: int 1
- dsg_guart . char
- heure_debut - int
-heure_fin:int fixe
1.7
concermne associer
1 v declare PV_non_conforme
. or -id_pv:int
Ligne - gnt_cons - int
-id_ligne :int Plan_action - nature_n_conf: String Bon sortie cdnsommable
- date : Date - -
-id_plan:int
s - action : String + ajouter() - void
-aret_t:int + consulter() . PV_non_conforme
Fmmmmm e m e
+ gjouter() : void R '
+ modifier() : void 0. '
+ supprimer() : void L
1 “ o :
Machine Bon_sortie_consommable
- id_machine : int ! i -id_bon_sortie - int
- dsgn_mechine . String < conceme Arret - ref_cons : String
- cadence : int _heur: int -gnt:int
- date: Date
1 1 -type : String
0.* | -discription: String
dconceme -id_arrét - int ongerme
-remede . String .
- dures :int 1
+ gjouter() : void Consomable
+ consulter() . void e — -
- ref_cons: String
Consomation 1 - code_cons : String
o Conscmation P> - dsgn_cons : String
B ‘c?rw_t(??;ts. int T - unite_mesure : String
_ant: | . o
~apt_rebus " int : 1. gnt_stock : int
~date:Date [Tt TTTTTTTTTTTTTTT + ajouter() : void
- quart: string + suprimer() : void
A + consulter() : Consomable
+ ajouter() : void
+ consulter() : Consomation

Figure 59 : Diagramme de classes.
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11.10 Diagramme de composant

Le diagramme de composant permet de représenter les composants logiciels d’un
systéme ainsi que les liens existant entre ces composants. Les composants logiciels
peuvent étre de deux origines : soit des composants métiers propres a une entreprise soit

des composants disponibles sur le marché comme par exemple les composants EJB,

CORBA, NET, WSDL...

<<Eomposant> O) “opsartys
Bon de sortie COncemer Quantité a produire
<<COMposant | concerne
Consommable _@—‘
2 Concermer | <<composant->
0 Produit non & conceme
e
<<compasant> 9 conforme
Consommason sUrvenu ‘ <<composant>

“<compasanc> Qantité en période
Maching

Lk s

Gestionde la Arf;mmanl
consommation i & concemne
COMpOser
Gestion des arréts & $
SUrveny “<00mposar>
P et
Produit
<<COMposaNt>
Plan d'action
O
9/

L4OOMposant»
Production

Figure 60 : Diagramme de composant.

—O Gestion de [a prodution
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11.11 Diagramme déploiement

Le diagramme de déploiement permet de représenter I’architecture physique supportant
I’exploitation du systéme. Cette architecture comprend des nceuds correspondant aux
supports physiques (serveurs, routeurs ...) ainsi que la répartition des artefacts logiciels
(bibliotheques, exécutables ...) sur ces nceuds .c’est un véritable réseau constitué de

nceuds et de connexions entre ces nceuds qui modélise cette architecture.

Serveur de base de données Serveur d'application
TCPIP
SGBD.exe JYI exe
Base de donnée.sql Serveur d'application.exe
TCPIP

PC Utilisateurs

JVi exe

Figure 61 : Diagramme de déploiement.
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11.12 Conception de la base de données

Aprés avoir modelisé le systeme avec les différents diagrammes que nous avons vu
jusque-la (celui de cas d’utilisation, de séquence, d’activité et classe) nous nous

intéressons maintenant aux données nécessaires pour le fonctionnement de ce dernier.

Pour avoir ces données nous avons suivi de prés le déroulement de chaque cas
d’utilisation et nous avons utilisé le diagramme de classe qui nous renseigne sur les
données nécessaires. Ce diagramme de classes doit étre par la suite traduit en modéle
entité association, a partir de ce dernier nous passons au modele relationnel en

appliquant les regles de passage.

11.13 Modeéle relationnel

Le modele relationnel consiste a représenter par une table chaque type d’objet ou entité

du monde réel.

Chaqgue table a deux entrées, les lignes correspondent a des enregistrements et les
colonnes ont des champs de ces enregistrements, chaque colonne de la table as un
identificateur ou attribut qui correspond au nom de la colonne et qui représente un des

constituants de 1’entité ou I’objet représenté.

Pour traduire le modele entité association obtenu a partir du diagramme de classes, au

modele relationnel nous avons utilise les régles de passage suivantes :

e Chaque entité devient une table.

e Les attributs de I’entité¢ deviennent attributs de la table.

e L’identifiant de ’entité devient clé primaire de la table.

e pour les associations, avec les cardinalités 1.*ou 0* et 1.1ou 0.1, la clé primaire
de la 1* table devient clé étrangére dans la 2™ table respectivement.

e Pour les associations avec des cardinalités 0.* ou 1.* elles deviennent des table

avec comme clé primaire les deux clés étrangeres des entités qu’elle reliees.

74



Chapitre 1l : Analyse et Conception

Schéma relationnel :

Utilisateur (id_utilisateur, nom, prenom, email, grad, mot_passe).

Quart (id_quart, id_utilisateur®, dsg_quart, heure_debut, heure_fin).
Produit (ref_prod, dsg_prod, num_lot).

Production (id_prod, id_utilisateur*, ref _prod*, val_compt, date).

Ligne (id_ligne, ref_prod*, Dsg_ligne).

Machine (id_machine, id_utilisateur*, id_ligne*, dsg_machine, cadence).
Consigne (id_consigne, id_utilisateur*, titre, nature_consigne, cantenu, date).

Arret (id_arret, id_utilisateur*, id_machine*, heur, remede, duree, date, type,

description, d_arret).

Plan_action (id_plan, id_machine*, id_utilisateur*, arret_t, action).
Consommable (code_cons, ref _cons, dsg_cons, gnt_stock, unite_mesure).
Consommation (id_cons, id_machine*, ref_cons*, gnt, qnt_rebut, date, quart).
Pv_non_conforme (id_pv, ref_cons*, id_utilisateur*, nature_n_conf, date).

Bon_sortie (id_bon_sortie, id_utilisateur*, date).

Bon_sortie_consommable (id_bon_sortie*, ref_cons*, gnt).

Qnt_a_produire (id_gnt_prod, ref_prod*, id_utilisateur* gnt, delais, unite_mesure).

Qnt_en_periode (id_periode, id_utilisateur*, id_qnt_prod*, gnt, periode, date,

unite_mesure).
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11.14 Repreésentation du dictionnaire de données

Durant le stage que nous avons effectué au sein du département de production de
I’entreprise Lalla Khedidja du groupe Cevital , nous avons fait I’inventaire de la totalité
des propriétés manipulées suite a 1’é¢tude des différents documents et fichiers qui sont
en usage dans les différents postes, cet ensemble de propriétés constitue notre

dictionnaire de données brut , apres I’application des regles d’épuration:

Elimination des redondances, synonymes, polysémies, valeurs calculés nous avons

obtenu un dictionnaire des données épuré que nous représentons ci-dessous :

Code Désignation Type | Taille | Observation
Action Action sur la machine A 250

arret_t Arrét traité A 250

Cadence Cadence de la machine N 11

code_cons Code consommable AN 11

Contenu Contenu de la consigne AN 250

d_arret Durée arrét N 05

Date date DATE jj/mm/aaaa
Delais Délais AN 11

Description Description AN 250

dsg_cons Désignation du consommable AN 25

dsg_ligne Désignation de la ligne AN 11

dsg_machine Désignation de la machine AN 25

dsg_prod Désignation du produit AN 25
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dsg_quart Désignations du quart A 01
Duree Durée de I’arrét N 11
Email Email AN 25
Grad Grade de I’utilisateur A 250
heure_debut Heure de début du quart N 11
heure_fin Heure de fin du quart N 11
id_arret Identifiant de 1’arrét N 11
id_bon_sortie Identifiant du bon de sortie N 11
id_cons Identifiant du consommable N 11
id_consigne Identifiant consigne N 11
id_ligne Identifiant de la ligne N 11
id_machine Identifiant de la machine N 11
id_periode Identifiant de période N 11
id_plan Identifiant plan d’action N 11
id_prod Identifiant production N 11
id_pv Identifiant PV N 11
id_gnt_prod Identifiant quantité a produire N 11
id_quart Identifiant du quart N 11
id_utilisateur Identifiant de 1’utilisateur N 11
mot_passe Me de passe AN 25
Nature_consigne | Nature de la consigne A 25
nature_n_conf Nature de la non-conformité A 250

77



Chapitre 1l : Analyse et Conception

Nom Nom de I'utilisateur A 25
num_lot Numéro du lot AN 25
Periode Période AN 25
Prenom Prénom de I’utilisateur A 25
Qnt Quantité N 11
gnt_rebut Quantité des rebuts N 11
gnt_stock Quantité en stock N 11
Quart Quart A 25
ref _cons Reference consommable AN 25
ref_produit Reference produit AN 25
Remede Remeéde sur I’anomalie AN 250
Titre Titre de la consigne A 250
Type type AN 25
unite_mesure Unité de mesure A 25
val_compt Valeur du compteur N 11

Tableau 02 : Dictionnaire de données
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Conclusion

Au cours de ce chapitre, nous avons situé¢ et déterminé 1’ensemble des objectifs que doit

atteindre le systéme d’information a développer.

Nous avons utilis¢ 'UML pour décrire le processus de conception du systéme
d’information souhaité par les utilisateurs, nous avons ensuite présenté le modele
relationnel normalisé qui résulte du passage des diagrammes de classes définis par la
notation UML.

Ce qui nous conduit a I’étape finale (partie réalisation), ou nous présenterons le niveau
physique des données (tables), 1’architecture de développement et les technologies de

programmation utilisees.
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Introduction

Apres avoir présent€ 1’architecture de notre systeme dans le chapitre précédent, Dans ce

chapitre nous allons d’abord expliquer les outils utilisés dans la réalisation de notre

systéme, 1I’environnement de développement, les langages de programmation utilisée

dans le développement. Sans oublier la structure de données nécessaire pour appliquer

ce systeme.

I11.1 Matériel informatique utilisé

Pour le développement de notre application, nous avons utilisé un micro-ordinateur

avec systéme d’exploitation :

Windows10 Professionnel, ayant les caractéristiques suivantes :

Processeur : Intel®Core™ 15.

CPU : 2.5GHz.

Mémoire installée(RAM) :6.00 Go.

Type du systéme : systeéme d’exploitation 64 bits.

II1.2 Description de I’environnement de travail

111.2.1 Les outils utiliseés :

IDE (Eclipse)

Est un environnement de développement intégre libre (le terme Eclipse désigne

également le projet correspondant, lancé par IBM) extensible, universel et

polyvalent, permettant potentiellement de créer des projets de développement

mettant en ceuvre n'importe quel langage de programmation. Eclipse IDE est

principalement écrit en Java (a I'aide de la bibliotheque graphique SWT, d'IBM), et

ce langage, grace a des bibliothéques spécifiques, est également utilisé pour écrire

des extensions.

La spécificité d'Eclipse IDE vient, du fait de son architecture totalement développeé

autour de la notion de plug-in, (en conformité avec la norme OSGi) : toutes les

fonctionnalités de cet atelier logiciel sont développées en tant que plug-in.
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S Java - Eclipse SDK |_|:| B % |

File Edit Navigate Search Project Run  Window Help

E‘ Welcome Py m SO A =g

%’ ";
Workbench

Welcome to Eclipse

(3 Overview Tutorials
' Get an overview of the features | X Go through tutorials
@4- , Samples {_/\_} What's New

»  Try out the samples N/ Find out what is new

@$ Migrate
Migrate to the new release

Figure 62 : page démarrage Eclipse.

e \Wamp serveur :
WampServeur2 (anciennement WAMP5) est une plateforme de développement
Web de type Wamp, permettant de faire fonctionner localement (sans se connecter

a un serveur externe) des scripts PHP.

WampServeur n’est pas en soi un logiciel, mais un environnement comprenant deux
serveurs (Apache et MySQL), un interpréteur de script(PHP), ainsi qu’une
administration pour les deux bases SQL et PhpMyAdmin et SQLiteManager.

La grande nouveauté deWampServeur2 reside dans la possibilité d’y installer et
d’utiliser n’importe quelle version de PHP, Apache et MySQL en un clic. Ainsi
chaque développeur peut reproduire fidelement son serveur de production sur sa

machine locale.
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Le 21 novembre 2007 sort la version 2.0.Cette version intégré Apache 2.2.6,
MySQL 5.0.45 et PHP 5.2.5.

e PHPMyAdmin:
PHPMyAdmin est une interface conviviale gratuite réalisée en langage PHP pour le
SGBD MySQL afin de faciliter la gestion des bases de données MySQL sur un

serveur, et est distribué licence GNU GPL.

Il s’agit de I’une des plus célébres interfaces pour gérer une base de données MySQL

Sur un serveur.

De nombreux hébergeurs, qu’ils soient gratuit ou payant le propose c’est qu’il
permet a 1’utilisateur de ne pas avoir a installer une base de données. Ce systéme est
trés pratique pour sauvegarder une base de données sous forme de fichier. SQL et
ainsi transférer facilement ses données. De plus celui-ci accepte la formulation de
requétes SQL directement en langage SQL, cela permet de tester ses requétes par

exemple lors de la création d’un site et ainsi de gagner un temps précieux.

Cette interface pratique permet d’exécuter, trés facilement et sans grandes
connaissances dans le domaine des bases de données, de nombreuses requétes
comme les créations de tables de données, les insertions, les mises a jours, les

suppressions, les modifications de structure de tables.

®
H
[x
HH

-
F-

phpMyAdmin
&6B90) 6 i structure | ] SQL 4 Rechercher Requéte [+ Exporter | [=} Importer 4 Opérati =3 Privilég & é stockées = © Evé v plus
| (Tables récentes) .. v Table o Action Lignes @ Type Interclassement Taille Perte
 Nouvelle base de données [0 arret [E] Afiicher {14 Structure % Rechercher 3 Insérer &R Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin1_swedish_ci 15 kio z
J akhamatherar ] bon_sortie | Aficher 7 Structure ¢ Rechercher 3¢ Insérer g Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin_swedish_ci 16 Kio
;:rmam‘smema [ bon_sortie_consommable (-] Aficher 1< Stucture ¢ Rechercher : Insérer &2 Vider @ Supprimer -0 InNDB  latin_swedish_ci 36 Kio
k4 | consigne (] Afficher i Structure % Rechercher 3¢ Insérer &1 Vider @ Supprimer ~3 InnoDB  [atin1_swedish_ci 16 kio
I—_d Nouvelle table [ consomation [F] Afiicher {1 Structure % Rechercher 3 Insérer & Vider @ Supprimer ~3 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 kio
'-*’~ arret 1 consommable 5] Afficher 7l Structure % Rechercher 3¢ Insérer &3 Vider @ Supprimer ~1 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 Kio
:; ZZ:::ggzz_consommable [ ligne [E] Afficher xsa'ucturs % Rechercher 3¢ Insérer E.,I\Ader @ Supprimer ~2 InnoDB latin1_swedish_ci 16 K1i°
¥ consigne | machine -| Aficher T Structure % Rechercher 3 Insérer & Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  [atin1_swedish_ci 16 kio
~¥. consomation [ plan_action ~| Afficher [l Structure (% Rechercher 3 Insérer §gf Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 kio
2l il (fonsommable | production —| Afficher {}: Structure ¢ Rechercher 3¢ Insérer §g Vider @ Supprimer 2 InoDB  latin1_swedish_ci 16 Kio
:!’ Ilgnen [ produit [F] Afiicher {14 Structure & Rechercher 3 Insérer §R Vider @ Supprimer ~1 InnoDB latin1_swedish_ci 16 Kio
_Z: :E;_;elion | pv_non_conforme | Afiicher [l Structure ¢ Rechercher 3¢ Insérer 5 Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  [atin1_swedish_ci 16 kio
~ ¥ production [0 qnt_a_produire | Afficher [l Structure (% Rechercher 3 Insérer §gf Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 Kio
~v. produit _| ant_en_periode | Afficher T Structure ¢ Rechercher 3¢ Insérer & Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 Kio
g pv_non_conf.orme [ quart | Afficher {4 Structure (% Rechercher 3 Insérer i Vider @ Supprimer ~2 InnoDB  latin1_swedish_ci 16 Kio
::: g::::i;%z | utilisateur ] Afiicher [l Structure % Rechercher 3¢ Insérer &g Vider @ Supprimer ~3 InnoDB  [atin1_swedish_ci 16 kio
v quart 16 table(s) Somme ~® InnoDB_ latin1_swedish_ci 256 kio @ o
—;:}::;Ilsateur 1 O Toutcocher | Pour Ia sélection : v]
performance_schema
| test (& Version imprimable g Dictionnaire de données
~} 43 Nouvelle table ‘

Figure 63 : Interface de PHPMyadmin.
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111.2.2 Les langages de programmation :
Afin de réaliser cette application nous avons utilisé les langages de programmation

suivants :

e SQL:

SQL (signale de Structured Query Langage) est un langage informatique normalise
qui sert a demander des opérations sur des bases de données. La partie langage de
manipulation de données de SQL permet de rechercher, d’ajouter, de modifier ou

de supprimer des données dans des bases de données.

En plus du langage de manipulation de données, la partie langage de définition de
donnée permet de créer, et de modifier 1’organisation des données dans la base de
données, la partie langage de contréle de transaction permet de commencer et de
terminer des transactions, et la partie de controle des données permet d’autoriser ou

d’interdit I’accés a certaines données a certaines personnes.

Cree en 1974, normalisé depuis 1986, le langage est reconnu par la grande majorité

des systemes de gestion de base de données (SGBD) du marche.
e JAVA:

Java est un langage de programmation informatique orienté objet creé par James
Gosling et Patrick Naughton de Sun Microsystems. Mais c¢’est €galement un

environnement d’exécution.

Java peut étre séparée en deux parties. D’une part, le programme écrit en langage
java et d’autre part, une machine virtuelle(JVM) qui va se charger de I’exécution du
programme java. C’est cette plateforme qui garantit la portabilité de java. Il suffit
qu’un systéme ait une machine virtuelle Java pour que tout programme écrit en ce

langage puisse fonctionner.

111.3 Acces aux bases de données :

La technologie JDBC (Java Data Base Connectivity) est une API fournit avec java

(depuis sa version 1.1) permettant de se connecter aux bases de données java.
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L’APIJDBC a été développée de telle fagon a permettre a un programme de se connecter
a n’importe quelle base de données utilisant la méme syntaxe, c’est-a dire que 1I’API

JDBC est indépendante du SGBD.

De plus JDBC hénéficie des avantages de java, dont la portabilité du code, ce qui lui
vaut en plus d’étre indépendant de la base de données d’étre indépendant de la

plateforme sur laquelle il s’exécute.

11.3.1 Les outils nécessaires pour utiliser JDBC :
Pour pouvoir utiliser JDBC, il faut un pilote qui est spécifique a la base au quelle on
veut accéder. Avec le JDK, Sun fournit un pilote qui permet I’acces a la base de données

via ODBC (Open Data Base Connectivity).

Les classes de JDBC sont regroupeées dans le package java.sql et sont incluses dans JDK
a partir de sa version 1.1.La version 2.0 de cette API est incluse dans la version 1.2 du
JDK.

Il y a 4 classes importantes, chacune correspond a une étape de I’acces aux données :

e Driver Manager : Charge et configure le driver de la base de données.

e Connexion : Réalise la connexion et I’authentification a la base de données.

e Statement (et Prepared Statement) : Contient la requéte SQL et la transmet a
la base de données.

e ResultSet : Permet de parcourir les informations retournées par la base de
données dans le cas d’une sélection de données.

111.3.2 La connexion a la base de données :
e Le chargement du pilote : Pour se connecter a une base de données via ODBC,
il faut tout d’abord charger le pilote JDBC-ODBC qui fait le lien entre les deux.
e L’établissement de la connexion : pour se connecter a une base de données il
faut instancier un objet de la classe connexion en lui précisant sous forme d’URL

la base a laquelle on accéde.
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111.4 Présentation des interfaces de I’application :

e Interface « Login » :
C’est la premicre page qui apparait lors du lancement de I’application, elle demande
a I'utilisateur de saisir son email et son mot de passe pour pouvoir accéder a son

espace.

W
A

WinRAR.exe

4 2
Bl
Wireshark ~ Nouveau dossiel|

@

)
&

Cours cisco

| ﬂ 1
0
£ 0B 8

CiscoPacket  student CCNAT \ Hiniapei i %

Tracer V6 Souced: Vi

< ; Connecter |
= L |

SublimeText2 ~ Panneau de
configuration

D B

Google Chrome 123.pdf LLK jar

Figure 64 : Interface login.
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e Interface « Déclaration de la consommation » :

Nom: tebani Prenom: hakim Date: 20/06/2018

Deconnecter

Quart: A Debut Post: 7h Fin Post: 13h
Consulter Consigne VOTRE TRS
Pectater Anomalie Fsnuging Cencemmalicn;

Declarer Arrét

Consommable: ‘ PREFORMES -

20

Declarer Consomation

Laisser consigne

m

[

A ) T FRA 0059

Figure 65 : Interface Déclaration de la consommation.

Interface saisie d’une consigne

tebani Prenom: hakim Date:  20/06/2018
Deconnecter

Debut Post: 7h Fin Post: 13h

Consulter Consigne VOTRE TRS

90
Doz Ancmalic Saisin \laitie Cunsigie ic w0
Declarer Arrét 70
Declarer Consomation Titre: [ ] 60
Laisser consigne 50
Nature de la consigne : | Importants - 40

Contenu: ‘

De—
— ro
=) =

o
IFpEBRS S a———

m

A gy g FRA 0059 []

Figure 66 : Interface saisie d’une consigne.
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e Interface saisie d’une anomalie :

Nom: tebani Prenom: hakim Date: 20/06/2018

| Deconnecter

Quart: A Debut Post: 7h Fin Post: 13h

Consulter Consigne

LEEEAITD fesmilging Annemalie

Declarer Arrét 70 i
|

Declarer Consomation Heure: { ] 60 i
|

Laisser consigne &Y |
description: { ] 0 !

30 i

Durée: { ] 20

|

|

10_‘

|

Remades: { ] 0
2

@
=

=n R i)

o

A 4T ) g FRA 0058

Figure 67 : Interface saisir une anomalie.

e Interface Consultation de I’état du stock :

NOM: souiki FONCTION: Gestionnaire 21/06/2018

PRENOM:  moh SERVICE: Production

Quantité a livrer

Etablire Bon de Sortie Rechercher un consommable: ‘ Recherche ]

\
N < bl
euveas Consommasie n— B7404Y0031 90000 (UNITE)
1
A123TY00 49881 (UNITE)
Nouveau Stock 80 000 ;
70 000
Etat Stock ‘
60000
Consommation de 24H 50000
40 000 ‘
PV de non conformité ‘
30 000 |
20 000 |
10 000 ‘
o
B7404Y0031 A123TY00

A D ) YZ FRA 1503

[

Figure 68 : Interface consultation de /’état du stock.
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e Interface saisie d’un nouveau stock :

souiki FONCTION: Gestionnaire

PRENOM:  moh SERVICE: Production

Quantité a livrer
Etablire Bon de Sortie
Nouveau Consommable
Nouveau Stock
Etat Stock
Consommation de 24H

PV de non conformité

A D) Y RA 1513 [

Figure 68 : Interface saisie d 'un nouveau Stock.

e Interface ajout d’un nouveau consommable

souiki FONCTION: Gestionnaire 24/06/2018

PRENOM: moh SERVICE:  Production

Quantité a livrer

Etablire Bon de Sortie

Nouveau Consommable

Nouveau Stock

Etat Stock

Consommation de 24H

PV de non conformité

7 FRA 205 []

A D

Figure 69 : Interface ajout d 'un nouveau consommable
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e Interface saisie du plan d’action

NOM: dias FONCTION: Méthodiste ~21/06/2018

Deconnnecter |

PRENOM: said SERVICE:  Production

Taux Production

Consulter Plan Production

Rapport Production Selectionner la Ligne:

Plan d'action Selectionnez la Machine: [ = ]

Nouveau planing prod

Consulter qnt & produir

Action sur la machine:

m

Y7 FRa 1314 [J

Figure 70 : Interface saisir plan d’action.

e Interface consultation des taux de production

=

\ NOM: dias FONCTION: Méthodiste 24/06/2018
i

Taux Production

Deconnnecter

PRENOM: said SERVICE:  Production

Liane 1 Liane 3

Consulter Plan Production -Fm -Fm

Rapport Production

Plan d'action I II
Nouveau planing prod
TRS globale  Soufleuse  fardellsuse  paléttiseur TRG -3 TRG j-2

Consulter qnt a produir Q, ” ww? Il - | " : 'FE

200 100
150 73 t
100 E'CRERE e
25
50,
0
0 — 2018/06/21 2018/06/22 2018/06/23

A Q) 7 RA 2159 [

Figure 71 : Interface consultation des taux de production.
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e Interface fixé les quantités a produire en période

= X

y \ NOM: dias FONCTION: Méthodiste 24/06/2018
idja

Deconnnecter

PRENOM: said SERVICE:

Production

Taux Production
“ t‘llllll‘b'li "ll"'ll':“'l"

Consulter Plan Production

Rapport Production

Selectionnez la ligne: Ligne 1 ~ I
Selectionnez la periode:
Jour S l

Nouveau planing prod Saisissez la quantité:

Plan d'action

Consulter gnt & produir

Valider

Figure 72 : Interface consultation des taux de production.

e Interface saisie d’une consigne

Operateur

Nom: karim Prenom: hadj Date: 24/06/2018

[ @ Deconnecter
s Quart: A Debut Post: 7h Fin Post: 13h

Consulter Consigne Votre TRS

70

Declarer Anomalie SalElD NS uj.g)...:,it:- (&)
60

Declarer Arrét
50
Declarer Consomation Titre: [ ]
40
Laisser consigne
Nature de la consigne : Importante - 30
20
Contenu: 10
0 p—

Actualiser l

Figure 73 : Interface saisie d’une consigne
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I111.5 Présentation des tables de la base de données :

e Table utilisateur :

W Serveur: myscl wampsener » [ Base de domes: I » f Tabe: ulisgiour

O Micher ¥ Stuctwe L SO 4 Rechercher ¥ Insérer [ Exporr S Imporer ® Priviéges  / Opérations % Déclencheurs

# Nom Type Interclassement Aftributs Null Défaut Extra Action
[ 7 i utiisateur (1) Non Aucune: AUTOINCRENENT 7 Modier @ Supormer 2 Primaie i Unioue £ inde ¥ Spatl 1 Tee enfier 7 Valeurs distctes
| 2 nom Varchar240) [atint_swedsh Non Auctme o Wodfer @ Supprimer ) Pnrnairerniuued\ndexﬁ!SpatialLﬁTeﬂeenﬂeeraleumdisﬂnctes
[ Jprenom  varchan2s0) latint_swedish ci Non Aucune ¢ Woder @ Supprimer ) anairerniqued\ndexgSpatialjTeﬂeenﬂerj\faleumdisﬂnctes
|4 emal Varchar250) [afint_swedih_c Non Auce o Nodiier @ Supormer | Primaie g Unioe - Index ¥ Spatl ) Tee entier 7 Valeurs distctes
[ F grade Varchar(250)] [atint_swedsh Non Aucine ¢ Wodfer @ Supprimer > anairerniquedmdexﬁ!SpatialLﬁTeﬂeenﬂerj\faleumdisﬂnctes
| 6 mof_passe  varchanZ30) fatint_swedish ci Non Alctne o Wodfer @ Supprimer ) anairerniuued\ndexﬁSpatialjTeﬂeenﬂeeraleudeﬂncies

t OTotcooher  Pourlasilection: [ Afcher ¢ Moafler @ Suppiner 2 Primeie jumque 7 Index

e Table machine :

0 Serveur: mysq wampserver » [ Base e domées: I » B Tl matine

O Micher ¥ Stuctue [ SOL O Rechercher ¥ sérer o Bxpoter & Imporr ® Prieges /* Opértions 5 Déclencheurs
# Nom Tpe  Inerclassement Attibuts Null Défaut Exfra Action

(| 1 id machine (11 Non Aucine AUTO_INCRENENT ;7 Modfer @SuppfimefG,bFrimairerniqued\ndex@SpalialjJTexleemieanus
O L uifsateur 1) Non Aucune o/ o @ Suporiner ) Prmate y Uniqe | Incex [ Speal 3 Tee e wlis
O3 ligne i) Non Auctne Ve @ Suporiner 5 Prmate g Unique i icex . Spaal [ Tete e w s
| 4 s machine varhanZa0) ain’ swedsh i Non Adcune / Wt i Stpwirer ) Pimare y Uniue | Index % Spetel 7 Tede enier wilis
[ §cadence  inilt) Non Adcure  Modfer @ Suppimer Pimare gy Unique | ndet 3 Spetel 7 Tede enier w ks

t OTioorhe Porlastecton: - Afeer ¢ Mot § Supprmer  Primare ijque | Inde
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e Table bon de sortie consommable

[ & Modifier % Copier Q) Effacer

+ [ Tout cocher

- id_bon_sortie ref cons qnt

1| Br404% 0031 | 29911

Pour la sélection - 7 Madifier (&) Effacer [@E Exporter

e Table quantité a produire :

O 1 id gt prod 1)
[ 2refprod  varchanZa0) g swedsh o
O3 id_utsateur (1)
O i)
[ § defais i)
[ G Unite_ mesure varchar(250) [afint swedsh ¢l

(9 Serveur mysa wampszrver » [ Base de domées: ! » B Tale oot 2 produe

| Mcher ¥ Smuctre ' SO 4 Rechercher ¥ Insérer [ Exporer (3l Importer  ©° Privleges  / Opérafions & Déclencheurs
# Nom Tie  Inferclassement Aftibuts Nul Dsfaut Extra Action

Non Aucune AUTO_INCRENENT 7 Moder @ Supprimer @@ Primate g Unigue | Index [§ Spatl g Tee e wiplis

Non Aucume
Non Aucune
Non' Aucume
Non Aucune
Non Aucime

o Noder @ Supormer ) Prinae g Unioue 7] Index [ Spatl | Teeentr w s
 Vidfer @ Supriner 2 Primae g Uniue £ noex /8 Spatl (g Tese enfer w pls
 Modfer @ Supprmer ) Primaie g Uniue | Index T8 Spatial 7 Tese entr wilis
¢ Modfer @ Supprmer ) Primaie g Unigue | Inex 8 Spatl 1 Tete e wplis
 Modier @ Supprmer ) Primaie g Unioue | Index ¥ Spatia y Tese antr wilis

t OTowtcocher  Pouraséecton: [ Aficher ¢ Modfier @ Suwimer ) Prmare jUnique | Ine

e Table arrét:

[ fidamet i)
| 2 id_ufilisateur inf(11)
[1 3 id_machine ini(‘1)
[ 4 heur fime
1 5 date date
[ G type varchar(230) lafin1_swedisn ¢l
[] 7 description  varchar(230) lafin_swedish_cl
[ Gdamt i)

[ 9 remede varchar(230) lafin_swedish_cl

W 1 Serveur: mysql wampserver » [ Base de domées: Ikt » B Table: amet

Nan Aucune
Nen Aucune
Nan Aucune
Nen Aucine
Nan Aucune
Nen Aucine
Non Aucune
Non Aucune
Qui- NUL

" Aficher ¥ Stuctwre [ SOL 4 Rechercher ¥ Insérer & Exporter S Importer 7 Priviléges / Opérations % Déclencheurs
# Nom Type Inferclassement Aftributs Null Défaut Exfra Action

AUTO_INCREMENT  / Modfier @) Supormer /5 Primaire [ Unique (2] Index € Spatial 5 Texte enfier w plus
o Madifier @ Supprimer | Primairz 0 Unigue | Index [T Spafial v Texde enfier wplus
¢ Madifier @ Supprimer 2 Primairg 0 Unigue - Index 7 Spafial 7 Tete enfier wplus
o Madifier @ Supprimer ) Primairz 0 Unigue | Index [T Spafial 7 Texde enfier w plus
o Madifier @ Supprimer > Primaire 0 Unigue - Index [ Spafial 7 Texe enfler wplus
o Madifier @ Supprimer ) Primairz g Unigue | Index [ Spatial y Tesde enfier w plus
¢ Modifier @ Supprimer > Primaire [y Unique | Index & Spatial 5 Texte enfier w ps
o Modfier @ Suporimer > Primaire gl Unique 7| Indx [ Spatial 7 Texle enfier w pls
¢ Modfier @ Supprimer > Primaire [y Unique | Index & Spatial 5 Texte enfier w ps

t_ OTostcocher  Pourlaséecton: [ Aficher ¢ Modfir @ Supprimer 2 Primaire jUnique - Index
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e Table bon de sortie :

B 7 Serveur: mysqlwampsever [ Base de domees: i1 B able: bon sorfe consommable

C Micher ¥ Stuctre o SOU 4 Rechecher ¥ nsérer @ Exporer & Importer = Privlges  /* Opéraions % Déclencheurs

# Nom Tye  Inferclassement Afiibuts Nul Défaut Extra Action

1 1d bon sortia (1) Non Aucure AUTO INCRENENT 7 Modifer @ Suporimer @;a Primalr [y Unique - Index 7§ Spatal  Texts enfier wple
~ 2refcons  vachar(280) fatin_swedisn o Non' Aucune  Modier @ Supprimer | Prmare i Unigee - Index % Spata 7 Tete ener wplis

3t i{t1) Non Auctne  Modier @ Suppvimer ;2 Prmalre o Unigee - Incex % Spafial 7 Tete enfer wiplis

P OTwteoer  Pourlaséecon: [ Aver o Modfier @ Suwimer ) Prmare [y Urige 2]

& Version imprmadle 2 Vo reltonnele 5 Suggérer des opbmisatonsce suctre § % Deplacer oes colomnes

4 Auter ‘1 ‘ colomnefs) @ En finde table () En débutdetable 0 Ap{'ee\ i0_pon_sote V\ - EFuter |

e

e« Table consommation :

B

~[— v id_cons id_machine code cons qnt qnt_rebut date quart
h[:] ¢ Modifier %c Copier @Eﬁacer“ 4 1|B7404Y0031 | 786 23|2018-06-23 |A
(] ¢ Modifier 3¢ Copier () Effacer 5 1|B7404Y0031 13 2|2018-06-23 | A
() ¢ Modifier %¢ Copier () Effacer 6 1|B67404Y0031 23 3|2018-06-23 |A
(] & Modifier $c Copier (5 Effacer 7 1| B7404Y0031 | 7910 100 2018-06-23 |A

t U Toutcocher  Pourlasélection: 7 Modifier () Effacer Exporter

e Table ligne :

— [ — - id_ligne dsg ligne ref prod
[0 & Modifier 3¢ Copier () Effacer 11 E15
[ & Modifier 3%c Copier (o) Effacer 2|2 E15%

t () Tout cocher Pour la sélection - 7 Madifier () Effacer Expaorter
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e Table produit :

+— [ —
pre
[ty

et

T

Maodifier
Modifier

Maodifier

e Table produit non conforme :

+— ] —

(0 g Modifier ¥c Copier () Effacer

+ [ Tout cocher

e Table quart :

< id pv ref cons

1 ‘ B7404Y003 ‘

Pour la sélection 7 Modifier

= ref  prod
Sc Copier (Zh Effacer EO0.5
S-c Copier () Effacer E1.5
S-c Copier = Effacer EW
Tout cocher Pour la selection -

[

(o Effacer

dsg_ prod nwum_lot

0.5 321

1.5 213

wicheé 432
Maodifier Effacer

id utilisateur nature n_conf date

2 | non résistant ‘2013-05-13‘

[& Exporter

‘::I_"_’" - id_quart id_utilisateur dsg_quart heur_debut heur_fin
[0 7 Modifier 3¢ Copier (&) Effacer 1 1A ¥ 13
[ g Modifier 3¢ Copier (2 Eiffacer 2 4 1A T 13
[ & Maodifier £ Copier (&) Effacer 3 5 A T 13
[ g Modifier % Copier (o) Effacer 4 G| A T 13
[0 " Modifier ¢ Copier (&) Effacer 5 T|A ¥ 13
[ " Modifier 3¢ Copier (2 Effacer G o | A T 13
[0 g~ Modifier 3¢ Copier (&) Eiffacer T alA T 13
[ &~ Maodifier ¢ Copier (=) Effacer a3 10 | A T 13
[ & Modifier & Copier (o) Effacer 9 11 | A ¥ 13
[ g~ Modifier #%¢ Copier (2 Effacer 10 12 | A T 13
4+ O Tout cocher Pour la selection - 7 Madifier (&) Effacer [FE Exporter
e Table consigne :
4—T—p + id_consigne id_utilisateur titre nature_consigne contenu date
& Modifier %c Copier (O Effacer 10 1 |titre | Trés Importante | contenu 1| 2018-06-17
& Modifier %z Copier (J) Effacer i 1 titre2  Importante contenu2 | 2013-06-18
& Modifier Fc Copier () Effacer 12 1| titre 3 | Importante contenu 4 | 2013-06-19
+ Tout cocher Pour fa sélection - 47 Madifier () Effacer [&@ Exporter
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e Table consommable :

+— T — + ref_cons code_cons dsg_cons gnt_stock unite_mesure
Modifier & Copier () Effacer 15 Grammes | B7404Y0031 | FREFORMES 90000 |UNITE
& Modifier ¥ Copier () Effacer FTGRAMME |A123TY00 | Bouchan 3001 UNITE
t Tout cocher Four fa sélection - ;7 Modifier () Effacer [@@ Exporter

e Table quantité a produire en période :

— T — < id_periode id_utilisateur id_gnt prod gnt periode unite_mesure
&~ Modifier & Copier () Effacer 1 2 0| 23 |jour
& Modifier & Copier () Effacer 2 = 1| 23 |Jour palette
& Modifier 3¢ Copier () Effacer 3 2 1| 34 |mois palette

t Tout cocher Pour la sélection - 7 Maodifier -y Effacer [ Exporter

e Table production :

4—T—> - id_prod id_utilisateur ref prod qnt unite_mesure date ligne
[ g7 Modifier % Copier ) Effacer 1 4|E1.5 300 | palette 2018-06-23 1
[ &7 Modifier % Copier (5) Effacer 2 4|E1.5 300 | palette 2018-06-22 1
O g Maodifier % Copier () Effacer 3 4|E15 289 | palette 2018-06-21 1
[ &7 Modifier % Copier () Effacer 4 4|E1.5 356 | palette 2018-06-20 1
O g7 Maodifier %c Copier (&) Effacer 5 4|EDS 100 | palette 2018-06-23 2
[ &7 Modifier %c Copier (5 Effacer 6 4|EQS 200 | palette 2018-06-22 2
[ g Modifier %&£ Copier (&) Effacer 7 4|E0S 350 | palette 2018-06-21 2
] 7 Maodifier ¢ Copier () Effacer i 4 EV 350 | palette 2018-06-21 3
[ g7 Modifier %£ Copier &) Effacer 9 4| EV 360 | palette 2018-06-22 3
[] 7 Maodifier %c Copier () Effacer 10 4 EV 300 | palette 2018-06-23 3

t+ (J Tout cocher Pour fa sélection - 7 Madifier (&) Effacer Exparter

e Table quantité en période :

— ] — - id_periode id_utilisateur id_gnt_prod qnt periode unite_mesure
[ & Modifier ¢ Copier (&) Effacer 1 2 0| 23 |jour

[ & Modifier ¢ Copier (2) Effacer 2 2 1| 23 |Jour palette

[ ¢ Modifier ¢ Copier () Effacer 3 2 1| 34 |mois palette

t [J Tout cocher Pour la sélection : 47 Modifler (&) Effacer [E Exporter
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Conclusion

Nous avons abordé dans ce chapitre les différents outils de développement et les
langages de programmation utilisés pour le développement de notre application et nous

avons aussi presenté les tables de la base de données et les interfaces de 1’application
développee.
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Conclusion Générale

Conclusion Générale

Notre projet consiste a réaliser un systéeme d’information pour la gestion de la production
pour 'unité de production de I’eau minérale Lalla Khedidja du groupe Cevital, qui a

pour objectifs :

- Une gestion fiable et performante du département de production.

- Le suivi de la production.

-I’amélioration du déroulement du processus de production.

Pour la réalisation de ce projet, nous avons utilisé les outils suivants :

- L’UML pour I’analyse et la conception.

- Le SGBD MySQL pour la gestion de la base de données.

- Le JAVA,JAVAFx, SQL pour le développement de 1’application avec I’IDE Eclipse.
En autre notre travail ainsi réalisé nous a permis :

D’une part d’approfondir nos connaissances acquises durant notre cursus notamment
sur, les systéemes d’information et les outils de modélisation de ces derniers en particulier

le langage UML.

D’une autre part, nous a permis de prendre connaissances de la gestion organisationnelle

et informationnelle d’une entreprise.

98



[1] : Manuel de gestion de I'unité de traitement d’eau minéral Lalla Khedidja.

[2] : UML pour I’analyse d’un SI « «2°™ édition » de : Chantal Morley. Maison d’édition
DUNOD, Paris 2000.

-Management des systémes d’information « 3™ édition» de : Philippe Germak, Jean-
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Bleuzen, 92170 Vanves-2009.
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2010.



